
Katalog und Preisliste
WERKSTATTAUSGABE

DREHEN    FRÄSEN    BOHREN    MESSEN



CNC QUALITÄT

Der Name spricht für sich. Unser Schwerpunkt liegt im Bereich CNC Zerspanung. 
Wir bieten qualitativ hochwertige Zerspanungswerkzeuge für den Einsatz auf CNC 
gesteuerten Werkzeugmaschinen und Bearbeitungszentren an. Wir beliefern unsere 
Kunden darüber hinaus auch in den Bereichen Spanntechnik und Messmittel.

Als junges Unternehmen aus Sachsen sind wir bereits über unseren Onlinevertrieb sehr 
erfolgreich in Deutschland, Österreich, Italien, Frankreich und Spanien.

Eine über 30- jährige Erfahrung im Außendienst zwischen Flensburg und Bodensee, zwi-
schen Dresden und Köln, stellt die Basis für die Auswahl unserer Produkte dar.

Wir, das Team von CNC QUALITÄT freuen uns, diesen Katalog zu präsentieren. 
Die Produktauswahl im Katalog haben wir auf das Wesentliche begrenzt, um unseren 
Kunden eine schnelle und eff ektive Suche zu ermöglichen. Weitere Produkte im Bereich 
Zerspanung, Spanntechnik und Messmittel sind im Onlineshop, auf Anfrage per Mail oder 
telefonisch bestellbar.

Wir wünschen uns eine erfolgreiche Zusammenarbeit mit unseren Kunden und freuen uns 
darauf, Sie auch weiterhin von unseren Produkten zu überzeugen.

Viele Grüße aus Dresden

Das Team von CNC QUALITÄT

Geschäftsführung
Dipl. Ing. Karsten Mikosch

KATALOG SHOP
Alle Preise verstehen sich 
Netto zzgl. MwSt.



AKTION
50 x CCMT

CCMT 060202-PM2 
CCMT 060204-PM2
Cleveland

CCMT 060202-MM4 
CCMT 060204-MM4   
Cleveland 140,-

statt 148,00

  
Ø 8 mm
E08K SCLCR/L 06 

Ø 10 mm
E10M SCLCR/L 06 

Ø 12 mm
E12Q SCLCR/L 06 238,-

statt 268,40

AKTION
50 x DCMT

DCMT 070202-PM2 
DCMT 070204-PM2
Cleveland

DCMT 070202-MM4 
DCMT 070204-MM4   
Cleveland 170,-

statt 179,50

  SET
HM-Bohrstangen

SDUCR/L oder SDQCR/L 
Rechte oder Linke Ausführung    

Ø 10 mm
E10M SDUCR/L 07
E10M SDQCR/L 07

Ø 12 mm
E12Q SDUCR/L 07
E12Q SDQCR/L 07

178,-
statt 199,60

SET
HM-Bohrstangen

SCLCR/L
Rechte oder Linke Ausführung   
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Außen-Drehhalter

10 PCLNR / L
11 PDJNR / L 
12 PWLNR / L
13 SCLCR / L
14 SDJCR / L

Bohrstangen

15 PCLNR / L
16 PDQNR / L
17 PDUNR / L
18 PWLNR / L
20 SCLCR / L
22 SDQCR / L
24 SDUCR / L
26 Hartmetall SCLCR / L
27 Hartmetall SDQCR / L
28 Hartmetall SDUCR / L 

Schwingungsgedämpfte Bohrstangen

29 Schaft
30 SCLCR / L 
31 SDUCR / L
32  SVUCR / L 
33 TCLNR / L
34 TDUNR / L
35 Zentrierwerkzeug

Gewinde-Drehhalter

36 Innen-Gewindedrehhalter SIR / SIL
37 Außen-Gewindedrehhalter SER / SEL

Stechhalter

38 Innen-Stechhalter AIKT-K
39 Außen-Stechhalter ADKT-K
40 Mini-Innen-Stechhalter

Wendeschneidplatten

38 MGMN
41 CBN / PKD
42 CCMT / CCGT
43 DCMT / DCGT
44 VCMT / VCGT
44 VBMT
44 SCMT
45 TCMT / TCGT
46 CNMG
47 DNMG
47 WNMG
48 VNMG
48 TNMG
48 SNMG
49 16ER-ISO
49 16IR-ISO

VHM Schaftfräser 

56 HPC Hochleistungsfräser BlueLine
58 HPC Hochleistungsfräser BlackLine
60 HPC Hochleisungsfräser 3xD BlackLine
66 Schaftfräser AlTiN
67 Schaftfräser TiSiN
70  HPC Hochleistungsfräser
71 Schruppfräser
74 Radienfräser
75 Torusfräser 
76 T-Nutenfräser 

VHM Fasenfräser

72 Fasenfräser
73 Vor- und Rückwärtsentgrater

Aluminium Schaftfräser 

62 HPC-Hochleistungsfräser AluBlue
64 HPC-Hochleistungsfräser AluBlack
68 Aluminium-Schaftfräser poliert
69 DLC Schaftfräser

HDS Schaftfräser

77 HDS Schlichtfräser TiAlN
77 HDS Schruppfräser TiAlN

Zirkular-Fräskörper

78 Zirkular-Fräskorper - polygonaler Plattensitz
78 Sicherungsring-Einstiche
79 Nutfräsen - gerade verzahnt

Wendeplatten-Fräser

80 45° WSP-Fasenfräser für TC.T
81 WSP-Schaftfräser 90° für R390-11T3
82 WSP-Schaftfräser 90° für APKT 10..
84 WSP-T-Nutenfräser 90° für CCMT
86 WSP-Einschraubfräser 90° für DCMT
86 WSP-Einschraubfräser 90° für R390

Wendeschneidplatten

80 TC.T
81 R390 11T..
83 APKT 1003
85  CCMT / CCGT

Gewindefräsen

88 Gewindefräser

Messerköpfe

90 Eckmesserkopf 90° für R390-11T3..
91 Eckmesserkopf 90° für APKT

Parallelunterlagen

92 Parallelunterlagen-Sätze

D R E H E N F R Ä S E N

Außen-Drehhalter

10 PCLNR / L
11 PDJNR / L 
12 PWLNR / L
13 SCLCR / L
14 SDJCR / L

Bohrstangen

15 PCLNR / L
16 PDQNR / L
17 PDUNR / L
18 PWLNR / L
20 SCLCR / L
22 SDQCR / L
24 SDUCR / L
26 Hartmetall SCLCR / L
27 Hartmetall SDQCR / L
28 Hartmetall SDUCR / L 

Schwingungsgedämpfte Bohrstangen

29 Schaft
30 SCLCR / L 
31 SDUCR / L
32  SVUCR / L 
33 TCLNR / L
34 TDUNR / L
35 Zentrierwerkzeug

Gewinde-Drehhalter

36 Innen-Gewindedrehhalter SIR / SIL
37 Außen-Gewindedrehhalter SER / SEL

Stechhalter

38 Innen-Stechhalter AIKT-K
39 Außen-Stechhalter ADKT-K
40 Mini-Innen-Stechhalter

Wendeschneidplatten

38 MGMN
41 CBN / PKD
42 CCMT / CCGT
43 DCMT / DCGT
44 VCMT / VCGT
44 VBMT
44 SCMT
45 TCMT / TCGT
46 CNMG
47 DNMG
47 WNMG
48 VNMG
48 TNMG
48 SNMG
49 16ER-ISO
49 16IR-ISO

VHM Schaftfräser 

56 HPC Hochleistungsfräser BlueLine
58 HPC Hochleistungsfräser BlackLine
60 HPC Hochleisungsfräser 3xD BlackLine
66 Schaftfräser AlTiN
67 Schaftfräser TiSiN
70  HPC Hochleistungsfräser
71 Schruppfräser
74 Radienfräser
75 Torusfräser 
76 T-Nutenfräser 

VHM Fasenfräser

72 Fasenfräser
73 Vor- und Rückwärtsentgrater

Aluminium Schaftfräser 

62 HPC-Hochleistungsfräser AluBlue
64 HPC-Hochleistungsfräser AluBlack
68 Aluminium-Schaftfräser poliert
69 DLC Schaftfräser

HDS Schaftfräser

77 HDS Schlichtfräser TiAlN
77 HDS Schruppfräser TiAlN

Zirkular-Fräskörper

78 Zirkular-Fräskorper - polygonaler Plattensitz
78 Sicherungsring-Einstiche
79 Nutfräsen - gerade verzahnt

Wendeplatten-Fräser

80 45° WSP-Fasenfräser für TC.T
81 WSP-Schaftfräser 90° für R390-11T3
82 WSP-Schaftfräser 90° für APKT 10..
84 WSP-T-Nutenfräser 90° für CCMT
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91 Eckmesserkopf 90° für APKT

Parallelunterlagen

92 Parallelunterlagen-Sätze

D R E H E N F R Ä S E N



Spiralbohrer

96 VHM Hochleistungsbohrer BlueLine 5xD mit IK
125 HSS Spiralbohrer-Satz

Vollbohrer

100 2xD mit IK für WCMT
102 3xD mit IK für WCMT
105 4xD mit IK für WCMT
107 2xD mit IK für SPKX / SPGT
109 3xD mit IK für SPKX / SPGT
112 4xD mit IK für SPKX / SPGT

Multifunktionswerkzeug

114 Dreh- und Bohrwerkzeug AEKR / AEKL

Gewindeschneiden

116 Gewindebohrer HSS-E-VAP
117 Gewindebohrer HSS-E
118 Gewindebohrer PM - HSS-E
119 Gewindebohrer Alu-Gelbring
120 VHM-Gewindebohrer
121 Gewindebohrer Extra Lang 
122 Gewindebohrer Zoll
123 Gewindeformer HSS-E

Senker

124 Kegelsenker HSS-E
124 Kegelsenker HSS-E TiN
124 Kegelsenker HSS-E XL

Messschieber 

128 Taschen-Messschieber
129 Taschen-Messschieber - Linkshänder
130 Dig.-Taschen-Messschieber
131 Dig.-Taschen-Messschieber - IP67
132 Dig.-Taschen-Messschieber - Absolut
134 Werkstatt-Messschieber
136 Werkstatt-Messschieber - Spitzen
138 Dig.-Werkstatt-Messschieber
139 Dig.-Werkstatt-Messschieber - Spitzen
140 Dig.-Werkstatt-Messschieber - IP65
142 Tiefen-Messschieber
143 Dig.-Tiefen-Messschieber
144 Dig.-Tiefen-Messschieber - IP67
144 Dig.-Tiefen-Messschieber - Stiftspitze

Messschrauben

145 Bügelmessschrauben DIN 863
146 Dig.-Bügelmessschrauben
148 Innen-Messschrauben - Klein
149 Dreipunkt-Innen-Messschrauben
1150 Dig.-Dreipunkt-Innen-Messschrauben

Fühlhebelmessgeräte

152 Fühlhebelmessgerät - horizontal
153 Dig.-Fühlhebelmessgerät

Messuhren und Messtaster

154 Dig.-Messuhr
155 Dig.-Messuhr - Absolut-System
156 Messuhr - Stoßgeschützt
157 Messuhr - 10 mm
158 Innen-Schnellmesstaster
159 Außen-Schnellmesstaster

Magnetstative

160 Magnet-Messstativ - Zentralklemmung
161 Ersatz-Magnetfuß

Endmaße und Lehren

162 Endmaßsatz - Spezialstahl
163 Endmaßsatz - Hartmetall
164 Endmaßsatz - Keramik
165 Messstift-Satz
166 Gewindelehrdorne
168 Gewindelehrringe - GUT

Winkel

170 Kontrollwinkel

B O H R E N M E S S E N
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DREHWERKZEUGE



Drehhalter

  P-System Außen-Drehhalter
   PCLNR / L ............................................................
   PDJNR / L ............................................................
   PWLNR / L ..........................................................

  S-System Außen-Drehhalter
   SCLCR / L ............................................................
   SDJCR / L .............................................................

  Gewinde-Drehhalter
   Innen-Gewindedrehhalter SIR / L ....................
   Außen-Gewindedrehhalter SER / L .................

Bohrstangen

  P-System Bohrstangen
   PCLNR / L ...........................................................
   PDQNR / L ..........................................................
   PDUNR / L ..........................................................
   PWLNR / L ..........................................................

  S-System Bohrstangen 
   SCLCR / L ............................................................
   SDQCR / L ...........................................................
   SDUCR / L ...........................................................

  S-System Bohrstangen - Hartmetall
   SCLCR / L ............................................................
   SDQCR / L ...........................................................
   SDUCR / L ...........................................................

  Schwingungsgedämpfte Bohrstangen
   Schaft für vibrationsarme Bohrstangen .........
   Wechselkopf SCLCR / L .....................................
   Wechselkopf SDUCR / L ....................................
   Wechselkopf SVUCR / L ....................................
   Wechselkopf TCLNR / L ....................................
   Wechselkopf TDUNR / L ...................................
   Zentrierwerkzeug ..............................................

Stechhalter

   Innen-Stechhalter AIKT-K .................................
   Außen-Stechhalter ADKT-K ..............................
   Mini-Innen-Stechhalter .....................................

Wendeschneidplatten

   CBN / PKD .......................................................... 
   CCMT / CCGT .....................................................
   DCMT / DCGT ..................................................... 
   VCMT / VCGT ......................................................
   VBMT / SCMT / TCMT ........................................
   CNMG .................................................................
   DNMG .................................................................
   WNMG ................................................................
   VNMG / TNMG / SNMG .....................................
   16IR-ISO / 16ER-ISO ..........................................
   MGMN ................................................................
   

  
10
11
12

  
13
14

  
36
37

  
15
16
17
18

20
22
24

  
26
27
28

29  
30
31
32
33
34
35

38
39
40

41
42
43
44
44
46
47
47
48
49
38
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BESCHREIBUNG

• KARP = 95°
• Für ISO-Wendeschneidplatten der Form  
 CN.. (CNMG, CNMA u.a.) 

•   Für die modulare Zerspanung
•   Wendeplatten und Ersatzteile separat 
 erhältlich

P-System Außen-Drehhalter

Drehhalter PCLNR / PCLNL

Artikel-Nr. HF=H B LF WF WSP € netto 
pro Stk.

PCLNR/L 1616 H12 16 16 100 20 CNM. 1204.. 60,30
PCLNR/L 2020 K12C 20 20 125 25 CNM. 1204.. 62,10
PCLNR/L 2525 M12C 25 25 150 32 CNM. 1204.. 63,00
PCLNR/L 3232 P12C 32 32 170 40 CNM. 1204.. 71,10

ISO-Norm Wendeschneidplatte Verwendung € netto 
pro Stk.

CNMG 120404 - SF7 - TS15CB Allroundplatte CNC Bearbeitung 
Hohe Standzeit
Stahl, VA , Sonderlegierungen, 
Aluminium und Kunststoff 

4,44

CNMG 120408 - SF7 - TS15CB 4,44

CNMG 120404 - MM4 - TM20CG CNC Bearbeitung 
Hohe Standzeit
VA Edelstahl M 20-30 
Beschichtung TiN

4,44

CNMG 120408 - MM4 - TM20CG 4,44

CNMG 120404 - PM4 - TP25CG CNC Bearbeitung 
Hohe Standzeit
Stahl P 10-25
Beschichtung TiN

4,44

CNMG 120408 - PM4 - TP25CG 4,44

CNMG 120408 - P Standardanwendungen, 
Kleinserien und Einzelbearbeitung
Stahl P 10-30

3,80
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BESCHREIBUNG

• KAPR = 93°
• Für ISO-Wendeschneidplatten der Form  
 DN.. (DNMG, DNMA, u.a.) 

Drehhalter PDJNR / PDJNL

P-System Außen-Drehhalter

•   Für die modulare Zerspanung
•   Wendeplatten und Ersatzteile separat 
 erhältlich

Artikel-Nr. HF=H B LF WF WSP € netto 
pro Stk.

PDJNR/L 2020 K15C 20 20 125 25 DNM. 1506.. 62,10
PDJNR/L 2525 M15C 25 25 150 32 DNM. 1506.. 63,00
PDJNR/L 3232 P15C 32 32 170 40 DNM. 1506.. 71,10
PDJNR/L 4040 S15C 40 40 250 50 DNM. 1506.. 117,90

ISO-Norm Wendeschneidplatte Verwendung € netto 
pro Stk.

DNMG 150604 - SF7 - TS15CB Allroundplatte CNC Bearbeitung 
Hohe Standzeit
Stahl, VA , Sonderlegierungen, 
Aluminium und Kunststoff 

6,17

DNMG 150608 - SF7 - TS15CB 6,17

DNMG 150604 - MM4 - TM20CG CNC Bearbeitung 
Hohe Standzeit
VA Edelstahl M 20-30 
Beschichtung TiN

6,17

DNMG 150608 - MM4 - TM20CG 6,17
DNMG 150612 - MM4 - TM20CG 6,17

DNMG 150604 - PM4 - TP25CG CNC Bearbeitung 
Hohe Standzeit
Stahl P 10-25
Beschichtung TiN

6,17
DNMG 150608 - PM4 - TP25CG 6,17

DNMG 150612 - PM4 - TP25CG 6,17
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BESCHREIBUNG

• KARP = 95°
• Für ISO-Wendeschneidplatten der Form  
 WN.. (WNMG, WNMA u.a.) 

•   Für die modulare Zerspanung
•   Wendeplatten und Ersatzteile separat 
 erhältlich

P-System Außen-Drehhalter

Drehhalter PWLNR / PWLNL

Artikel-Nr. HF=H B LF WF WSP € netto 
pro Stk.

PWLNR/L 1616 H08 16 16 100 20 WNM. 0804.. 60,30
PWLNR/L 2020 K08C 20 20 125 25 WNM. 0804.. 62,10
PWLNR/L 2525 M08 25 25 150 32 WNM. 0804.. 63,00
PWLNR/L 3232 P08 32 32 170 40 WNM. 0804.. 71,10

ISO-Norm Wendeschneidplatte Verwendung € netto 
pro Stk.

WNMG 080404 - MM4 - TM10CG CNC Bearbeitung 
Hohe Standzeit
VA Edelstahl M 10-25
Beschichtung TiN

4,55
WNMG 080408 - MM4 - TM10CG 4,55
WNMG 080412 - MM4 - TM10CG 4,55

WNMG 080404 - PM4 - TP25CG CNC Bearbeitung 
Hohe Standzeit
Stahl P 05-20
Beschichtung TiN

4,55
WNMG 080408 - PM4 - TP25CG 4,55
WNMG 080412 - PM4 - TP25CG 4,55
WNMG 080416 - PM4 - TP25CG 4,55

WNMG 080408 - SF7 - TS15CB Allroundplatte CNC Bearbeitung 
Hohe Standzeit
Stahl, VA , Sonderlegierungen, 
Aluminium und Kunststoff 

4,55
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BESCHREIBUNG

• KAPR = 95°
• Für ISO-Wendeschneidplatten der Form  
 CC.. (CCMT, CCGT, u.a.)  

Drehhalter SCLCR / SCLCL

S-System Außen-Drehhalter

•   Für die modulare Zerspanung
•   Wendeplatten und Ersatzteile separat 
 erhältlich

Artikel-Nr. HF=H B LF WF WSP € netto 
pro Stk.

SCLCR/L 0808 E06 08 08 70 10
CCM. 0602..

37,80
SCLCR 1010 E06 10 10 70 12 37,80
SCLCR/L 1010 E09 10 10 70 12

CCM. 09T3..

37,80
SCLCR/L 1212 F09 12 12 80 16 37,80
SCLCR/L 1616 H09 16 16 100 20 42,30
SCLCR/L 2020 K09 20 20 125 25 44,10

SCLCR/L 2525 M09 25 25 150 32 45,90

ISO-Norm Wendeschneidplatte Verwendung € netto 
pro Stk.

CCMT 0602.. - PM2 - TP25CG CNC Bearbeitung 
Hohe Standzeit
Stahl P 10-25
Beschichtung TiN

2,96

CCMT 09T3.. - PM2 - TP25CG 3,65

CCMT 0602.. - MM4 - TM20CG CNC Bearbeitung 
Hohe Standzeit
VA Edelstahl M 20-30 
Beschichtung TiN

2,96

CCMT 09T3.. - MM4 - TM20CG 3,65

CCGT 060202 - AL Standardanwendungen für Aluminium 3,38

CCGT 09T302 - AL 3,38
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BESCHREIBUNG

• KARP = 953°
• Für ISO-Wendeschneidplatten der Form  
 DC.. (DCMT, DCGT, u.a.) 

•   Für die modulare Zerspanung
•   Wendeplatten und Ersatzteile separat 
 erhältlich

S-System Außen-Drehhalter

Drehhalter SDJCR / SDJCL

Artikel-Nr. HF=H B LF WF WSP € netto 
pro Stk.

SDJCR/L 0808 E07 08 08 70 10

DCM. 0702..

37,80
SDJCR/L 1010 E07 10 10 70 12 37,80
SDJCR/L 1212 F07 12 12 80 16 37,80
SDJCR/L 1616 H07 16 16 100 20 37,80
SDJCR/L 1616 H11 16 16 100 20

DCM. 11T3..

42,30
SDJCR/L 2020 K11 20 20 125 25 44,10
SDJCR/L 2525 M11 25 25 150 32 45,90

SDJCR/L 3232 P11 32 32 170 40 52,20

ISO-Norm Wendeschneidplatte Verwendung € netto 
pro Stk.

DCMT 070204 - PM2 - TP25CG CNC Bearbeitung 
Hohe Standzeit
Stahl P 10-25
Beschichtung TiN

3,59

DCMT 11T304 - PM2 - TP25CG 3,96

DCMT 0702.. - MM4 - TM20CG CNC Bearbeitung 
Hohe Standzeit
VA Edelstahl M 20-30
Beschichtung TiN

3,59

DCMT 11T3.. - MM4 - TM20CG 3,96

DCGT 070202 - AL Standardanwendungen für Aluminium 3,38

DCGT 11T302- AL 3,38
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BESCHREIBUNG

• Bohrstange wahlweise mit Innenkühlung
•  KAPR = 95°
• Für ISO-Wendeschneidplatten der Form  
 CN.. (CNMG, CNMA u.a.) 

Bohrstange PCLNR / PCLNL

P-System Bohrstange

•   Für die modulare Zerspanung
•   Wendeplatten und Ersatzteile separat 
 erhältlich

Artikel-Nr. DCON H LF WF DMIN WSP € netto 
pro Stk.

S25S PCLNR/L 12C 25 23 250 17 ≥ 32

CNM. 1204..

72,90
S32T PCLNR/L 12C 32 30 300 22 ≥ 40 90,00
S40U PCLNR/L 12C 40 37,5 350 27 ≥ 50 117,90
S50V PCLNR/L 12C 50 47 400 35 ≥ 63 142,20
A25R PCLNR/L 12C 25 23 200 17 ≥ 32 90,00
A32S PCLNR/L 12C 32 30 250 22 ≥ 40 108,00

A40T PCLNR/L 12C 40 37,5 300 27 ≥ 50 142,20

A50U PCLNR/L 12C 50 47 350 35 ≥ 63 172,80

ISO-Norm Wendeschneidplatte Verwendung € netto 
pro Stk.

CNMG 120404 - SF7 - TS15CB Allroundplatte CNC Bearbeitung 
Hohe Standzeit
Stahl, VA , Sonderlegierungen, 
Aluminium und Kunststoff 

4,44

CNMG 120408 - SF7 - TS15CB 4,44

CNMG 120404 - MM4 - TM20CG CNC Bearbeitung 
Hohe Standzeit
VA Edelstahl M 20-30 
Beschichtung TiN

4,44

CNMG 120408 - MM4 - TM20CG 4,44

CNMG 120404 - PM4 - TP25CG CNC Bearbeitung 
Hohe Standzeit
Stahl P 10-25
Beschichtung TiN

4,44

CNMG 120408 - PM4 - TP25CG 4,44

“S“ Ohne Innenkühlung,  “A“ Mit Innenkühlung
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BESCHREIBUNG

• Bohrstange wahlweise mit Innenkühlung
•  KAPR = 107,5°
• Für ISO-Wendeschneidplatten der Form  
 DN.. (DNMG, DNMA u.a.) 

•   Für die modulare Zerspanung
•   Wendeplatten und Ersatzteile separat 
 erhältlich

P-System Bohrstange

Bohrstange PDQNR / PDQNL

Artikel-Nr. DCON H LF WF DMIN WSP € netto 
pro Stk.

S32T PDQNR/L 15 32 30 300 22 ≥ 40

DNM. 1506..

90,00
S40U PDQNR/L 15 40 37,5 350 27 ≥ 50 117,90
S50V PDQNR/L 15 50 47 400 35 ≥ 63 142,20
A32S PDQNR/L 15 32 30 250 22 ≥ 40 108,00
A40T PDQNR/L 15 40 37,5 300 27 ≥ 50 142,20
A50U PDQNR/L 15 50 47 350 35 ≥ 63 172,80

“S“ Ohne Innenkühlung,  “A“ Mit Innenkühlung

ISO-Norm Wendeschneidplatte Verwendung € netto 
pro Stk.

DNMG 150604 - SF7 - TS15CB Allroundplatte CNC Bearbeitung 
Hohe Standzeit
Stahl, VA , Sonderlegierungen, 
Aluminium und Kunststoff 

6,17

DNMG 150608 - SF7 - TS15CB 6,17

DNMG 150604 - MM4 - TM20CG CNC Bearbeitung 
Hohe Standzeit
VA Edelstahl M 20-30 
Beschichtung TiN

6,17

DNMG 150608 - MM4 - TM20CG 6,17
DNMG 150612 - MM4 - TM20CG 6,17

DNMG 150604 - PM4 - TP25CG CNC Bearbeitung 
Hohe Standzeit
Stahl P 10-25
Beschichtung TiN

6,17
DNMG 150608 - PM4 - TP25CG 6,17

DNMG 150612 - PM4 - TP25CG 6,17
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BESCHREIBUNG

• Bohrstange wahlweise mit Innenkühlung
•  KAPR = 93°
• Für ISO-Wendeschneidplatten der Form  
 DN.. (DNMG, DNMA u.a.) 

Bohrstange PDUNR / PDUNL

P-System Bohrstange

•   Für die modulare Zerspanung
•   Wendeplatten und Ersatzteile separat 
 erhältlich

“S“ Ohne Innenkühlung,  “A“ Mit Innenkühlung

Artikel-Nr. DCON H LF WF DMIN WSP € netto 
pro Stk.

S25S PDUNR/L 15 25 23 250 19 ≥ 32

DNM. 1506..

72,90
S32T PDUNR/L 15 32 30 300 22 ≥ 40 90,00
S40U PDUNR/L 15 40 37,5 350 27 ≥ 50 117,90
S50V PDUNR/L 15 50 47 400 35 ≥ 63 142,20
A32S PDUNR/L 15 32 30 250 22 ≥ 40 108,00
A40T PDUNR/L 15 40 37,5 300 27 ≥ 50 142,20
A50U PDUNR/L 15 50 47 350 35 ≥ 63 172,80

ISO-Norm Wendeschneidplatte Verwendung € netto 
pro Stk.

DNMG 150604 - SF7 - TS15CB Allroundplatte CNC Bearbeitung 
Hohe Standzeit
Stahl, VA , Sonderlegierungen, 
Aluminium und Kunststoff 

6,17

DNMG 150608 - SF7 - TS15CB 6,17

DNMG 150604 - MM4 - TM20CG CNC Bearbeitung 
Hohe Standzeit
VA Edelstahl M 20-30 
Beschichtung TiN

6,17

DNMG 150608 - MM4 - TM20CG 6,17
DNMG 150612 - MM4 - TM20CG 6,17

DNMG 150604 - PM4 - TP25CG CNC Bearbeitung 
Hohe Standzeit
Stahl P 10-25
Beschichtung TiN

6,17
DNMG 150608 - PM4 - TP25CG 6,17

DNMG 150612 - PM4 - TP25CG 6,17
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BESCHREIBUNG

• Bohrstange wahlweise mit Innenkühlung
•  KAPR = 95°
• Für ISO-Wendeschneidplatten der Form  
 WN.. (WNMG, WNMA, u.a.) 

•   Für die modulare Zerspanung
•   Wendeplatten und Ersatzteile separat 
 erhältlich

P-System Bohrstange

Bohrstange PWLNR / PWLNL

Artikel-Nr. DCON H LF WF DMIN WSP € netto 
pro Stk.

S25S PWLNR/L 08 25 23 250 17 ≥ 32

WNM. 0804..

72,90
S32T PWLNR/L 08 32 30 300 22 ≥ 40 90,00
S40U PWLNR/L 08 40 37,5 350 27 ≥ 50 117,90
S50V PWLNR/L 08 50 47 400 35 ≥ 63 142,20
A25R PWLNR/L 08 25 23 200 17 ≥ 32 90,00

A32S PWLNR/L 08 32 30 250 22 ≥ 40 108,00

A40T PWLNR/L 08 40 37,5 300 27 ≥ 50 142,20

A50U PWLNR/L 08 50 47 350 35 ≥ 63 172,80
“S“ Ohne Innenkühlung,  “A“ Mit Innenkühlung

ISO-Norm Wendeschneidplatte Verwendung € netto 
pro Stk.

WNMG 080404 - MM4 - TM10CG CNC Bearbeitung 
Hohe Standzeit
VA Edelstahl M 10-25
Beschichtung TiN

4,55
WNMG 080408 - MM4 - TM10CG 4,55
WNMG 080412 - MM4 - TM10CG 4,55

WNMG 080404 - PM4 - TP25CG CNC Bearbeitung 
Hohe Standzeit
Stahl P 05-20
Beschichtung TiN

4,55
WNMG 080408 - PM4 - TP25CG 4,55
WNMG 080412 - PM4 - TP25CG 4,55
WNMG 080416 - PM4 - TP25CG 4,55

WNMG 080408 - SF7 - TS15CB Allroundplatte CNC Bearbeitung 
Hohe Standzeit
Stahl, VA , Sonderlegierungen, 
Aluminium und Kunststoff 

4,55
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AKTION
50 x CNMG

CNMG 120404-SF7 
CNMG 120408-SF7 
Cleveland

CNMG 120404-MM4 
CNMG 120408-MM4   
Cleveland

CNMG 120404-PM4   
CNMG 120408-PM4 
Cleveland

210,-
statt 222,00

Telefon 0221 3480480E-Mail info@patentkoeln.de

GUTE IDEE?
DANN PATENTKOELN.DE
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BESCHREIBUNG

• Bohrstange wahlweise mit Innenkühlung
•  KAPR = 95°
• Für ISO-Wendeschneidplatten der Form  
 CC.. (CCMT, CCGT, u.a.)

•   Für die modulare Zerspanung
•   Wendeplatten und Ersatzteile separat 
 erhältlich

S-System Bohrstange

Bohrstange SCLCR / SCLCL

Artikel-Nr. DCON H LF WF DMIN WSP € netto 
pro Stk.

S08H SCLCR/L 06 8 7,3 100 6 ≥ 11

CC.T 0602..

26,10
S10K SCLCR/L 06 10 9 125 7 ≥ 13 29,70
S12K SCLCR/L 06 12 11 125 9 ≥ 16 31,50
S16P SCLCR/L 06 16 14,8 170 11 ≥ 20 36,00

S12K SCLCR/L 09 12 11 125 9 ≥ 16

CC.T 09T3..

31,50

S16P SCLCR/L 09 16 14,8 170 11 ≥ 20 36,00

S20R SCLCR/L 09 20 18,3 200 13 ≥ 25 37,80

S25S SCLCR/L 09 25 23 250 17 ≥ 32 50,40

S32T SCLCR/L 09 32 30 300 22 ≥ 40 76,50

A08H SCLCR/L 06 8 7,3 100 6 ≥ 11

CC.T 0602..

31,50

A10H SCLCR/L 06 10 9 100 7 ≥ 13 35,10

A12H SCLCR/L 06 12 11 100 9 ≥ 16 37,80

A16M SCLCR/L 09 16 14,8 150 11 ≥ 20

CC.T 09T3..

45,00

A20P SCLCR/L 09 20 18,3 170 13 ≥ 25 45,90

A25R SCLCR/L 09 25 23 200 17 ≥ 32 63,90

A32S SCLCR/L 09 32 30 250 22 ≥ 40 97,20
“S“ Ohne Innenkühlung,  “A“ Mit Innenkühlung
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ISO-Norm Wendeschneidplatte Verwendung € netto 
pro Stk.

CCMT 060202 - PM2 - TP25CG CNC Bearbeitung 
Hohe Standzeit
Stahl P 10-25
Beschichtung TiN

2,96
CCMT 060204 - PM2 - TP25CG 2,96
CCMT 060208 - PM2 - TP25CG 2,96

CCMT 09T304 - PM2 - TP25CG 3,65
CCMT 09T308 - PM2 - TP25CG 3,65

CCMT 060202 - MM4 - TM20CG CNC Bearbeitung 
Hohe Standzeit
VA Edelstahl M 20-30 
Beschichtung TiN

2,96

CCMT 060204 - MM4 - TM20CG 2,96
CCMT 060208 - MM4 - TM20CG 2,96

CCMT 09T302 - MM4 - TM20CG 3,65
CCMT 09T304 - MM4 - TM20CG 3,65
CCMT 09T308 - MM4 - TM20CG 3,65

CCGT 060202 - AL Standardanwendungen für Aluminium 3,38

CCGT 09T302 - AL 3,38

CCGT 060202 - AL1 - TN15CB CNC Bearbeitung
Hohe Standzeit
Aluminium, Messing, Kunststoff 
ALU N 01-15
PVD - beschichtet und geschliff en

5,86
CCGT 060204 - AL1 - TN15CB 5,86

CCGT 060208 - AL1 - TN15CB 5,86

CCGT 09T302 - AL1 - TN15CB 6,17
CCGT 09T304 - AL1 - TN15CB 6,17
CCGT 09T308 - AL1 - TN15CB 6,17
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BESCHREIBUNG

• Bohrstange wahlweise mit Innenkühlung
•  KAPR = 107,5°
• Für ISO-Wendeschneidplatten der Form  
 DC.. (DCMT, DCGT, u.a.)

•   Für die modulare Zerspanung
•   Wendeplatten und Ersatzteile separat 
 erhältlich

S-System Bohrstange

Bohrstange SDQCR / SDQCL

Artikel-Nr. DCON H LF WF DMIN WSP € netto 
pro Stk.

S10K SDQCR/L 07 10 9 125 7 ≥ 13

DC.T 0702..

29,70
S12K SDQCR/L 07 12 11 125 9 ≥ 16 31,50
S16P SDQCR/L 07 16 14,8 170 11 ≥ 20 36,00
S20R SDQCR/L 07 20 18,3 200 13 ≥ 25 37,80

S16P SDQCR/L 11 16 14,8 170 11 ≥ 20

DC.T 11T3..

36,00

S20R SDQCR/L 11 20 18,3 200 13 ≥ 25 37,80

S25S SDQCR/L 11 25 23 250 17 ≥ 32 50,40

S32T SDQCR/L 11 32 30 300 22 ≥ 40 76,50

S40U SDQCR/L 11 40 37,5 350 27 ≥ 50 113,40

A10H SDQCR/L 07 10 9 100 7 ≥ 13

DC.T 0702..

35,10

A12H SDQCR/L 07 12 11 100 9 ≥ 16 37,80

A16M SDQCR/L 07 16 14,8 150 11 ≥ 20 45,00

A20P SDQCR/L 07 20 18,3 170 13 ≥ 25 45,90

A16M SDQCR/L 11 16 14,8 150 11 ≥ 20

DC.T 11T3..

45,00

A20P SDQCR/L 11 20 18,3 170 13 ≥ 25 45,90

A25R SDQCR/L 11 25 23 200 17 ≥ 32 63,90

A32S SDQCR/L 11 32 30 250 22 ≥ 40 97,20
“S“ Ohne Innenkühlung,  “A“ Mit Innenkühlung
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ISO-Norm Wendeschneidplatte Verwendung € netto 
pro Stk.

DCMT 070202 - PM2 - TP25CG CNC Bearbeitung 
Hohe Standzeit
Stahl P 10-25
Beschichtung TiN

3,59
DCMT 070204 - PM2 - TP25CG 3,59

DCMT 11T302 - PM2 - TP25CG 3,96

DCMT 11T304 - PM2 - TP25CG 3,96

DCMT 11T308 - PM2 - TP25CG 3,96

DCMT 11T304 - MW - PW7920 CNC Bearbeitung 
Hohe Standzeit
Stahl P 10-35
Beschichtung TiAlN

3,80

DCMT 070202 - MM4 - TM20CG CNC Bearbeitung 
Hohe Standzeit
VA Edelstahl M 20-30
Beschichtung TiN

3,59
DCMT 070204 - MM4 - TM20CG 3,59
DCMT 070208 - MM4 - TM20CG 3,59

DCMT 11T304 - MM4 - TM20CG 3,96
DCMT 11T308 - MM4 - TM20CG 3,96

DCGT 070202 - AL Standardanwendungen für Aluminium 3,38

DCGT 11T302- AL 3,38

DCGT 070202 - AL1 - TN15CB CNC Bearbeitung
Hohe Standzeit
Aluminium, Messing, Kunststoff 
ALU N 01-15
PVD - beschichtet und geschliff en

6,77
DCGT 070204 - AL1 - TN15CB 6,77

DCGT 070208 - AL1 - TN15CB 6,77

DCGT 11T302 - AL1 - TN15CB 6,92
DCGT 11T304 - AL1 - TN15CB 6,92
DCGT 11T308 - AL1 - TN15CB 6,92
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BESCHREIBUNG

• Bohrstange wahlweise mit Innenkühlung
•  KAPR = 93°
• Für ISO-Wendeschneidplatten der Form  
 DC.. (DCMT, DCGT, u.a.)

•   Für die modulare Zerspanung
•   Wendeplatten und Ersatzteile separat 
 erhältlich

S-System Bohrstange

Bohrstange SDUCR / SDUCL

Artikel-Nr. DCON H LF WF DMIN WSP € netto 
pro Stk.

S10K SDUCR/L 07 10 9 125 8 ≥ 13

DC.T 0702..

29,70
S12K SDUCR/L 07 12 11 125 9 ≥ 16 31,50
S16P SDUCR/L 07 16 14,8 170 11 ≥ 20 36,00
S20R SDUCR/L 07 20 18,3 200 13 ≥ 25 37,80

S16P SDUCR/L 11 16 14,8 170 11 ≥ 20

DC.T 11T3..

36,00

S20R SDUCR/L 11 20 18,3 200 13 ≥ 25 37,80

S25S SDUCR/L 11 25 23 250 17 ≥ 32 50,40

S32T SDUCR/L 11 32 30 300 22 ≥ 40 76,50

S40U SDUCR/L 11 40 37,5 350 27 ≥ 50 113,40

S50V SDUCR/L 11 50 47 400 35 ≥ 63 136,80

A10H SDUCR/L 07 10 9 100 8 ≥ 13

DC.T 0702..

35,10

A12H SDUCR/L 07 12 11 100 9 ≥ 16 37,80

A16M SDUCR/L 07 16 14,8 150 11 ≥ 20 45,00

A20P SDUCR/L 07 20 18,3 170 13 ≥ 25 45,90

A16M SDUCR/L 11 16 14,8 150 11 ≥ 20

DC.T 11T3..

45,00

A20P SDUCR/L 11 20 18,3 170 13 ≥ 25 45,90

A25R SDUCR/L 11 25 23 200 17 ≥ 32 63,90

A32S SDUCR/L 11 32 30 250 22 ≥ 40 97,20
“S“ Ohne Innenkühlung,  “A“ Mit Innenkühlung
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ISO-Norm Wendeschneidplatte Verwendung € netto 
pro Stk.

DCMT 070202 - PM2 - TP25CG CNC Bearbeitung 
Hohe Standzeit
Stahl P 10-25
Beschichtung TiN

3,59
DCMT 070204 - PM2 - TP25CG 3,59

DCMT 11T302 - PM2 - TP25CG 3,96

DCMT 11T304 - PM2 - TP25CG 3,96

DCMT 11T308 - PM2 - TP25CG 3,96

DCMT 11T304 - MW - PW7920 CNC Bearbeitung 
Hohe Standzeit
Stahl P 10-35
Beschichtung TiAlN

3,80

DCMT 070202 - MM4 - TM20CG CNC Bearbeitung 
Hohe Standzeit
VA Edelstahl M 20-30
Beschichtung TiN

3,59
DCMT 070204 - MM4 - TM20CG 3,59
DCMT 070208 - MM4 - TM20CG 3,59

DCMT 11T304 - MM4 - TM20CG 3,96
DCMT 11T308 - MM4 - TM20CG 3,96

DCGT 070202 - AL Standardanwendungen für Aluminium 3,38

DCGT 11T302- AL 3,38

DCGT 070202 - AL1 - TN15CB CNC Bearbeitung
Hohe Standzeit
Aluminium, Messing, Kunststoff 
ALU N 01-15
PVD - beschichtet und geschliff en

6,77
DCGT 070204 - AL1 - TN15CB 6,77

DCGT 070208 - AL1 - TN15CB 6,77

DCGT 11T302 - AL1 - TN15CB 6,92
DCGT 11T304 - AL1 - TN15CB 6,92
DCGT 11T308 - AL1 - TN15CB 6,92
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BESCHREIBUNG

• HM Bohrstangen mit Innenkühlung
•  KAPR = 95°
•  Schaft aus Hartmetall
•  Stabile V- förmige Verlötung
• Für ISO-Wendeschneidplatten der Form 
 CC.. (CCMT, CCGT, u.a.)
•   Für die vibrationsarme Zerspanung
•   Wendeplatten und Ersatzteile separat erhältlich

S-System Bohrstange

Hartmetall Bohrstange SCLCR / SCLCL

Artikel-Nr. DCON LF DMIN WSP € netto 
pro Stk.

E06J SCLCR/L 06 6 110 ≥ 8

CC.T 0602..

58,80
E08K SCLCR/L 06 8 125 ≥ 11 68,80
E10M SCLCR/L 06 10 150 ≥ 13 89,80
E12Q SCLCR/L 06 12 180 ≥ 16 109,80
E16R SCLCR/L 09 16 200 ≥ 20

CC.T 09T3..
178,00

E20S SCLCR/L 09 20 250 ≥ 24 278,00

ISO-Norm Wendeschneidplatte Verwendung € netto 
pro Stk.

CCMT 060202 - PM2 - TP25CG CNC Bearbeitung 
Hohe Standzeit
Stahl P 10-25
Beschichtung TiN

2,96
CCMT 060204 - PM2 - TP25CG 2,96
CCMT 060208 - PM2 - TP25CG 3,29

CCMT 09T304 - PM2 - TP25CG 3,65
CCMT 09T308 - PM2 - TP25CG 3,65

CCMT 060202 - MM4 - TM20CG CNC Bearbeitung 
Hohe Standzeit
VA Edelstahl M 20-30 
Beschichtung TiN

2,96

CCMT 060204 - MM4 - TM20CG 3,29
CCMT 060208 - MM4 - TM20CG 3,29

CCMT 09T302 - MM4 - TM20CG 3,65
CCMT 09T304 - MM4 - TM20CG 3,65
CCMT 09T308 - MM4 - TM20CG 3,65

CCGT 060202 - AL Standardanwendungen für Aluminium 3,38

CCGT 09T302 - AL 3,38
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S-System Bohrstange

Hartmetall Bohrstange SDQCR / SDQCL

BESCHREIBUNG

• HM Bohrstangen mit Innenkühlung
•  KAPR = 107,5°
•  Schaft aus Hartmetall
•  Stabile V- förmige Verlötung
• Für ISO-Wendeschneidplatten der Form 
 DC.. (DCMT, DCGT, u.a.)
•   Für die vibrationsarme Zerspanung
•   Wendeplatten und Ersatzteile separat erhältlich

Artikel-Nr. DCON LF DMIN WSP € netto 
pro Stk.

E10M SDQCR/L 07 10 150 ≥ 13
DC.T 0702..

89,80
E12Q SDQCR/L 07 12 180 ≥ 16 109,80
E16R SDQCR/L 11 16 200 ≥ 20

DC.T 11T3..
178,00

E20S SDQCR/L 11 20 250 ≥ 23 278,00
E25S SDQCR/L 11 25 250 ≥ 28 398,00

ISO-Norm Wendeschneidplatte Verwendung € netto 
pro Stk.

DCMT 070204 - PM2 - TP25CG CNC Bearbeitung 
Hohe Standzeit
Stahl P 10-25
Beschichtung TiN

3,59

DCMT 11T304 - PM2 - TP25CG 3,96

DCMT 11T304 - MW - PW7920 CNC Bearbeitung 
Hohe Standzeit
Stahl P 10-35
Beschichtung TiAlN

3,80

DCMT 070202 - MM4 - TM20CG CNC Bearbeitung 
Hohe Standzeit
VA Edelstahl M 20-30
Beschichtung TiN

3,59
DCMT 070204 - MM4 - TM20CG 3,59
DCMT 070208 - MM4 - TM20CG 3,59

DCMT 11T304 - MM4 - TM20CG 3,96
DCMT 11T308 - MM4 - TM20CG 3,96

DCGT 070202 - AL Standardanwendungen für Aluminium 3,38

DCGT 11T302- AL 3,38
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BESCHREIBUNG

• HM Bohrstangen mit Innenkühlung
•  KAPR = 93°
•  Schaft aus Hartmetall
•  Stabile V- förmige Verlötung
• Für ISO-Wendeschneidplatten der Form 
 DC.. (DCMT, DCGT, u.a.) 
•   Für die vibrationsarme Zerspanung
•   Wendeplatten und Ersatzteile separat erhältlich

S-System Bohrstange

Hartmetall Bohrstange SDUCR / SDUCL

Artikel-Nr. DCON LF DMIN WSP € netto 
pro Stk.

E10M SDUCR/L 07 10 150 ≥ 13
DC.T 0702..

89,80
E12Q SDUCR/L 07 12 180 ≥ 16 109,80
E16R SDUCR/L 11 16 200 ≥ 20

DC.T 11T3..
178,00

E20S SDUCR/L 11 20 250 ≥ 23 278,00
E25S SDUCR/L 11 25 250 ≥ 28 398,00

ISO-Norm Wendeschneidplatte Verwendung € netto 
pro Stk.

DCMT 070204 - PM2 - TP25CG CNC Bearbeitung 
Hohe Standzeit
Stahl P 10-25
Beschichtung TiN

3,59

DCMT 11T304 - PM2 - TP25CG 3,96

DCMT 11T304 - MW - PW7920 CNC Bearbeitung 
Hohe Standzeit
Stahl P 10-35
Beschichtung TiAlN

3,80

DCMT 070202 - MM4 - TM20CG CNC Bearbeitung 
Hohe Standzeit
VA Edelstahl M 20-30
Beschichtung TiN

3,59
DCMT 070204 - MM4 - TM20CG 3,59
DCMT 070208 - MM4 - TM20CG 3,59

DCMT 11T304 - MM4 - TM20CG 3,96
DCMT 11T308 - MM4 - TM20CG 3,96

DCGT 070202 - AL Standardanwendungen für Aluminium 3,38

DCGT 11T302- AL 3,38
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Schaft für Vibrationsarme Bohrstangen

Schwingungsgedämpfte Bohrstange

BESCHREIBUNG

• Bohrstangenschaft mit Innenkühlung
•  Wechselköpfe und Ersatzteile separat erhältlich
•  Für die modulare Zerspanung
•  Zur Aufnahme verschiedener Wechselköpfe 

Artikel-Nr. DCONMS DCOMWS OAL OHN OHX CNT DMIN € netto 
pro Stk.

ATTB-D16-156-7D-H 16 16 156 55 92 G1/8 20 788,40
ATTB-D20-200-7D-H 20 20 200 70 120 G1/4 25 772,20
ATTB-D25-255-7D-H 25 25 255 88 158 G1/4 32 760,50

ATTB-D32-320-7D-H 32 32 320 100 192 G3/8 40 872,10

ATTB-D40-408-7D-H 40 40 408 128 248 G1/2 50 983,70

ATTB-D50-519-7D-H 50 40 519 168 318 G1/2 63 1.321,20

ATTB-D60-628-7D-H 60 40 628 208 388 G3/4 80 1437,30
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BESCHREIBUNG

•   KARP = 95°
• Für ISO-Wendeschneidplatten der Form 
 CC.. (CCMT, CCGT, u.a.) 
•   Bohrstangenschaft und Wendeplatten separat erhältlich
•   Für die modulare Zerspanung

Schwingungsgedämpfte Bohrstange

Wechselkopf SCLCR / SCLCL

Artikel-Nr. DCON LF WF DMIN WSP € netto 
pro Stk.

ATTC-A16 SCLCR/L 06 16 20 11 20 CC.T 0602.. 136,80
ATTC-A20 SCLCR/L 09 20 20 13 25

CC.T 09T3..
141,30

ATTC-A25 SCLCR/L 09 25 23 17 32 175,50
ATTC-A32 SCLCR/L 09 32 32 22 40 209,70
ATTC-A40 SCLCR/L 12 40 32 27 50 CC.T 1204.. 209,70

ISO-Norm Wendeschneidplatte Verwendung € netto 
pro Stk.

CCMT 060202 - PM2 - TP25CG CNC Bearbeitung 
Hohe Standzeit
Stahl P 10-25
Beschichtung TiN

2,96
CCMT 060204 - PM2 - TP25CG 2,96
CCMT 060208 - PM2 - TP25CG 2,96

CCMT 09T304 - PM2 - TP25CG 3,65
CCMT 09T308 - PM2 - TP25CG 3,65

CCMT 060202 - MM4 - TM20CG CNC Bearbeitung 
Hohe Standzeit
VA Edelstahl M 20-30 
Beschichtung TiN

2,96

CCMT 060204 - MM4 - TM20CG 2,96
CCMT 060208 - MM4 - TM20CG 2,96

CCMT 09T302 - MM4 - TM20CG 3,65
CCMT 09T304 - MM4 - TM20CG 3,65
CCMT 09T308 - MM4 - TM20CG 3,65
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Wechselkopf SDUCR / SDUCL

Schwingungsgedämpfte Bohrstange

BESCHREIBUNG

•   KARP = 93°
• Für ISO-Wendeschneidplatten der Form 
 DC.. (DCMT, DCGT, u.a.) 
•   Bohrstangenschaft und Wendeplatten separat erhältlich
•   Für die modulare Zerspanung

Artikel-Nr. DCON LF WF DMIN WSP € netto 
pro Stk.

ATTC-A16 SDUCR/L 07 16 20 11 20 DC.T 0702.. 136,80
ATTC-A20 SDUCR/L 11 20 20 13 25

DC.T 11T3..

141,30
ATTC-A25 SDUCR/L 11 25 23 17 32 175,50
ATTC-A32 SDUCR/L 11 32 32 22 40 209,70
ATTC-A40 SDUCR/L 11 40 32 27 50 209,70

ISO-Norm Wendeschneidplatte Verwendung € netto 
pro Stk.

DCMT 070204 - PM2 - TP25CG CNC Bearbeitung 
Hohe Standzeit
Stahl P 10-25
Beschichtung TiN

3,59

DCMT 11T304 - PM2 - TP25CG 3,96

DCMT 11T304 - MW - PW7920 CNC Bearbeitung 
Hohe Standzeit
Stahl P 10-35
Beschichtung TiAlN

3,80

DCMT 070202 - MM4 - TM20CG CNC Bearbeitung 
Hohe Standzeit
VA Edelstahl M 20-30
Beschichtung TiN

3,59
DCMT 070204 - MM4 - TM20CG 3,59
DCMT 070208 - MM4 - TM20CG 3,59

DCMT 11T304 - MM4 - TM20CG 3,96
DCMT 11T308 - MM4 - TM20CG 3,96
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BESCHREIBUNG

•   KARP = 93°
• Für ISO-Wendeschneidplatten der Form 
 VC.. (VCMT, VCGT, u.a.) 
•   Bohrstangenschaft und Wendeplatten separat erhältlich
•   Für die modulare Zerspanung

Schwingungsgedämpfte Bohrstange

Wechselkopf SVUCR / SVUCL

Artikel-Nr. DCON LF WF DMIN WSP € netto 
pro Stk.

ATTC-A20 SVUCR/L 11 20 20 15 27
VC.T 11T3..

141,30
ATTC-A25 SVUCR/L 11 25 23 17 32 175,50
ATTC-A32 SVUCR/L 16 32 32 22 40

VC.T 1604..
209,70

ATTC-A40 SVUCR/L 16 40 32 27 50 209,70

ISO-Norm Wendeschneidplatte Verwendung € netto 
pro Stk.

VCMT 110304 - PM2 - TP25CG CNC Bearbeitung 
Hohe Standzeit
Stahl P 10-25
Beschichtung TiN

5,23

VCMT 160404 - PM2 - TP25CG 6,44
VCMT 160408 - PM2 - TP25CG 6,44

VCMT 110304 - MM4 - TM20CG CNC Bearbeitung 
Hohe Standzeit
VA Edelstahl M 20-30
Beschichtung TiN

5,23

VCGT 110302 - AL1 - TN15CB CNC Bearbeitung
Hohe Standzeit
Aluminium, Messing, Kunststoff 
ALU N 01-15
PVD - beschichtet und geschliff en

7,34
VCGT 110304 - AL1 - TN15CB 7,34
VCGT 110308 - AL1 - TN15CB 7,34

VCGT 160402 - AL1 - TN15CB 8,24
VCGT 160404 - AL1 - TN15CB 8,24
VCGT 160408 - AL1 - TN15CB 8,24
VCGT 160412 - AL1 - TN15CB 8,24
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Wechselkopf TCLNR / TCLNL

Schwingungsgedämpfte Bohrstange

BESCHREIBUNG

•   KARP = 95°
• Für ISO-Wendeschneidplatten der Form 
 CN.. (CNMG, CNMA, u.a.) 
•   Bohrstangenschaft und Wendeplatten separat erhältlich
•   Für die modulare Zerspanung

Artikel-Nr. DCON LF WF DMIN WSP € netto 
pro Stk.

ATTC-A32 TCLNR/L 12 32 32 22 40
CNM. 1204..

209,70

ATTC-A40 TCLNR/L 12 40 38 27 50 209,70

ISO-Norm Wendeschneidplatte Verwendung € netto 
pro Stk.

CNMG 120404 - SF7 - TS15CB Allroundplatte CNC Bearbeitung 
Hohe Standzeit
Stahl, VA , Sonderlegierungen,
Aluminium und Kunststoff  

4,44

CNMG 120408 - SF7 - TS15CB 4,44

CNMG 120404 - MM4 - TM20CG CNC Bearbeitung 
Hohe Standzeit
VA Edelstahl M 20-30 
Beschichtung TiN

4,44

CNMG 120408 - MM4 - TM20CG 4,44

CNMG 120404 - PM4 - TP25CG CNC Bearbeitung 
Hohe Standzeit
Stahl P 10-25
Beschichtung TiN

4,44

CNMG 120408 - PM4 - TP25CG 4,44
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BESCHREIBUNG

•   KARP = 93°
• Für ISO-Wendeschneidplatten der Form 
 DN.. (DNMG, DNMA, u.a.) 
•   Bohrstangenschaft und Wendeplatten separat erhältlich
•   Für die modulare Zerspanung

Schwingungsgedämpfte Bohrstange

Wechselkopf TDUNR / TDUNL

Artikel-Nr. DCON LF WF DMIN WSP € netto 
pro Stk.

ATTC-A32 TDUNR/L 11 32 32 22 40 DNM. 1104.. 209,70

ATTC-A40 TDUNR/L 15 40 38 27 50 DNM. 1506.. 209,70

ISO-Norm Wendeschneidplatte Verwendung € netto 
pro Stk.

DNMG 150604 - SF7 - TS15CB Allroundplatte CNC Bearbeitung 
Hohe Standzeit
Stahl, VA , Sonderlegierungen, 
Aluminium und Kunststoff 

6,17

DNMG 150608 - SF7 - TS15CB 6,17

DNMG 150604 - MM4 - TM20CG CNC Bearbeitung 
Hohe Standzeit
VA Edelstahl M 20-30 
Beschichtung TiN

6,17

DNMG 150608 - MM4 - TM20CG 6,17
DNMG 150612 - MM4 - TM20CG 6,17

DNMG 110404 - PM4 - TP25CG CNC Bearbeitung 
Hohe Standzeit
Stahl P 10-25
Beschichtung TiN

4,60
DNMG 110408 - PM4 - TP25CG 4,60

DNMG 150604 - PM4 - TP25CG 6,17

DNMG 150608 - PM4 - TP25CG 6,17

DNMG 150612 - PM4 - TP25CG 6,17
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Zentrierwerkzeug für Vibrationsarme Bohrstangen

Schwingungsgedämpfte Bohrstange

Artikel-Nr. DCONWS DCONMS LF H € netto pro Stk.

ATTC-32-60 53 40 20 35 63,90

VERWENDUNG

Bei erstmaliger Montage des Bohrstangenschaftes sollte ein spezielles Kalibrierwerkzeug für 
die Zentrumshöhe verwendet werden. Montieren Sie zuerst den Schaft am Halter und 
kalibrieren Sie dann innerhalb einer Toleranz von 0,01 in Richtung der x-Achse. Bitte benutzen 
Sie bei der Einstellung eine Messuhr.

BESCHREIBUNG

•   Nutzbar für die Schaftdurchmesser D32 /D40 / D50 und D60 mm
• Bohrstangenschaft und Wechselköpfe separat erhältlich
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BESCHREIBUNG

• Gewinde - Drehhalter ohne Innenkühlung
• Für ISO - Gewindeplatten IR / IL 
 (Innengewinde)

•   Für die modulare Zerspanung
•   Wendeplatten und Ersatzteile separat 
 erhältlich

Gewindedrehhalter

Innen-Gewindedrehhalter SIR / SIL

Artikel-Nr. DCON LF WF DMIN WSP € netto 
pro Stk.

SIR/L S16M 16 16 150 11,7 19

16 IR / IL

38,70
SIR/L S20P 16 20 170 13,7 24 41,40
SIR/L S25R 16C 25 200 16,2 29 51,30
SIR/L S32S 16C 32 250 19,7 36 67,50

ISO-Norm Wendeschneidplatte Verwendung € netto 
pro Stk.

16IR-V-ISO1.0-TiAlN Innengewinde metrisch
Vollprofi l ISO 60°
Beschichtung TiAlN
Für die universelle Stahlbearbeitung

5,80
16IR-V-ISO1.25-TiAlN 5,80
16IR-V-ISO1.5-TiAlN 5,80
16IR-V-ISO1.75-TiAlN 5,80
16IR-V-ISO2.0-TiAlN 5,80

16-IR-1.00-ISO-A - TP25TA Innengewinde metrisch
Vollprofi l ISO 60° 
Universalplatte zur Bearbeitung von 
Stahl, rostfreiem Stahl und Gusswerk-
stoff en
PVD-beschichtet

6,51
16-IR-1.25-ISO-A - TP25TA 6,51
16-IR-1.50-ISO-A - TP25TA 6,51
16-IR-1.75-ISO-A - TP25TA 6,51
16-IR-2.00-ISO-A - TP25TA 6,51
16-IR-2.50-ISO-A - TP25TA 6,51
16-IR-3.00-ISO-A - TP25TA 6,51
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BESCHREIBUNG

• Gewinde - Drehhalter ohne Innenkühlung
• Für ISO - Gewindeplatten ER / EL 
 (Außengewinde)

Außen-Gewindedrehhalter SER / SEL

Gewindedrehhalter

•   Für die modulare Zerspanung
•   Wendeplatten und Ersatzteile separat 
 erhältlich

Artikel-Nr. HF=H B LF WF WSP € netto 
pro Stk.

SER/L 1616 H16C 16 16 100 16

16 ER / EL

44,10
SER/L 2020 K16C 20 20 125 20 45,90
SER/L 2525 M16C 25 25 150 25 48,60
SER/L 3232 P16C 32 32 170 32 57,60

ISO-Norm Wendeschneidplatte Verwendung € netto 
pro Stk.

16ER-V-ISO1.0-TiAlN Außengewinde metrisch
Vollprofi l ISO 60°
Beschichtung TiAlN
Für die universelle Stahlbearbeitung

5,80
16ER-V-ISO1.25-TiAlN 5,80
16ER-V-ISO1.5-TiAlN 5,80
16ER-V-ISO1.75-TiAlN 5,80
16ER-V-ISO2.0-TiAlN 5,80

16-ER-1.00-ISO-A - TP25TA Außengewinde metrisch
Vollprofi l ISO 60° 
Universalplatte zur Bearbeitung von 
Stahl, rostfreiem Stahl und Gusswerk-
stoff en
PVD-beschichtet

6,51
16-ER-1.25-ISO-A - TP25TA 6,51
16-ER-1.50-ISO-A - TP25TA 6,51
16-ER-1.75-ISO-A - TP25TA 6,51
16-ER-2.00-ISO-A - TP25TA 6,51
16-ER-2.50-ISO-A - TP25TA 6,51
16-ER-3.00-ISO-A - TP25TA 6,51
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BESCHREIBUNG

• Innen - Stechhalter Typ AIKT-K
• Für ISO - Stechplatten MGM... (MGMN, u.a.)

•   Für die modulare Zerspanung
•   Wendeplatten und Ersatzteile separat 
 erhältlich

Stechhalter

Innen-Stechhalter AIKT-K

ISO-Norm Wendeschneidplatte Verwendung € netto 
pro Stk.

MGMN200-CNC ISO-Norm Wendeschneidplatte
Beschichtung TiAlN 
Für die universelle Stahlbearbeitung

4,48

MGMN300-CNC 4,48

MGMN400-CNC 4,48

Artikel-Nr. DCON DMIN LF WF CDX WSP € netto 
pro Stk.

AIKT-K-R/L-16-2-T4 16 21 150 12 4
MGM. - 2

65,20
AIKT-K-R/L-20-2-T4 20 25 170 14 4 71,10
AIKT-K-R/L-25-2-T6 25 32 200 18,5 6 76,50
AIKT-K-R/L-20-3-T6 20 27 170 16 6

MGM. - 3

75,60
AIKT-K-R/L-20-3-T7 20 25 170 13 7 75,60

AIKT-K-R/L-25-3-T6 25 32 200 18,5 6 76,50
AIKT-K-R/L-25-3-T10 25 32 200 17 10 84,60
AIKT-K-R/L-32-3-T6 32 39 250 22 6 90,00
AIKT-K-R/L-32-3-T12 32 39 250 22 12 97,20
AIKT-K-R/L-40-3-T6 40 47 300 26 6 108,00
AIKT-K-R-40-3-T12 40 48 300 27 12 117,90
AIKT-K-R/L-20-4-T6 20 27 170 16 6

MGM. - 4

71,10
AIKT-K-R/L-25-4-T6 25 32 200 18,5 6 76,50

AIKT-K-R/L-25-4-T10 25 32 200 17 10 84,60

AIKT-K-R/L-32-4-T6 32 39 250 22 6 90,00
AIKT-K-R/L-32-4-T12 32 39 250 22 12 97,20

AIKT-K-R/L-40-4-T12 40 48 300 27 12 117,90
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BESCHREIBUNG

• Außen - Stechhalter Typ ADKT-K
•  Für ISO - Stechplatten MGM... (MGMN, u.a.)

Außen-Stechhalter ADKT-K

Stechhalter

•   Für die modulare Zerspanung
•   Wendeplatten und Ersatzteile separat 
 erhältlich

Artikel-Nr. HF=H B LF WF CDX WSP € netto 
pro Stk.

ADKT-K-R/L-1212-2-T15 12 12 100 16,3 15

MGM. - 2

74,70
ADKT-K-R/L-1616-2-T15 16 16 125 16,3 15 75,60
ADKT-K-R/L-2020-2-T15 20 20 125 20,3 15 76,50
ADKT-K-R/L-2525-2-T15 25 25 150 25,3 15 77,40
ADKT-K-R/L-3232-2-T15 32 32 170 32,3 15 90,00
ADKT-K-R/L-1212-3-T15 12 12 100 16,3 15

MGM. - 3

74,70
ADKT-K-R/L-1616-3-T15 16 16 125 16,4 15 75,60
ADKT-K-R/L-2020-3-T20 20 20 125 20,4 20 76,50
ADKT-K-R/L-2020-3-R28 20 20 125 20,3 28 99,90
ADKT-K-R/L-2525-3-R15 25 25 150 25,4 15 77,40
ADKT-K-R/L-2525-3-T22 25 25 150 25,4 22 77,40
ADKT-K-R/L-3232-3-T22 32 32 170 32,4 22 90,00
ADKT-K-R/L-2020-4-T20 20 20 125 20,4 20

MGM. - 4

76,50

ADKT-K-R/L-2525-4-T18 25 25 150 25,4 18 77,40

ADKT-K-R/L-2525-4-T22 25 25 150 25,4 22 77,40

ADKT-K-R/L-3232-4-T22 32 32 170 32,4 22 90,00

ISO-Norm Wendeschneidplatte Verwendung € netto 
pro Stk.

MGMN200-CNC ISO-Norm Wendeschneidplatte
Beschichtung TiAlN 
Für die universelle Stahlbearbeitung

4,48

MGMN300-CNC 4,48

MGMN400-CNC 4,48
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BESCHREIBUNG

• Innen - Stechhalter Typ AIKT 
• Ohne Innenkühlung
• Für Schneideinsatz MB-07, MB-09 

•   Für die modulare Zerspanung
•   Wendeplatten und Ersatzteile separat 
 erhältlich

Stechhalter

Mini-Innen-Stechhalter

Artikel-Nr. DCONMS DCONWS LF OHN H Schneideinsatz € netto 
pro Stk.

AIKT-MB07-A16-090-15 16 7,4 90 15 14
MB - 07

97,20
AIKT-MB07-A16-090-22 16 7,4 90 22 14 97,20
AIKT-MB09-A16-090-19 16 9,5 90 19 14

MB - 09

97,20
AIKT-MB09-A16-095-28 16 9,5 95 28 14 97,20
AIKT-MB09-A16-110-40 16 9,5 110 40 14 97,20

BESCHREIBUNG

• Rechte Ausführung
•  Für ISO - Stechplatten MGM... (MGMN, u.a.)
•   Für die modulare Zerspanung
•   Wendeplatten und Ersatzteile separat 
 erhältlich

Außen-Stechhalter MGEHR

Artikel-Nr. HF=H B WSP € netto pro Stk.
MGEHR1616-2 16 16

MGM. - 2
38,00

MGEHR2020-2 20 20 38,00
MGEHR2525-2 25 25 38,00
MGEHR1616-3 16 16

MGM. - 3
38,00

MGEHR2020-3 20 20 38,00
MGEHR2525-3 25 25 38,00
MGEHR2020-3 20 20

MGM. - 4
38,00

MGEHR2525-3 25 25 38,00
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Wendeplatten

ISO-Norm Wendeschneidplatte Verwendung € netto 
pro Stk.

DCGW 070202 - CBN CBN - Kubisch kristallines Bornitrid

Zum Hartdrehen
Vorwiegend für nicht unterbrochenen 
bis leicht unterbrochenen Schnitt

13,80

DCGW 11T304 - CBN 13,80

CCGW 060202 - CBN 13,80

CCGW 09 T304 - CBN 13,80

CNGA 120404 - CBN 13,80

ISO-Norm Wendeschneidplatte Verwendung € netto 
pro Stk.

DCGW 11T304 - PKD PKD - polykristalliner Diamant

Für die Bearbeitung von Aluminium, NE- 
und Buntmetallen
Große Bearbeitungsgenauigkeit
Hohe Schnittgeschwindigkeit
Lange Standzeiten
Hohe Oberfl ächengüte

23,80

CCGW 09T304 - PKD 23,80

Wendeplatten CBN / PKD
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Wendeplatten

CCMT / CCGT

ISO-Norm Wendeschneidplatte Verwendung € netto 
pro Stk.

CCMT 060202 - PM2 - TP25CG CNC Bearbeitung 
Hohe Standzeit
Stahl P 10-25
Beschichtung TiN

2,96
CCMT 060204 - PM2 - TP25CG 2,96
CCMT 060208 - PM2 - TP25CG 2,96

CCMT 09T304 - PM2 - TP25CG 3,65
CCMT 09T308 - PM2 - TP25CG 3,65

CCMT 120404 - PM2 - TP25CG 4,43

CCMT 120408 - PM2 - TP25CG 4,43

CCMT 060202 - MM4 - TM20CG CNC Bearbeitung 
Hohe Standzeit
VA Edelstahl M 20-30 
Beschichtung TiN

2,96

CCMT 060204 - MM4 - TM20CG 2,96
CCMT 060208 - MM4 - TM20CG 2,96

CCMT 09T302 - MM4 - TM20CG 3,65
CCMT 09T304 - MM4 - TM20CG 3,65
CCMT 09T308 - MM4 - TM20CG 3,65

CCMT 120404 - MM4 - TM20CG 4,86

CCMT 120408 - MM4 - TM20CG 4,86

CCGT 060202 - AL1 - TN15CB CNC Bearbeitung
Hohe Standzeit
Aluminium, Messing, Kunststoff 
ALU N 01-15
PVD - beschichtet und geschliff en

5,86
CCGT 060204 - AL1 - TN15CB 5,86

CCGT 060208 - AL1 - TN15CB 5,86

CCGT 09T302 - AL1 - TN15CB 6,17
CCGT 09T304 - AL1 - TN15CB 6,17
CCGT 09T308 - AL1 - TN15CB 6,17

CCGT 120402 - AL1 - TN15CB 8,29
CCGT 120404 - AL1 - TN15CB 8,29
CCGT 120408 - AL1 - TN15CB 8,29
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Wendeplatten

DCMT / DCGT

ISO-Norm Wendeschneidplatte Verwendung € netto 
pro Stk.

DCMT 070202 - PM2 - TP25CG CNC Bearbeitung 
Hohe Standzeit
Stahl P 10-25
Beschichtung TiN

3,59
DCMT 070204 - PM2 - TP25CG 3,59

DCMT 11T302 - PM2 - TP25CG 3,96

DCMT 11T304 - PM2 - TP25CG 3,96

DCMT 11T308 - PM2 - TP25CG 3,96

DCMT 070202 - MM4 - TM20CG CNC Bearbeitung 
Hohe Standzeit
VA Edelstahl M 20-30
Beschichtung TiN

3,59
DCMT 070204 - MM4 - TM20CG 3,59
DCMT 070208 - MM4 - TM20CG 3,59

DCMT 11T304 - MM4 - TM20CG 3,96
DCMT 11T308 - MM4 - TM20CG 3,96

DCGT 070202 - AL1 - TN15CB CNC Bearbeitung
Hohe Standzeit
Aluminium, Messing, Kunststoff 
ALU N 01-15
PVD - beschichtet und geschliff en

6,77
DCGT 070204 - AL1 - TN15CB 6,77
DCGT 070208 - AL1 - TN15CB 6,77

DCGT 11T302 - AL1 - TN15CB 6,92

DCGT 11T304 - AL1 - TN15CB 6,92
DCGT 11T308 - AL1 - TN15CB 6,92
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Wendeplatten

VCMT / VCGT

ISO-Norm Wendeschneidplatte Verwendung € netto 
pro Stk.

VCMT 110304 - PM2 - TP25CG CNC Bearbeitung 
Hohe Standzeit
Stahl P 10-25
Beschichtung TiN

5,23

VCMT 160404 - PM2 - TP25CG 6,44
VCMT 160408 - PM2 - TP25CG 6,44

VCMT 110304 - MM4 - TM20CG CNC Bearbeitung 
Hohe Standzeit
VA Edelstahl M 20-30
Beschichtung TiN

5,23

VCGT 110302 - AL1 - TN15CB CNC Bearbeitung
Hohe Standzeit
Aluminium, Messing, Kunststoff 
ALU N 01-15
PVD - beschichtet und geschliff en

7,34
VCGT 110304 - AL1 - TN15CB 7,34
VCGT 110308 - AL1 - TN15CB 7,34

VCGT 160402 - AL1 - TN15CB 8,24
VCGT 160404 - AL1 - TN15CB 8,24
VCGT 160408 - AL1 - TN15CB 8,24
VCGT 160412 - AL1 - TN15CB 8,24

VBMT

ISO-Norm Wendeschneidplatte Verwendung € netto 
pro Stk.

VBMT 160404 - PM2 - TP25CG CNC Bearbeitung 
Hohe Standzeit
Stahl P 10-25
Beschichtung TiN

6,44

VBMT 160408 - PM2 - TP25CG 6,44

VBMT 160404 - MM4 - TM20CG CNC Bearbeitung 
Hohe Standzeit
VA Edelstahl M 20-30
Beschichtung TiN

6,44

VBMT 160408 - MM4 - TM20CG 6,44

SCMT

ISO-Norm Wendeschneidplatte Verwendung € netto 
pro Stk.

SCMT 09T308 - PM2 - TP25CG CNC Bearbeitung 
Hohe Standzeit
Stahl P 10-25
Beschichtung TiN

3,59
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Wendeplatten

TCMT / TCGT

ISO-Norm Wendeschneidplatte Verwendung € netto 
pro Stk.

TCMT 090204 - PM2 - TP25CG CNC Bearbeitung 
Hohe Standzeit
Stahl P 10-25
Beschichtung TiN

2,84

TCMT 110202 - PM2 - TP25CG 3,22
TCMT 110204 - PM2 - TP25CG 3,22

TCMT 110208 - PM2 - TP25CG 3,22

TCMT 16T304 - PM2 - TP25CG 4,40

TCMT 16T308 - PM2 - TP25CG 4,40

TCMT 090204 - MM4 - TM20CG CNC Bearbeitung 
Hohe Standzeit
VA Edelstahl M 20-30
Beschichtung TiN

2,84

TCMT 110204 - MM4 - TM20CG 3,22
TCMT 110208 - MM4 - TM20CG 3,22

TCMT 16T304 - MM4 - TM20CG 4,40
TCMT 16T308 - MM4 - TM20CG 4,40

TCGT 090204 - AL1 - TN15CB CNC Bearbeitung
Hohe Standzeit
Aluminium, Messing, Kunststoff 
ALU N 01-15
PVD - beschichtet und geschliff en

7,07

TCGT 110202 - AL1 - TN15CB 7,34
TCGT 110204 - AL1 - TN15CB 7,34
TCGT 110208 - AL1 - TN15CB 7,34

TCGT 16T302 - AL1 - TN15CB 7,55
TCGT 16T304 - AL1 - TN15CB 7,55
TCGT 16T308 - AL1 - TN15CB 7,55



46

Wendeplatten

CNMG

ISO-Norm Wendeschneidplatte Verwendung € netto 
pro Stk.

CNMG 120404 - SF7 - TS15CB Allroundplatte CNC Bearbeitung 
Hohe Standzeit
Stahl, VA , Sonderlegierungen, 
Aluminium und Kunststoff 

4,44
CNMG 120408 - SF7 - TS15CB 4,44
CNMG 120412 - SF7 - TS15CB 4,44

CNMG 120404 - MM4 - TM20CG CNC Bearbeitung 
Hohe Standzeit
VA Edelstahl M 20-30 
Beschichtung TiN

4,44
CNMG 120408 - MM4 - TM20CG 4,44
CNMG 120412 - MM4 - TM20CG 4,44

CNMG 160612 - MM4 - TM20CG 8,51

CNMG 090304 - PM4 - TP25CG CNC Bearbeitung 
Hohe Standzeit
Stahl P 10-25
Beschichtung TiN

3,17
CNMG 090308 - PM4 - TP25CG 3,17

CNMG 120404 - PM4 - TP25CG 4,44
CNMG 120408 - PM4 - TP25CG 4,44
CNMG 120412 - PM4 - TP25CG 4,44

CNMG 160608 - PM4 - TP25CG 8,51
CNMG 160612 - PM4 - TP25CG 8,51
CNMG 160616 - PM4 - TP25CG 8,51

CNMG 190608 - PM4 - TP25CG 10,93
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Wendeplatten

DNMG

ISO-Norm Wendeschneidplatte Verwendung € netto 
pro Stk.

DNMG 150604 - SF7 - TS15CB Allroundplatte CNC Bearbeitung 
Hohe Standzeit
Stahl, VA , Sonderlegierungen, 
Aluminium und Kunststoff 

6,17

DNMG 150608 - SF7 - TS15CB 6,17

DNMG 150604 - MM4 - TM20CG CNC Bearbeitung 
Hohe Standzeit
VA Edelstahl M 20-30 
Beschichtung TiN

6,17

DNMG 150608 - MM4 - TM20CG 6,17
DNMG 150612 - MM4 - TM20CG 6,17

DNMG 110404 - PM4 - TP25CG CNC Bearbeitung 
Hohe Standzeit
Stahl P 10-25
Beschichtung TiN

4,60
DNMG 110408 - PM4 - TP25CG 4,60

DNMG 150604 - PM4 - TP25CG 6,17

DNMG 150608 - PM4 - TP25CG 6,17

DNMG 150612 - PM4 - TP25CG 6,17

ISO-Norm Wendeschneidplatte Verwendung € netto 
pro Stk.

WNMG 080408 - SF7 - TS15CB Allroundplatte CNC Bearbeitung 
Hohe Standzeit
Stahl, VA , Sonderlegierungen, 
Aluminium und Kunststoff 

4,55

WNMG 060404 - MM4 - TM10CG CNC Bearbeitung 
Hohe Standzeit
VA Edelstahl M 10-25
Beschichtung TiN

3,75

WNMG 060408 - MM4 - TM10CG 3,75

WNMG 080404 - MM4 - TM10CG 4,55

WNMG 080408 - MM4 - TM10CG 4,55
WNMG 080412 - MM4 - TM10CG 4,55

WNMG 060404 - PM4 - TP25CG CNC Bearbeitung 
Hohe Standzeit
Stahl P 10-25
Beschichtung TiN

3,75
WNMG 060408 - PM4 - TP25CG 3,75

WNMG 080404 - PM4 - TP25CG 4,55

WNMG 080408 - PM4 - TP25CG 4,55

WNMG 080412 - PM4 - TP25CG 4,55

WNMG 080416 - PM4 - TP25CG 4,55

WNMG
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Wendeplatten

VNMG

ISO-Norm Wendeschneidplatte Verwendung € netto 
pro Stk.

VNMG 160404 - MM4 - TM10CG CNC Bearbeitung 
Hohe Standzeit
VA Edelstahl M 10-25
Beschichtung TiN

7,08
VNMG 160408 - MM4 - TM10CG 7,08

VNMG 160404 - PM4 - TP15CG CNC Bearbeitung 
Hohe Standzeit
Stahl P 05-20
Beschichtung TiN

7,08
VNMG 160408 - PM4 - TP15CG 7,08
VNMG 160412 - PM4 - TP15CG 7,08

TNMG

ISO-Norm Wendeschneidplatte Verwendung € netto 
pro Stk.

TNMG 160404 - MM4 - TM20CG CNC Bearbeitung 
Hohe Standzeit
VA Edelstahl M 20-30 
Beschichtung TiN

3,96

TNMG 160404 - PM4 - TP25CG CNC Bearbeitung 
Hohe Standzeit
Stahl P 10-25
Beschichtung TiN

3,96
TNMG 160408 - PM4 - TP25CG 3,96
TNMG 160412 - PM4 - TP25CG 3,96

TNMG 220408 - PM4 - TP25CG 5,01

TNMG 220412 - PM4 - TP25CG 5,01

SNMG

ISO-Norm Wendeschneidplatte Verwendung € netto 
pro Stk.

SNMG 120404 - PM4 - TP25CG CNC Bearbeitung 
Hohe Standzeit
Stahl P 10-25
Beschichtung TiN

4,38
SNMG 120408 - PM4 - TP25CG 4,38
SNMG 120412 - PM4 - TP25CG 4,38

SNMG 150616 - PM4 - TP25CG 8,24
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Wendeplatten

Gewindeplatte 16-ER - ISO-Außengewinde 60°

ISO-Norm Wendeschneidplatte Verwendung € netto 
pro Stk.

16-ER-1.00-ISO-A - TP25TA Außengewinde metrisch
Vollprofi l ISO 60° 
Universalplatte zur Bearbeitung von 
Stahl, rostfreiem Stahl und Gusswerk-
stoff en
PVD-beschichtet

6,51
16-ER-1.25-ISO-A - TP25TA 6,51
16-ER-1.50-ISO-A - TP25TA 6,51
16-ER-1.75-ISO-A - TP25TA 6,51
16-ER-2.00-ISO-A - TP25TA 6,51
16-ER-2.50-ISO-A - TP25TA 6,51
16-ER-3.00-ISO-A - TP25TA 6,51

Gewindeplatte 16-IR - ISO-Innengewinde 60°

ISO-Norm Wendeschneidplatte Verwendung € netto 
pro Stk.

16-IR-1.00-ISO-A - TP25TA Innengewinde metrisch
Vollprofi l ISO 60° 
Universalplatte zur Bearbeitung von 
Stahl, rostfreiem Stahl und Gusswerk-
stoff en
PVD-beschichtet

6,51
16-IR-1.25-ISO-A - TP25TA 6,51
16-IR-1.50-ISO-A - TP25TA 6,51
16-IR-1.75-ISO-A - TP25TA 6,51
16-IR-2.00-ISO-A - TP25TA 6,51
16-IR-2.50-ISO-A - TP25TA 6,51
16-IR-3.00-ISO-A - TP25TA 6,51
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Innovation für MAZAK / DMG MORI Drehmaschinen

PB-Spannzangenhalter
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Innovation für MAZAK / DMG MORI Drehmaschinen

BESCHREIBUNG

•  Zur Aufnahme von ER-Spannzangen
•  Spannzangenmuttern nicht im Lieferumfang enthalten
• Kühlmittelkanäle, die direkt in die Spannzange führen, kühlen und schmieren das 
 Werkzeug, falls die Anschlagschraube benutzt wird.  
•  Dauergenaue Funktionsflächen - erreicht durch Härtung und Präzisionsschliff 
•  Geringster Kühlmittelverlust durch günstige Spannflächenlängen
•  Eindeutige Laserbeschriftung für geringere Rüstzeit
•  Abrundung zum schnellen Einspannen in den Revolver
•  Alle Spannzangenhalter werden mit der passenden Abstandsschraube (ds) ausgeliefert

dm Ø ER Bestellnummer l1 mm lgesamt mm ds mm € netto pro 
Stk.

25
16 09.025.ER16 46 66 M12 x 1 78,00

20 09.025.ER20 46 67 M14 x 1 78,00

32
16 09.032.ER16 60 80 M12 x 1 86,00

20 09.032.ER20 60 81 M14 x 1 86,00

40

16 09.040.ER16 70 90 M12 x 1 98,00

20 09.040.ER20 70 91 M14 x 1 98,00

25 09.040.ER25 70 91 M18 x 1 98,00

50

16 09.050.ER16 90 110 M12 x 1 108,00

20 09.050.ER20 90 111 M14 x 1 108,00

25 09.050.ER25 90 111 M18 x 1 108,00

Spannzangenmuttern Bestellnummer Inhalt

ER16 09.ER16 REGO-FIX Hi-Q-Spannmutter ER16

ER20 09.ER20 REGO-FIX Hi-Q-Spannmutter ER20

ER25 09.ER25 REGO-FIX Hi-Q-Spannmutter ER25
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Innovation 

PB - Vibrationsarmer Bohrstangenhalter

BESCHREIBUNG

•  Zur Aufnahme von Bohrstangen
•  Passend für Sternrevolver BTM & Japan-Revolver
•  Radiale Klemmung der Bohrstangen für bessere Dämpfung, höhere Standzeit und somit   
 deutlich höhere Präzision
• Geringster Kühlmittelverlust durch günstige Spannflächenlage 
•  Ausfräsungen im Halter für gezielte Kühlschmierzufuhr an der Schneide
•  Dauergenaue Funktionsflächen - erreicht durch Härtung und Präzisionsschliff
•  Eindeutige Laserbeschriftung für geringere Rüstzeit
•  Abrundung zum schnellen Einspannen in den Revolver
•  Alle Bohrstangenhalter werden mit den passenden Klemmschrauben ausgelierfert
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Innovation

dm d1 Bestellnummer l1 mm lgesamt mm l2 mm dmin mm fh mm € netto 
pro Stk.

32

8 09.032.08.88 60 90 18 - 5 88,00

10 09.032.10.88 60 90 18 - 7 88,00

12 09.032.12.88 60 90 18 - 9 88,00

16 09.032.16.90 60 90 30 - 11 91,00

20 09.032.20.90 60 90 30 35 13 91,00

20L 09.032.20.100 60 100 40 35 13 96,00

25 09.032.25.90 60 90 30 41 17 96,00

25L 09.032.25.100 60 100 40 41 17 106,00

40

8 09.040.08.102 70 102 20 - 5 112,00

10 09.040.10.102 70 102 20 - 7 112,00

12 09.040.12.102 70 102 20 - 9 112,00

16 09.040.16.102 70 102 20 - 11 112,00

20 09.040.20.102 70 102 20 35 13 112,00

20L 09.040.20.112 70 112 30 35 13 118,00

25 09.040.25.112 70 112 30 41 17 124,00

25L 09.040.25.132 70 132 50 41 17 130,00

32 09.040.32.112 70 112 30 50 22 132,00

32L 09.040.32.137 70 137 55 50 22 146,00

50

8 09.050.08.128 90 128 20 - 5 132,00

10 09.050.10.128 90 128 20 - 7 132,00

12 09.050.12.128 90 128 20 - 9 132,00

16 09.050.16.128 90 128 30 - 11 132,00

20 09.050.20.138 90 138 30 35 13 132,00

25 09.050.25.136 90 136 30 41 17 140,00

25L 09.050.25.156 90 156 50 41 17 146,00

32 09.050.32.141 90 141 35 50 22 146,00

32L 09.050.32.161 90 161 55 50 22 154,00

40 09.050.40.146 90 146 40 60 25 148,00

40L 09.050.40.166 90 166 60 60 25 160,00
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BESCHREIBUNG

• 4 - schneidig
• Ungleiche Schneidenteilung (38° und 41°)
• Ultra Feinstkorn
• Schaftform HB
• Beschichtung TiAlN
• Zentrumsschnitt
• VHM-Universalfräser für den allgemeinen Einsatz in unlegierten und legierten Stählen, 
 rostfreien Stählen und Sonderlegierungen
• Sehr gute Zerspanungsleistung bei sehr hohen Vorschüben und Schnittgeschwindigkeiten

VHM Schaftfräser

HPC Hochleistungsfräser BlueLine

Artikel-Nr. D L SCHNEIDE L FREISCHLIFF L GESAMT D SCHAFT Z € netto 
pro Stk.

502153BL-4,00 4 15 19 57 6 4 17,25
502153BL-5,00 5 17 21 57 6 4 17,25
502153BL-6,00 6 17 21 57 6 4 17,25
502153BL-8,00 8 23 27 63 8 4 23,43
502153BL-10,00 10 26 32 72 10 4 31,76
502153BL-12,00 12 30 38 83 12 4 38,89
502153BL-14,00 14 30 38 83 14 4 49,76
502153BL-16,00 16 36 44 92 16 4 62,98
502153BL-18,00 18 36 44 92 18 4 100,37
502153BL-20,00 20 42 54 104 20 4 124,82
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VHM Schaftfräser

16

Anwendungstabellen für BlueLine Fräser
Application Recommendation for BlueLine End Mills

ISO
Werkstoffe

Material Group
Kühlung
Cooling

Zugfestigkeit 
Tensile strength

N/mm²

Schnittgeschwindigkeiten Vc(m/min)                  
average cutting speed (m/min)

ae ≤ 0,25 x D ae ≤ 0,5 x D Vollnut

 P Allgemeine Baustähle, Einsatzstähle
Structural steels, Case – hardening steels

< 850 270 210 170

Werkzeugstähle, Vergütungsstähle
Tool steels, heat treatable steels

< 1.300 150 130 100

 M Rostfreie Stähle
Stainless steels

< 950 90 70 40

 K Grauguss, Sphäroguss und Temperguss
Cast iron, spheroidal – graphite and 
malleable cast iron

< 650 160 140 110

 S Sonder-, Super- und Titanlegierungen
Special-, super alloys  and titanium alloys

45 35 30

Vc = mittlere Schnittgeschwindigkeit average cutting speed (m/min)

n = Drehzahl (min-1) speed (r.p.m.)

ae = Radiale Zustellung in mm length of cut

ap = Axiale Zustellung in mm depth of cut

fz = Vorschub pro Zahn in mm feed per tooth in mm

n = Vc * 1.000 / / d

fn = fz * z = mm

Vf = fz * z * n = mm

Es wird empfohlen, die Vorschübe in vergüteten und auch rostfreien Materialen um 20 % zu reduzieren.

Berechnungshinweise:

Schnittdatenempfehlungen basieren auf einer Nassbearbeitung.

Zahnvorschub fz bei ap = 1x d berechnet.

Je nach Bearbeitungsbedingungen und Materialschwankungen müssen die Schnittwerte angepasst werden.

For heat treated and stainless materials we recommend to reduce the feed by 20%:

Calculation reference based on wet-machining.

Feed per tooth fz at ap = 1x d.

Feed and speed need to be adjusted to given conditions.

D mm

Zahnvorschub fz in mm    feed per tooth fz in mm

ap= 1 x D
ae ≤ 0,25 x D

ap= 1 x D
ae ≤ 0,5 x D

ap= 1 x D
Vollnut

4 0,035 0,03 0,015

5 0,035 0,03 0,015

6 0,045 0,04 0,03

8 0,06 0,05 0,04

10 0,07 0,06 0,05

12 0,1 0,09 0,08

14 0,12 0,1 0,09

16 0,15 0,13 0,11

18 0,17 0,15 0,13

20 0,18 0,15 0,14
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Anwendungstabellen für BlueLine Fräser
Application Recommendation for BlueLine End Mills

ISO
Werkstoffe

Material Group
Kühlung
Cooling

Zugfestigkeit 
Tensile strength

N/mm²

Schnittgeschwindigkeiten Vc(m/min)                  
average cutting speed (m/min)

ae ≤ 0,25 x D ae ≤ 0,5 x D Vollnut

 P Allgemeine Baustähle, Einsatzstähle
Structural steels, Case – hardening steels

< 850 270 210 170

Werkzeugstähle, Vergütungsstähle
Tool steels, heat treatable steels

< 1.300 150 130 100

 M Rostfreie Stähle
Stainless steels

< 950 90 70 40

 K Grauguss, Sphäroguss und Temperguss
Cast iron, spheroidal – graphite and 
malleable cast iron

< 650 160 140 110

 S Sonder-, Super- und Titanlegierungen
Special-, super alloys  and titanium alloys

45 35 30

Vc = mittlere Schnittgeschwindigkeit average cutting speed (m/min)

n = Drehzahl (min-1) speed (r.p.m.)

ae = Radiale Zustellung in mm length of cut

ap = Axiale Zustellung in mm depth of cut

fz = Vorschub pro Zahn in mm feed per tooth in mm

n = Vc * 1.000 / / d

fn = fz * z = mm

Vf = fz * z * n = mm

Es wird empfohlen, die Vorschübe in vergüteten und auch rostfreien Materialen um 20 % zu reduzieren.

Berechnungshinweise:

Schnittdatenempfehlungen basieren auf einer Nassbearbeitung.

Zahnvorschub fz bei ap = 1x d berechnet.

Je nach Bearbeitungsbedingungen und Materialschwankungen müssen die Schnittwerte angepasst werden.

For heat treated and stainless materials we recommend to reduce the feed by 20%:

Calculation reference based on wet-machining.

Feed per tooth fz at ap = 1x d.

Feed and speed need to be adjusted to given conditions.

D mm

Zahnvorschub fz in mm    feed per tooth fz in mm

ap= 1 x D
ae ≤ 0,25 x D

ap= 1 x D
ae ≤ 0,5 x D

ap= 1 x D
Vollnut

4 0,035 0,03 0,015

5 0,035 0,03 0,015

6 0,045 0,04 0,03

8 0,06 0,05 0,04

10 0,07 0,06 0,05

12 0,1 0,09 0,08

14 0,12 0,1 0,09

16 0,15 0,13 0,11

18 0,17 0,15 0,13

20 0,18 0,15 0,14

Vc = mittlere Schnittgeschwindigkeit (m/min)
n = Drehzahl (min-1) (r.p.m.)
ae = Radiale Zustellung in mm
ap = Axiale Zustellung in mm
fz = Vorschub pro Zahn in mm
n = Vc * 1.000 /π/ d
fn = fz * z = mm
Vf = fz * z * n = mm
Es wird empfohlen, die Vorschübe in vergüteten und auch rostfreien Materialen um 20 % zu 
reduzieren.

Berechnungshinweise:
Schnittdatenempfehlungen basieren auf einer Nassbearbeitung.
Zahnvorschub fz bei ap = 1x d berechnet.
Je nach Bearbeitungsbedingungen und Materialschwankungen müssen die Schnittwerte 
angepasst werden.
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VHM Schaftfräser

HPC Hochleistungsfräser BlackLine

BESCHREIBUNG

• 4 - schneidig
• Ungleiche Schneidenteilung (38° und 41°)
• Ultra Feinstkorn
• Schaftform HB
• Special coating für High Performance Anwendungen
• Zentrumsschnitt
• Die defi nierte Schneidkantenabrundung sorgt für stabilere Schneidkanten und für höhere  
 Standzeiten
• Höchste Laufruhe in der Bearbeitung ohne Vibration und Aufschwingen
• Hochleistungsfräser für die Bearbeitung von unlegierten und legierten Stählen, rostfreien  
 Stählen, hochlegierten Stählen und gehärteten Stählen bis 55 HRC
• Zum Trochoidalfräsen geeignet

Artikel-Nr. D L SCHNEIDE L FREISCHLIFF L GESAMT D SCHAFT Z € netto 
pro Stk.

502155BK-4,00 4 15 19 57 6 4 25,30
502155BK-5,00 5 17 21 57 6 4 25,30
502155BK-6,00 6 17 21 57 6 4 25,30
502155BK-8,00 8 23 27 63 8 4 32,33
502155BK-10,00 10 26 32 72 10 4 41,33
502155BK-12,00 12 30 38 83 12 4 48,92
502155BK-14,00 14 30 38 83 14 4 60,07
502155BK-16,00 16 36 44 92 16 4 74,22
502155BK-18,00 18 36 44 92 18 4 118,36
502155BK-20,00 20 42 54 104 20 4 144,88

Standzeit bis zu 70% höher
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VHM Schaftfräser

17

A

B

C

D

E

F

G

Blank | Bright       Dampfangelassen | Steam tempered       Fasennitriert | Nitrided lands       TiN         TiAlN        Bronze
       Spezialbeschichtet | special coated

Anwendungstabellen für BlackLine Fräser
Application Recommendation for BlackLine End Mills

ISO
Werkstoffe

Material Group
Kühlung
Cooling

Zugfestigkeit 
Tensile strength

N/mm²

Schnittgeschwindigkeiten Vc(m/min)                  
average cutting speed (m/min)

ae ≤ 0,25 x D ae ≤ 0,5 x D Vollnut

 P Allgemeine Baustähle, Einsatzstähle
Structural steels, Case – hardening steels

< 850 300 240 190

Werkzeugstähle, Vergütungsstähle
Tool steels, heat treatable steels

< 1.300 170 160 120

 M Rostfreie Stähle
Stainless steels

< 950 110 90 60

 K Grauguss, Sphäroguss und Temperguss
Cast iron, spheroidal – graphite and 
malleable cast iron

< 650 200 170 130

 S Sonder-, Super- und Titanlegierungen
Special-, super alloys  and titanium alloys

60 50 45

 H Gehärtete Stähle < 50 HRC
Hardened steels

< 50 HRC 130 110 70

Gehärtete Stähle < 55 HRC
Hardened steels

 < 55 HRC 90 50

Vc = mittlere Schnittgeschwindigkeit average cutting speed (m/min)

n = Drehzahl (min-1) speed (r.p.m.)

ae = Radiale Zustellung in mm length of cut

ap = Axiale Zustellung in mm depth of cut

fz = Vorschub pro Zahn in mm feed per tooth in mm

n = Vc * 1.000 / / d

fn = fz * z = mm

Vf = fz * z * n = mm

Es wird empfohlen, die Vorschübe in vergüteten und auch rostfreien Materialen um 20 % zu reduzieren.

Berechnungshinweise:

Schnittdatenempfehlungen basieren auf einer Nassbearbeitung.

Zahnvorschub fz bei ap = 1x d berechnet.

Je nach Bearbeitungsbedingungen und Materialschwankungen müssen die Schnittwerte angepasst werden.

For heat treated and stainless materials we recommend to reduce the feed by 20%:

Calculation reference based on wet-machining.

Feed per tooth fz at ap = 1x d.

Feed and speed need to be adjusted to given conditions.

D mm

Zahnvorschub fz in mm    feed per tooth fz in mm

ap= 1 x D
ae ≤ 0,25 x D

ap= 1 x D
ae ≤ 0,5 x D

ap= 1 x D
Vollnut

4 0,045 0,04 0,025

5 0,045 0,04 0,025

6 0,055 0,05 0,04

8 0,07 0,06 0,05

10 0,08 0,07 0,06

12 0,115 0,1 0,09

14 0,14 0,12 0,11

16 0,165 0,14 0,13

18 0,2 0,17 0,15

20 0,21 0,18 0,17

17

A

B

C

D

E

F

G

Blank | Bright       Dampfangelassen | Steam tempered       Fasennitriert | Nitrided lands       TiN         TiAlN        Bronze
       Spezialbeschichtet | special coated

Anwendungstabellen für BlackLine Fräser
Application Recommendation for BlackLine End Mills

ISO
Werkstoffe

Material Group
Kühlung
Cooling

Zugfestigkeit 
Tensile strength

N/mm²

Schnittgeschwindigkeiten Vc(m/min)                  
average cutting speed (m/min)

ae ≤ 0,25 x D ae ≤ 0,5 x D Vollnut

 P Allgemeine Baustähle, Einsatzstähle
Structural steels, Case – hardening steels

< 850 300 240 190

Werkzeugstähle, Vergütungsstähle
Tool steels, heat treatable steels

< 1.300 170 160 120

 M Rostfreie Stähle
Stainless steels

< 950 110 90 60

 K Grauguss, Sphäroguss und Temperguss
Cast iron, spheroidal – graphite and 
malleable cast iron

< 650 200 170 130

 S Sonder-, Super- und Titanlegierungen
Special-, super alloys  and titanium alloys

60 50 45

 H Gehärtete Stähle < 50 HRC
Hardened steels

< 50 HRC 130 110 70

Gehärtete Stähle < 55 HRC
Hardened steels

 < 55 HRC 90 50

Vc = mittlere Schnittgeschwindigkeit average cutting speed (m/min)

n = Drehzahl (min-1) speed (r.p.m.)

ae = Radiale Zustellung in mm length of cut

ap = Axiale Zustellung in mm depth of cut

fz = Vorschub pro Zahn in mm feed per tooth in mm

n = Vc * 1.000 / / d

fn = fz * z = mm

Vf = fz * z * n = mm

Es wird empfohlen, die Vorschübe in vergüteten und auch rostfreien Materialen um 20 % zu reduzieren.

Berechnungshinweise:

Schnittdatenempfehlungen basieren auf einer Nassbearbeitung.

Zahnvorschub fz bei ap = 1x d berechnet.

Je nach Bearbeitungsbedingungen und Materialschwankungen müssen die Schnittwerte angepasst werden.

For heat treated and stainless materials we recommend to reduce the feed by 20%:

Calculation reference based on wet-machining.

Feed per tooth fz at ap = 1x d.

Feed and speed need to be adjusted to given conditions.

D mm

Zahnvorschub fz in mm    feed per tooth fz in mm

ap= 1 x D
ae ≤ 0,25 x D

ap= 1 x D
ae ≤ 0,5 x D

ap= 1 x D
Vollnut

4 0,045 0,04 0,025

5 0,045 0,04 0,025

6 0,055 0,05 0,04

8 0,07 0,06 0,05

10 0,08 0,07 0,06

12 0,115 0,1 0,09

14 0,14 0,12 0,11

16 0,165 0,14 0,13

18 0,2 0,17 0,15

20 0,21 0,18 0,17

Vc = mittlere Schnittgeschwindigkeit (m/min)
n = Drehzahl (min-1) (r.p.m.)
ae = Radiale Zustellung in mm
ap = Axiale Zustellung in mm
fz = Vorschub pro Zahn in mm
n = Vc * 1.000 /π/ d
fn = fz * z = mm
Vf = fz * z * n = mm
Es wird empfohlen, die Vorschübe in vergüteten und auch rostfreien Materialen um 20 % zu 
reduzieren.

Berechnungshinweise:
Schnittdatenempfehlungen basieren auf einer Nassbearbeitung.
Zahnvorschub fz bei ap = 1x d berechnet.
Je nach Bearbeitungsbedingungen und Materialschwankungen müssen die Schnittwerte 
angepasst werden.
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VHM Schaftfräser

HPC Hochleistungsfräser 3xD BlackLine

BESCHREIBUNG

• bis Ø 5 - Z4, ab Ø 6 - Z5
• Ungleiche Schneidenteilung (38° und 41°)
• Ultra Feinstkorn
• Schaftform HB
• Special coating für High Performance Anwendungen
• Zentrumsschnitt
• Die defi nierte Schneidkantenabrundung sorgt für stabilere Schneidkanten und für höhere  
 Standzeiten
• Höchste Laufruhe in der Bearbeitung ohne Vibration und Aufschwingen
• Hochleistungsfräser für die Bearbeitung von unlegierten und legierten Stählen, rostfreien  
 Stählen, hochlegierten Stählen und gehärteten Stählen bis 55 HRC
• Zum Trochoidalfräsen geeignet

Artikel-Nr. D L SCHNEIDE L FREISCHLIFF L GESAMT D SCHAFT Z € netto 
pro Stk.

502355BK-4,00 4 12 22 62 6 4 34,67
502355BK-5,00 5 17 23 62 6 4 34,67
502355BK-6,00 6 19 24 62 6 5 34,67
502355BK-8,00 8 26 30 68 8 5 53,69
502355BK-10,00 10 32 38 80 10 5 68,88
502355BK-12,00 12 38 46 93 12 5 79,93
502355BK-16,00 16 50 58 108 16 5 124,54
502355BK-20,00 20 60 74 126 20 5 198,76
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VHM Schaftfräser

Vc = mittlere Schnittgeschwindigkeit (m/min)
n = Drehzahl (min-1) (r.p.m.)
ae = Radiale Zustellung in mm
ap = Axiale Zustellung in mm
fz = Vorschub pro Zahn in mm
n = Vc * 1.000 /π/ d
fn = fz * z = mm
Vf = fz * z * n = mm
Es wird empfohlen, die Vorschübe in vergüteten und auch rostfreien Materialen um 20 % zu 
reduzieren.

Berechnungshinweise:
Schnittdatenempfehlungen basieren auf einer Nassbearbeitung.
Zahnvorschub fz bei ap = 1x d berechnet.
Je nach Bearbeitungsbedingungen und Materialschwankungen müssen die Schnittwerte 
angepasst werden.
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VHM Schaftfräser

HPC-Hochleistungsfräser AluBlue

BESCHREIBUNG

• Ultra Feinstkorn
• Sehr gute Zerspanungsleistung bei höheren Vorschüben und Schnittgeschwindigkeiten
• Polierte Spankammern garantieren einen sehr guten Spanablauf
• Schaftausführung nach DIN 6535
• Schaftform HB
• Ungleiche Drallsteigung
• Hohe Standzeiten bei guter Oberfl ächengüte
• VHM-Fräser für die Bearbeitung von Aluminium, Kunststoff en und NE-Metallen

Artikel-Nr. D L SCHNEIDE L FREISCHLIFF L GESAMT D SCHAFT Z € netto 
pro Stk.

50225424860-ALU-Blue 3 8 19 57 6 3 21,50
50225427500-ALU-Blue 4 11 20 57 6 3 21,50
50225429960-ALU-Blue 5 13 20 57 6 3 21,50
50225432270-ALU-Blue 6 13 21 57 6 3 21,50
50225437020-ALU-Blue 8 19 27 63 8 3 26,50
50225442030-ALU-Blue 10 22 32 72 10 3 34,80
50225446920-ALU-Blue 12 26 38 83 12 3 45,80
50225454170-ALU-Blue 16 32 44 92 16 3 70,20
50225459510-ALU-Blue 20 38 54 100 20 3 133,50
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VHM Schaftfräser

Vc = mittlere Schnittgeschwindigkeit (m/min)
n = Drehzahl (min-1) (r.p.m.)
ae = Radiale Zustellung in mm 
ap = Axiale Zustellung in mm
fz = Vorschub pro Zahn in mm 
n = Vc * 1.000 /π/ d
fn = fz * z = mm
Vf = fz * z * n = mm

Berechnungshinweise:
Je nach Bearbeitungsbedingungen und Materialschwankungen müssen die Schnittwerte 
angepasst werden.
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VHM Schaftfräser

HPC-Hochleistungsfräser AluBlack

BESCHREIBUNG

• Ultra Feinstkorn
• Optimale Fräsergebnisse bei hoheren Vorschüben und Schnittgeschwindigkeiten
• Höchste Laufruhe in der Bearbeitung ohne Vibration und Schwingungen 
• Schaftausführung nach DIN 6535
• Schaftform HB
• Hochleistungsbeschichtung für die Aluminiumbearbeitung
• Ungleiche Drallsteigung
• Nachbehandlung der Spankammern führt zur optimalen Spanabfuhr
• Verbesserte Oberfl ächengüten am Werkstück
• VHM-Fräser für die Bearbeitung von Aluminium, Kunststoff en und NE-Metallen

Artikel-Nr. D L SCHNEIDE L FREISCHLIFF L GESAMT D SCHAFT Z € netto 
pro Stk.

50225624860-ALU-BK 3 8 19 57 6 3 25,50
50225627500-ALU-BK 4 11 20 57 6 3 25,50
50225629960-ALU-BK 5 13 20 57 6 3 25,50
50225632270-ALU-BK 6 13 21 57 6 3 25,50
50225637020-ALU-BK 8 19 27 63 8 3 33,80
50225642030-ALU-BK 10 22 32 72 10 3 41,00
50225646920-ALU-BK 12 26 38 83 12 3 52,00
50225654170-ALU-BK 16 32 44 92 16 3 86,00
50225659510-ALU-BK 20 38 54 100 20 3 163,50
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VHM Schaftfräser

Vc = mittlere Schnittgeschwindigkeit (m/min)
n = Drehzahl (min-1) (r.p.m.)
ae = Radiale Zustellung in mm 
ap = Axiale Zustellung in mm
fz = Vorschub pro Zahn in mm 
n = Vc * 1.000 /π/ d
fn = fz * z = mm
Vf = fz * z * n = mm

Berechnungshinweise:
Je nach Bearbeitungsbedingungen und Materialschwankungen müssen die Schnittwerte 
angepasst werden.



 66

BESCHREIBUNG 

•	 4-schneidig
• 	 VHM Ultra Feinstkorn
• 	 HRC 45 - 50
• 	 Beschichtung AlTiN
•	 Schaftform HA
•  	Ungleiche Teilung
•  	Zentrumsschnitt
•  	Universalfräser für den allgemeinen Gebrauch

VHM Schaftfräser

VHM Schaftfräser AlTiN

Artikel-Nr. D L SCHNEIDE L GESAMT D SCHAFT Z € netto 
pro Stk.

6060E2001-ALTIN 1 3 50 4 4 5,00

6060E2003-ALTIN 2 6 50 4 4 5,00
6060E2005-ALTIN 3 8 50 4 4 5,00
6060E2007-ALTIN 4 10 50 4 4 5,00
6060E2010-ALTIN 5 13 50 5 4 7,00
6060E2011-ALTIN 6 15 50 6 4 8,00
6060E2014-ALTIN 8 20 60 8 4 11,00
6060E2017-ALTIN 10 25 75 10 4 15,00
6060E2019-ALTIN 12 30 75 12 4 20,00
6060E2023-ALTIN 16 45 100 16 4 49,00
6060E2025-ALTIN 20 45 100 20 4 69,00

VHM Schaftfräser AlTiN - Extra Lang
BESCHREIBUNG 

•	 4-schneidig
• 	 VHM Ultra Feinstkorn
• 	 HRC 45 - 50
• 	 Beschichtung AlTiN
•	 Schaftform HA
•  	Ungleiche Teilung
•  	Zentrumsschnitt
•  	Universalfräser für den allgemeinen Gebrauch

Artikel-Nr. D L SCHNEIDE L GESAMT D SCHAFT Z € netto 
pro Stk.

6060B-ALTIN-3x12HA 3 12 75 3 4 10,00
6060B-ALTIN-4x16HA 4 16 75 4 4 10,00
6060B-ALTIN-5x20HA 5 20 75 5 4 13,00

Weldon-Schaft gegen Aufpreis von 3,00 € möglich

Weldon-Schaft gegen Aufpreis von 3,00 € möglich
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VHM Schaftfräser

VHM Schaftfräser AlTiN - Extra Lang

Artikel-Nr. D L SCHNEIDE L GESAMT D SCHAFT Z € netto 
pro Stk.

6060B-ALTIN-6x30HA 6 30 100 6 4 17,00
6060B-ALTIN-8x35HA 8 35 100 8 4 20,00
6060B-ALTIN-10x40HA 10 40 100 10 4 25,00
6060B-ALTIN-12x45HA 12 45 100 12 4 35,00
6060B-ALTIN-16x60HA 16 60 150 16 4 89,00
6060B-ALTIN-20x70HA 20 70 150 20 4 119,00

VHM Schaftfräser TiSiN

BESCHREIBUNG

• 4-schneidig
•  VHM Ultra Feinstkorn
•  HRC 55-58
•  Beschichtung TiSiN
• Schaftform HA
•   Ungleiche Teilung
•   Zentrumsschnitt
•   Universalfräser für den allgemeinen Gebrauch

Artikel-Nr. D L SCHNEIDE L GESAMT D SCHAFT Z € netto 
pro Stk.

6060E2005-TiSiN 3 8 50 4 4 8,00
6060E2007-TiSiN 4 10 50 4 4 8,00
6060E2010-TiSiN 5 13 50 5 4 8,00
6060E2011-TiSiN 6 15 50 6 4 8,00
6060E2014-TiSiN 8 20 60 8 4 13,00
6060E2017-TiSiN 10 25 75 10 4 18,00
6060E2019-TiSiN 12 30 75 12 4 25,00
6060E2023-TiSiN 16 45 100 16 4 53,00
6060E2025-TiSiN 20 45 100 20 4 79,00

Weldon-Schaft gegen Aufpreis von 3,00 € möglich

Weldon-Schaft gegen Aufpreis von 3,00 € möglich
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BESCHREIBUNG 

•	 3-schneidig
• 	 Schaftform HA
• 	 Extra scharfe Schneidkanten
• 	 Schneiden zusätzlich poliert
•	 Optimale Spanabfuhr durch große Spanräume
•  	Spezielle Geometrie für die 
	 Aluminiumbearbeitung
•  	Zentrumsschnitt
•  Speziell zum Fräsen von Aluminium und 
	 Kunststoffen

VHM Schaftfräser

VHM Schaftfräser Aluminium - poliert

Artikel-Nr. D L SCHNEIDE L GESAMT D SCHAFT Z € netto 
pro Stk.

6021B001-Z3 1 3 50 4 3 9,00
6021B002-Z3 1,5 4 50 4 3 9,00
6021B003-Z3 2 6 50 4 3 9,00
6021B005-Z3 3 9 50 3 3 9,00
6021B010-Z3 4 12 50 4 3 9,00
6021B013-Z3 5 16 50 5 3 10,00
6021B019-Z3 6 18 50 6 3 10,00
6021B023-Z3 8 20 60 8 3 16,00
6021B027-Z3 10 30 75 10 3 24,00
6021B030-Z3 12 30 75 12 3 30,00

6021B034-Z3 16 45 100 16 3 60,00
6021B036-Z3 20 45 100 20 3 89,00

Weldon-Schaft gegen Aufpreis von 3,00 € möglich

VHM Schaftfräser Aluminium - poliert - Extra Lang

Artikel-Nr. D L SCHNEIDE L GESAMT D SCHAFT Z € netto 
pro Stk.

6021B0xx-06-XL-Z3 6 30 100 6 3 17,00
6021B0xx-08-XL-Z3 8 35 100 8 3 23,00
6021B0xx-10-XL-Z3 10 40 100 10 3 30,00
6021B0xx-12-XL-Z3 12 45 100 12 3 45,00
6021B0xx-12-XXL-Z3 12 65 150 12 3 79,00
6021B0xx-16-XL-Z3 16 80 150 16 3 136,00

Weldon-Schaft gegen Aufpreis von 3,00 € möglich
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VHM Schaftfräser

VHM Schaftfräser DLC

BESCHREIBUNG

• 3-schneidig - große Spanräume
•  VHM Ultra Feinstkorn
•  HRC 65
•  Innovative Gleitbeschichtung aus 
 diamantartigem Kohlenstoff (DLC)
• Niedriger Reibwert für optimalste Zerspanung  
 bei sehr hoher Verschleißfestigkeit
•   Schaftform HA
•   VHM-Fräser für die Bearbeitung von 
 Aluminium, Kunststoff  und NE-Metallen

Artikel-Nr. D L SCHNEIDE L GESAMT D SCHAFT Z € netto 
pro Stk.

2021CR1101-2 2 6 50 4 3 12,00
2021CR1101-3 3 9 50 4 3 12,00
2021CR1101-4 4 12 50 4 3 12,00
2021CR1101-5 5 15 50 5 3 16,00
2021CR1101-6 6 18 50 6 3 20,00
2021CR1103-8 8 24 60 8 3 25,00
2021CR1104-10 10 30 75 10 3 36,00
2021CR1105-12 12 36 75 12 3 47,00

Weldon-Schaft gegen Aufpreis von 3,00 € möglich

VHM Schaftfräser DLC in Überlänge auf Anfrage!
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VHM Schaftfräser

HPC-Hochleistungsfräser

BESCHREIBUNG 

•	 4 - schneidig
•	 DIN 6353 / DIN 6527 L
•	 Typ N
•	 HM-Sorte DN 8030P (AlCr+)
•	 Schaftform HB
•	 Hohe Stabilität durch Kernsprung
•	 Ungleiche Teilung
•	 Optimale Spanabfuhr durch vergrößerte Spanräume
•	 Zentrumsschnitt
•	 Zum Hochleistungsfräsen im CNC-Bereich
•	 Schlicht- und Schruppbearbeitung

Artikel-Nr. D L SCHNEIDE L GESAMT D SCHAFT Z € netto pro 
Stk.

JD 8472 030 KS HB 3 8 57 6 4 16,80
JD 8472 040 KS HB 4 11 57 6 4 16,80
JD 8472 050 KS HB 5 13 57 6 4 16,80
JD 8472 060 KS HB 6 15 57 6 4 16,80
JD 8472 080 KS HB 8 20 63 8 4 22,80
JD 8472 100 KS HB 10 24 72 10 4 32,80
JD 8472 120 KS HB 12 28 83 12 4 46,80
JD 8472 160 KS HB 16 36 92 16 4 74,60
JD 8472 200 KS HB 20 45 104 20 4 118,80

Werkstück Zugfestig-
keit

(N/mm2)

Schnitt-
breite

Schnittge-
schwindigkeit

(Vc m/min)

Vorschub (mm/Zahn)

Ø 3 Ø 4 Ø 5 Ø 6 Ø 8 Ø 10 Ø 12 Ø 16 Ø 20

Stahl < 850 0,20xD 280 0,022 0,029 0,036 0,044 0,070 0,090 0,103 0,140 0,175

850 - 1200 0,20xD 250 0,022 0,029 0,036 0,044 0,068 0,088 0,100 0,140 0,175

> 1200 0,15xD 220 0,022 0,029 0,036 0,044 0,065 0,080 0,090 0,130 0,165

Stahl rostfrei < 750 0,15xD 150 0,022 0,027 0,030 0,042 0,053 0,065 0,080 0,100 0,130

750 - 950 0,12xD 130 0,022 0,029 0,035 0,044 0,055 0,070 0,085 0,110 0,130

> 950 0,10xD 90 0,025 0,032 0,040 0,046 0,063 0,081 0,095 0,130 0,160

Titan-/ 
Sonderlegierungen

< 1300 0,075xD 70 0,023 0,030 0,038 0,050 0,065 0,080 0,095 0,130 0,160
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VHM Schaftfräser

VHM Schruppfräser
BESCHREIBUNG

• 4-schneidig
• Typ N
•  Drall 30°
•  VHM Ultra Feinstkorn
•  HRC 55
•  Beschichtung AlTiN
• Schaftform HA
• Zentrumsschnitt
•   Universalfräser für den allgemeinen Gebrauch
 im Schruppfräsen

Artikel-Nr. D L SCHNEIDE L GESAMT D SCHAFT Z € netto pro 
Stk.

6086R1008 6 12 50 6 4 16,00
6086R1009 8 16 60 8 4 20,00
6086R1010 10 20 75 10 4 30,00
6086R1011 12 24 75 12 4 35,00
6086R1012 16 32 100 16 4 69,00
6086R1013 20 42 100 20 4 99,00

Weldon-Schaft gegen Aufpreis von 3,00 € möglich
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BESCHREIBUNG 

•	 3- oder 4-schneidig
• 	 VHM Ultra Feinstkorn
• 	 HRC 45 - 50
• 	 Verschleißfeste Beschichtung
•	 Schaftform HA und HB
•  	Zum Fräsen von 45° Fasen

VHM Schaftfräser

VHM Fasenfräser

Artikel-Nr.
4-Schneiden

D Winkel L GESAMT D SCHAFT Z € netto 
pro Stk.

2021CE10-D3-HA 3 90° 50 4 4 8,00
2021CE10-D4-HA 4 90° 50 4 4 8,00
2021CE10-D5-HA 5 90° 50 6 4 10,00
2021CE10-D6-HA 6 90° 50 6 4 13,00
2021CE10-D6-HB 6 90° 50 6 4 16,00
2021CE10-D8-HA 8 90° 50 8 4 17,00
2021CE10-D8-HB 8 90° 50 8 4 20,00
2021CE10-D10-HA 10 90° 60 10 4 25,00
2021CE10-D10-HB 10 90° 60 10 4 28,00
2021CE10-D12-HA 12 90° 60 12 4 33,00
2021CE10-D12-HB 12 90° 60 12 4 36,00

2021CE1006-HA - Zylindrischer Schaft
2021CE1006-HB - Weldon-Schaft

Artikel-Nr.
 3 Schneiden

D Winkel L GESAMT D SCHAFT Z € netto 
pro Stk.

1689D9014-HA 1 90° 50 4 3 8,00
1689D9017-HA 2 90° 50 4 3 8,00
1689D9019-HA 3 90° 50 4 3 8,00
1689D9022-HA 4 90° 50 4 3 8,00
1689D9025-HA 5 90° 50 5 3 10,00
1689D9028-HA 6 90° 50 6 3 13,00
1689D9028-HB 6 90° 50 6 3 16,00
1689D9030-HA 8 90° 50 8 3 17,00
1689D9030-HB 8 90° 50 8 3 20,00
1689D9031-HA 10 90° 60 10 3 25,00

1689D9031-HB 10 90° 60 10 3 28,00

1689D9034-HA 12 90° 60 12 3 33,00

1689D9034-HB 12 90° 60 12 3 36,00
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VHM Schaftfräser

VHM Vor- und Rückwärtsentgrater

BESCHREIBUNG

• 4 - schneidig
•  VHM Ultra Feinstkorn
•  HRC 45 - 50
•  Verschleißfeste Beschichtung
•   Zum Vor- und Rückwärtsentgraten und 
 Anfasen, sowie für Konturarbeiten 
•   Geeignet für schwer zugängliche Stellen

Artikel-Nr. d Winkel L GESAMT D SCHAFT C1 D1 D2 C € netto 
pro Stk.

3x90°x1.5x50 3 90° 50 4 1.5 1.5 1.5 8 20,00
4x90°x2.0x50 4 90° 50 4 2.0 2.0 2.0 8 27,00
5x90°x2.5x50 5 90° 50 6 2.5 2.5 2.5 10 38,00
6x90°x3.0x50 6 90° 50 6 3.0 3.0 3.0 10 45,00

8x90°x4.0x60 8 90° 60 8 4.0 4.0 4.0 12 70,00
10x90°x5.0x75 10 90° 75 10 5.0 5.0 5.0 15 100,00
12x90°x6.0x75 12 90° 75 12 6.0 6.0 6.0 18 120,00
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VHM Schaftfräser

BESCHREIBUNG 

•	 2-schneidig
• 	 VHM Ultra Feinstkorn
• 	 Beschichtung AlTiN
•	 Schaftform HA und HB
•	 Zentrumsschnitt
•  	Zum Fräsen von Radien und Ausfräsungen mit 		
	 Radius-Übergang

VHM Radienfräser

6060B4019-AlTiN-HA - Zylindrischer Schaft
6060B4019-AlTiN-HB - Weldon-Schaft

Artikel-Nr. D R L GESAMT D SCHAFT Z € netto 
pro Stk.

6060B4001-AlTiN-HA 1 0.5 50 4 3 7,00
6060B4003-AlTiN-HA 2 1.0 50 4 3 7,00
6060B4007-AlTiN-HA 4 2.0 50 4 3 7,00
6060B4010-AlTiN-HA 5 2.5 50 5 3 7,00
6060B4011-AlTiN-HA 6 3.0 50 6 3 7,00
6060B4011-AlTiN-HB 6 3.0 50 6 3 11,00
6060B4014-AlTiN-HA 8 4.0 60 8 3 11,00
6060B4014-AlTiN-HB 8 4.0 60 8 3 14,00
6060B4017-AlTiN-HA 10 5.0 75 10 3 19,00

6060B4017-AlTiN-HB 10 5.0 75 10 3 22,00

6060B4019-AlTiN-HA 12 6.0 75 12 3 25,00

6060B4019-AlTiN-HB 12 6.0 75 12 3 28,00
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VHM Schaftfräser

VHM Torusfräser
BESCHREIBUNG

• 4-schneidig
• Typ N
•  VHM Ultra Feinstkorn
•  HRC 45 - 50
•  Beschichtung AlTiN
• Ungleiche Teilung
• Zentrumsschnitt
• Eckenradius
•  Universalfräser für den allgemeinen 
 Gebrauch

Artikel-Nr. D Ecken-
radius

L SCHNEIDE L GESAMT D SCHAFT Z € netto 
pro Stk.

6010C1019-HA 3 0.5 10 50 4 4 8,00
6010C1025-HA 3 1.0 10 50 4 4 8,00
6010C1001-HA 4 0.5 10 50 4 4 8,00
6010C1026-HA 4 1.0 10 50 4 4 8,00
6010C1004-HA 5 0.5 13 50 5 4 10,00
6010C1027-HA 5 1.0 13 50 5 4 10,00
6010C1005-HA 6 0.5 15 50 6 4 10,00
6010C1028-HA 6 1.0 15 50 6 4 10,00
6010C1005-HB 6 0.5 15 50 6 4 13,00
6010C1028-HB 6 1.0 15 50 6 4 13,00
6010C1008-HA 8 0.5 20 60 8 4 15,00
6010C1029-HA 8 1.0 20 60 8 4 15,00
6010C1008-HB 8 0.5 20 60 8 4 18,00
6010C1029-HB 8 1.0 20 60 8 4 18,00
6010C1011-HA 10 0.5 25 75 10 4 23,00
6010C1031-HA 10 1.0 25 75 10 4 23,00
6010C1011-HB 10 0.5 25 75 10 4 26,00
6010C1031-HB 10 1.0 25 75 10 4 26,00
6010C1013-HA 12 0.5 30 75 12 4 30,00
6010C1034-HA 12 1.0 30 75 12 4 30,00
6010C1013-HB 12 0.5 30 75 12 4 33,00
6010C1034-HB 12 1.0 30 75 12 4 33,00

6010C1034-HA - Zylindrischer Schaft
6010C1034-HB - Weldon-Schaft
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VHM Schaftfräser

VHM T-Nutenfräser 

BESCHREIBUNG 

•	 4-schneidig
• 	 VHM Ultra Feinstkorn
• 	 HRC 55
• 	 Beschichtung TiSiN
•	 Schaftform HA
•  	Zum Fräsen von T-Nuten
•  	Universalfräser für den allgemeinen Gebrauch

Artikel-Nr. D Schlitz-
breite

freigesetzt 
auf (mm)

L GESAMT D SCHAFT € netto 
pro Stk.

2017T10xx-4x1.0 4 1.0 1.5 50 4 20,00
2017T10xx-4x1.5 4 1.5 1.5 50 4 20,00
2017T10xx-4x2.0 4 2.0 1.5 50 4 20,00
2017T10xx-6x1.0 6 1.0 2.5 50 6 23,00
2017T10xx-6x1.5 6 1.5 2.5 50 6 23,00
2017T10xx-6x2.0 6 2.0 2.5 50 6 23,00
2017T10xx-6x3.0 6 3.0 2.5 50 6 23,00
2017T10xx-8x1.0 8 1.0 3.5 50 8 29,00

2017T10xx-8x1.5 8 1.5 3.5 50 8 29,00

2017T10xx-8x2.0 8 2.0 3.5 50 8 29,00

2017T10xx-8x3.0 8 3.0 3.5 50 8 29,00

2017T10xx-10x1.0 10 1.0 4.0 60 10 35,00

2017T10xx-10x1.5 10 1.5 4.0 60 10 35,00

2017T10xx-10x2.0 10 2.0 4.0 60 10 35,00

2017T10xx-10x3.0 10 3.0 4.0 60 10 35,00

2017T10xx-12x1.0 12 1.0 5.0 60 12 45,00

2017T10xx-12x1.5 12 1.5 5.0 60 12 45,00

2017T10xx-12x2.0 12 2.0 5.0 60 12 45,00

2017T10xx-12x3.0 12 3.0 5.0 60 12 45,00
Weldon-Schaft gegen Aufpreis von 3,00 € möglich
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Schaftfräser

HDS Schlichtfräser TiAlN
BESCHREIBUNG

• Typ N
•  Drall 30°
•  HSS-E HDS Hardal Supra
•  Beschichtung TiAlN Black Panther
• Schaftform HB
• Freischliff
• Zentrumsschnitt
•   Universalfräser für den allgemeinen Gebrauch
•  Schlichtbearbeitung

Artikel-Nr. D L SCHNEIDE L GESAMT D SCHAFT Z € netto pro 
Stk.

HDS 842 030 GS HB 3 8 52 6 4 7,00
HDS 842 040 GS HB 4 11 55 6 4 7,00
HDS 842 050 GS HB 5 13 57 6 4 7,00
HDS 842 060 GS HB 6 13 57 6 4 7,00
HDS 842 080 GS HB 8 19 69 8 4 9,00
HDS 842 100 GS HB 10 22 72 10 4 10,00
HDS 842 120 GS HB 12 26 83 12 4 13,00
HDS 842 160 GS HB 16 32 92 16 4 20,00
HDS 842 200 GS HB 20 38 104 20 4 29,00

HDS Schruppfräser TiAlN
BESCHREIBUNG

• Typ HR
•  Drall 30°
•  HSS-E HDS Hardal Supra
•  Beschichtung TiAlN Black Panther
• Schaftform HB

Artikel-Nr. D L SCHNEIDE L GESAMT D SCHAFT Z € netto 
pro Stk.

HDS 842 060 HR HB 6 13 57 6 4 10,00
HDS 842 080 HR HB 8 19 69 8 4 13,00
HDS 842 100 HR HB 10 22 72 10 4 14,00
HDS 842 120 HR HB 12 26 83 12 4 17,00
HDS 842 160 HR HB 16 32 92 16 4 22,00
HDS 842 200 HR HB 20 38 104 20 4 33,00
HDS 842 250 HR HB 25 45 121 25 5 47,00

• Freischliff
• Zentrumsschnitt
•   Universalfräser für den 
 allgemeinen Gebrauch
•  Schruppbearbeitung
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Zirkular-Fräskörper

VHM Zirkular-Fräskörper mit polygonalem Plattensitz

BESCHREIBUNG

• Schaft wahlweise in Form A oder B erhältlich
•  Nach DIN 1835
•  Schraubendreher und Spannschrauben im Lieferumfang enthalten
•  Zur Aufnahme von Zirkular-Fräsplatten in zahlreichen Ausführungen (Typ P16, Typ P20)

Typ Artikel-
Nr.

Form d H6

mm
d 1
mm

D max.

mm
S max. 

(D-d1)/2
mm

L
mm

L1
mm

€ netto 
pro Stk.

P16

123577 B 12 9,0 17,7 4,35 67,4 21 220,50

171787 A 12 9,0 17,7 4,35 67,4 21 220,50

123580 B 12 9,0 17,7 4,35 82,4 36 235,10

171789 A 12 9,0 17,7 4,35 82,4 36 235,10

123584 A 12 9,0 17,7 4,35 100 30 230,80

123590 A 12 12,0 17,7 2,85 122,50 77,5 275,40

P20

123616 B 16 11,5 21,7 5,10 80 30 260,70

171794 A 16 11,5 21,7 5,10 80 30 260,70

123617 B 16 11,5 21,7 5,10 100 50 268,00

171796 A 16 11,5 21,7 5,10 100 50 268,00

Artikel-
Nr.

TINAMATIC...

Typ DIN
BreiteH16

D
mm

A-0,03
mm

t
mm

R
mm

L P1

mm
€ netto 
pro Stk.

142548

P16

P1616 1,10 16,0 1,18 0,90 0,05 3,45 51,60

142509 P1616 1,30 16,0 1,38 1,10 0,05 3,45 51,60

142533 P1616 1,60 16,0 1,68 1,25 0,1 3,45 51,60

142536 P1616 1,85 16,0 1,93 1,25 0,1 3,45 51,60

Sicherungsring-Einstiche

BESCHREIBUNG

• Ohne Kantenbruch
• Zähnezahl 6
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Artikel-
Nr.

TINAMATIC...

Typ A
mm

D
mm

Span-
winkel

R
mm

L P1

mm
S max.

mm
€ netto 
pro Stk.

142494

P16

P1616 3,0 16,0 6° 0,15 3,53 3,5 54,00

173929 P1616 3,175 16,0 6° 0,05 3,74 3,5 47,30

142565 P1616 4,0 16,0 6° 0,15 4,65 3,5 57,00

142586 P1616 5,0 16,0 6° 0,15 5,65 3,5 58,60

171937 P1618 1,2 17,7 6° 0,1 4,0 4,0 47,30

171938 P1618 1,4 17,7 6° 0,1 4,0 4,0 47,30

171939 P1618 1,5 17,7 6° 0,1 3,9 4,0 47,30

173928 P1618 1,57 17,7 6° 0,1 3,9 4,0 47,30

171940 P1618 1,7 17,7 6° 0,1 4,0 4,0 47,30

171941 P1618 2,0 17,7 6° 0,1 3,9 4,0 47,50

171942 P1618 2,39 17,7 6° 0,15 4,0 4,0 47,90

171943 P1618 2,5 17,7 6° 0,15 3,9 4,0 47,90

168673

P20

P2020 3,0 20,0 6° 0,15 3,65 4,2 55,50

168674 P2020 4,0 20,0 6° 0,15 4,65 4,2 57,00

142655 P2020 5,0 20,0 6° 0,15 5,65 4,2 59,90

171956 P2022 1,4 21,7 6° 0,1 5,0 5,0 54,60

171957 P2022 1,5 21,7 6° 0,1 5,0 5,0 54,60

173930 P2022 1,57 21,7 6° 0,1 5,0 5,0 54,60

171958 P2022 1,7 21,7 6° 0,1 5,0 5,0 54,60

171959 P2022 2,0 21,7 6° 0,1 5,0 5,0 55,10

171960 P2022 2,39 21,7 6° 0,15 5,0 5,0 55,10

171961 P2022 2,5 21,7 6° 0,15 5,0 5,0 55,10

171962 P2022 3,0 21,7 6° 0,15 5,0 5,0 55,50

171963 P2022 3,175 21,7 6° 0,15 5,0 5,0 55,50

182370 P2022 4,0 21,7 6° 0,15 5,0 5,0 55,50

187947 P2022 5,0 21,7 6° 0,15 6,0 5,0 55,50

Artikel-
Nr.

TINAMATIC...

Typ DIN
BreiteH16

D
mm

A-0,03
mm

t
mm

R
mm

L P1

mm
€ netto 
pro Stk.

171945

P16

P1618 1,10 17,7 1,18 0,90 0,05 4,0 52,10

171946 P1618 1,30 17,7 1,38 1,10 0,05 4,0 52,10

171947 P1618 1,60 17,7 1,68 1,25 0,1 3,9 52,10

171948 P1618 1,85 17,7 1,93 1,25 0,1 4,0 52,10

168679

P20

P2020 1,10 20,0 1,18 0,90 0,05 3,65 53,90

168680 P2020 1,30 20,0 1,38 1,10 0,05 3,65 53,90

168681 P2020 1,60 20,0 1,68 1,25 0,1 3,65 53,90

168682 P2020 1,85 20,0 1,93 1,25 0,1 3,65 53,90

BESCHREIBUNG

• Gerade verzahnt
• Zähnezahl 6

Nutenfräsen - gerade verzahnt
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BESCHREIBUNG

• Wendeplatten-Fasenfräser  
•  KARP = 45°
• Für ISO-Wendeschneidplatten der Form TC.T 16T304
•   Für die modulare Zerspanung - Fräsen von Fasen mit
 bestimmten Winkel
•   Wendeplatten und Ersatzteile separat erhältlich

Fasenfräser

45° Wendeplatten-Fasenfräser für TC.T 

Artikel-Nr. DC DCX DCON LF LH APMX WSP € netto 
pro Stk.

ACM45-T16-D5X26-W16-Z01 5 26 16 100 30 10.8

TC.T 16T304

59,40

ACM45-T16-D10X31-W16-Z02 10 31 16 100 35 10.8 59,40

ACM45-T16-D10X31-W20-Z02 10 31 20 100 35 10.8 59,40

ACM45-T16-D18X39-W16-Z02 18 39 16 100 40 10.8 59,40

ACM45-T16-D18X39-W20-Z02 18 39 20 100 40 10.8 59,40

ACM45-T16-D20X41-W20-Z02 20 41 20 100 40 10.8 59,40

ACM45-T16-D30X51-W20-Z02 30 51 20 100 40 10.8 59,40

ISO-Norm Wendeschneidplatte Verwendung € netto 
pro Stk.

TCMT 16T304 - PM2 - TP25CG CNC Bearbeitung 
Hohe Standzeit
Stahl P 10-25
Beschichtung TiN

4,40

TCMT 16T308 - PM2 - TP25CG 4,40

TCMT 16T304 - MM4 - TM20CG CNC Bearbeitung 
Hohe Standzeit
VA Edelstahl M 20-30 
Beschichtung TiN

4,40

TCMT 16T308 - MM4 - TM20CG 4,40
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Schaftfräser

Wendeplatten - Schaftfräser 90° für SNDVK R390-11T3..

Artikel-Nr.
AEM90-R390.11-..

DC ZEFP DCON LF LH WSP € netto 
pro Stk.

..D16-W16-L100-Z02-H 16 2 16 100 30

R390-11T3..

96,30

..D16-W16-L150-Z02 16 2 16 150 50 96,30

..D16-W16-L150-Z02-H 16 2 16 150 50 112,50

..D20-W20-L090-Z02-H 20 2 20 90 30 91,80

..D20-W20-L100-Z03-H 20 3 20 100 30 112,50

..D20-W20-L150-Z03 20 3 20 150 50 112,50

..D20-W20-L150-Z03-H 20 3 20 150 50 127,80

..D20-C20-L150-Z03 20 3 20 150 30 112,50

..D22-W20-L090-Z02-H 22 2 20 90 30 91,80

..D25-C20-L150-Z03 25 3 20 150 40 112,50

..D25-W25-L100-Z03-H 25 3 25 100 30 112,50

..D25-W25-L150-Z03 25 3 25 150 50 112,50

..D25-W25-L150-Z03-H 25 3 25 150 50 127,80

..D30-W25-L150-Z04-H 30 4 25 150 30 155,70

..D32-C25-L200-Z03 32 3 25 200 40 172,80

..D32-W32-L150-Z05-H 32 5 32 150 50 173,70
AEM90-AP10-D16-W16-L100-Z02-H - Mit Innenkühlung
AEM90-AP10-D16-W16-L100-Z02 - Ohne Innenkühlung

AEM90-AP10-D16-C16-L100-Z02 - zylindrischer Schaft
AEM90-AP10-D16-W16-L100-Z02 - Weldon

BESCHREIBUNG

• Wendeplatten-Schaftfräser - KARP = 90°
•  wahlweise mit Innenkühlung
•  wahlweise mit Weldon-Schaft
• Für R390-11T3.. SNDVK

•   Für die modulare Zerspanung
•   Wendeplatten und Ersatzteile separat 
 erhältlich

ISO-Norm Wendeschneidplatte Verwendung € netto 
pro Stk.

R390 11T308 CNC Bearbeitung 
Hohe Standzeit
verschleißfeste Beschichtung

4,95
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Schaftfräser

Wendeplatten - Schaftfräser 90° für APKT 10..

Artikel-Nr.
AEM90-AP10-..

DC ZEFP DCON LF LH WSP € netto 
pro Stk.

..D12-W16-L100-Z01-H 12 1 16 100 30

AP.. 1003..

71,10

..D12-W16-L150-Z01 12 1 16 150 38 71,10

..D14-W16-L100-Z01-H 14 1 16 100 30 71,10

..D14-W16-L150-Z01 14 1 16 150 38 71,10

..D16-C16-L100-Z02-H 16 2 16 100 30 83,70

..D16-W16-L100-Z02-H 16 2 16 100 30 83,70

..D16-C16-L120-Z02-H 16 2 16 120 30 83,70

..D16-C16-L150-Z02 16 2 16 150 50 83,70

..D16-C16-L150-Z02-H 16 2 16 150 50 94,50

..D16-W16-L150-Z02 16 2 16 150 50 83,70

..D16-C16-L200-Z02 16 2 16 200 100 117,90

..D16-C16-L200-Z02-H 16 2 16 200 100 148,50

..D16-C16-L250-Z02 16 2 16 250 50 199,80

..D18-W16-L100-Z02-H 18 2 16 100 30 86,40

..D18-W16-L150-Z02 18 2 16 150 30 86,40

..D20-C20-L100-Z03-H 20 3 20 100 30 96,30

..D20-W20-L100-Z03-H 20 3 20 100 30 96,30

..D20-C20-L120-Z03-H 20 3 20 120 30 96,30

..D20-C20-L150-Z03 20 3 20 150 50 96,30

..D20-C20-L150-Z03-H 20 3 20 150 50 108,00
AEM90-AP10-D16-W16-L100-Z02-H - Mit Innenkühlung
AEM90-AP10-D16-W16-L100-Z02 - Ohne Innenkühlung

AEM90-AP10-D16-C16-L100-Z02 - zylindrischer Schaft
AEM90-AP10-D16-W16-L100-Z02 - Weldon

BESCHREIBUNG

• Wendeplatten-Schaftfräser - KARP = 90°
•  wahlweise mit Innenkühlung
•  wahlweise mit Weldon-Schaft
• Für ISO-Wendeschneidplatten APKT 10..

•   Für die modulare Zerspanung
•   Wendeplatten und Ersatzteile separat 
 erhältlich
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Schaftfräser

Artikel-Nr.
AEM90-AP10-..

DC ZEFP DCON LF LH WSP € netto 
pro Stk.

..D20-W20-L150-Z03 20 3 20 150 50

AP.. 1003..

96,30

..D20-C20-L200-Z02 20 2 20 200 100 148,50

..D20-C20-L200-Z03-H 20 3 20 200 100 180,00

..D20-C20-L250-Z02 20 2 20 250 150 210,60

..D20-C20-L250-Z02-H 20 2 20 250 150 269,10

..D21-W20-L150-Z03 21 3 20 150 30 96,30

..D22-W20-L100-Z03-H 22 3 20 100 30 96,30

..D22-W20-L150-Z03 22 3 20 150 30 96,30

..D23-W20-L150-Z03 23 3 20 150 30 96,30

..D24-W20-L150-Z03 24 3 20 150 30 96,30

..D25-W25-L100-Z04-H 25 4 25 100 30 124,20

..D25-C25-L100-Z03-H 25 3 25 100 30 102,60

..D25-W25-L100-Z03-H 25 3 25 100 30 102,60

..D25-C25-L120-Z03-H 25 3 25 120 30 102,60

..D25-C25-L150-Z03 25 3 25 150 50 102,60

..D25-W25-L150-Z03 25 3 25 150 50 102,60

..D25-C25-L200-Z02 25 2 25 200 100 153,00

..D25-C25-L200-Z03 25 3 25 200 100 163,80

..D25-C25-L250-Z02 25 2 25 250 100 192,60

..D30-C25-L100-Z04-H 30 4 25 100 30 113,40

..D30-C25-L120-Z04-H 30 4 25 120 30 113,40

..D30-C25-L150-Z04 30 4 25 150 30 113,40

..D32-C25-L100-Z04-H 32 4 25 100 35 113,40

..D32-C25-L120-Z04-H 32 4 25 120 35 113,40

..D32-C25-L150-Z04 32 4 25 150 35 113,40

..D32-W25-L150-Z04 32 4 32 150 35 113,40

..D32-C32-L130-Z05 32 5 32 130 30 113,40

..D32-W32-L150-Z04 32 4 32 150 50 113,40

..D40-W32-L150-Z05 40 5 32 150 40 129,60
AEM90-AP10-D16-W16-L100-Z02-H - Mit Innenkühlung
AEM90-AP10-D16-W16-L100-Z02 - Ohne Innenkühlung

AEM90-AP10-D16-C16-L100-Z02 - zylindrischer Schaft
AEM90-AP10-D16-W16-L100-Z02 - Weldon

ISO-Norm Wendeschneidplatte Verwendung € netto 
pro Stk.

APKT 1003 PDER-X1 ISO-Norm Wendeschneidplatte
Beschichtung TiAlN
Stahl P 20-40
Edelstahl - VA M 10-25
Guss K 20-40

4,20
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BESCHREIBUNG

• Wendeplatten - T-Nutenfräser - KARP = 90°
• Für ISO-Wendeplatten  CC.. (CCMT,   
 CCGT, u.a.)
•  Mit Weldon-Schaft

•   Zum Fräsen von T-Nuten
•   Wendeplatten und Ersatzteile separat 
 erhältlich

T-Nutenfräser

Wendeplatten - T-Nutenfräser 90° für CCMT

Artikel-Nr.
ATSM90-..

ZEFP DC CW DCON LF DN WSP € netto 
pro Stk.Gesamt Eff ektiv

..CC06-D17X8-W16-L85-Z02 2 1 17 8 16 85 10

CCM. 0602..

108,00
..CC06-D32X8-W25-L100-Z04 4 2 32 8 25 100 16 142,20
..CC06-D28X8-W20-L66-Z04 4 2 28 8 20 66 14 166,50
..CC06-D45.5X8-W25-L100-Z06 6 3 45.5 8 25 100 12 252,90
..CC06-D63X8-W32-L125-Z08 8 4 63 8 32 125 31.5 236,70
..CC06-D18X9-W16-L90-Z02 2 1 18 9 16 90 10 108,00

..CC06-D20X9-W16-L85-Z04 4 2 20 9 16 85 10 136,80

..CC06-D23X10-W20-L90-Z04 4 2 23 10 20 90 12 141,30

..CC06-D32X10-W25-L100-Z04 4 2 32 10 25 100 16 142,20

..CC06-D45X10-W32-L120-Z06 6 3 45 10 32 120 20 178,20

..CC06-D25X11-W25-L100-Z04 4 2 25 11 25 100 13 141,30

..CC09-D30X12-W25-L100-Z04 4 2 30 12 25 100 16

CCM. 09T3..

153,90

..CC09-D32X12-W25-L100-Z02 2 1 32 12 25 100 16 152,10

..CC09-D32X12-W25-L100-Z04 4 2 32 12 25 100 16 164,70

..CC09-D32X14-W25-L100-Z04 4 2 32 14 25 100 16 164,70

..CC09-D37X16-W32-L120-Z04 4 2 37 16 32 120 17 154,80

..CC09-D42X17-W32-L120-Z04 4 2 42 17 32 120 19 165,60

..CC09-D40X17-W32-L120-Z04-H 4 2 40 17 32 120 19 165,60
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ISO-Norm Wendeschneidplatte Verwendung € netto 
pro Stk.

CCMT 060202 - PM2 - TP25CG CNC Bearbeitung 
Hohe Standzeit
Stahl P 10-25
Beschichtung TiN

2,96
CCMT 060204 - PM2 - TP25CG 2,96
CCMT 060208 - PM2 - TP25CG 2,96

CCMT 09T304 - PM2 - TP25CG 3,65
CCMT 09T308 - PM2 - TP25CG 3,65

CCMT 060202 - MM4 - TM20CG CNC Bearbeitung 
Hohe Standzeit
VA Edelstahl M 20-30 
Beschichtung TiN

2,96

CCMT 060204 - MM4 - TM20CG 2,96
CCMT 060208 - MM4 - TM20CG 2,96

CCMT 09T302 - MM4 - TM20CG 3,65
CCMT 09T304 - MM4 - TM20CG 3,65
CCMT 09T308 - MM4 - TM20CG 3,65

CCGT 060202 - AL Standardanwendungen für Aluminium 3,38

CCGT 09T302 - AL 3,38

CCGT 060202 - AL1 - TN15CB CNC Bearbeitung
Hohe Standzeit
Aluminium, Messing, Kunststoff 
ALU N 01-15
PVD - beschichtet und geschliff en

5,86
CCGT 060204 - AL1 - TN15CB 5,86

CCGT 060208 - AL1 - TN15CB 5,86

CCGT 09T302 - AL1 - TN15CB 6,17
CCGT 09T304 - AL1 - TN15CB 6,17
CCGT 09T308 - AL1 - TN15CB 6,17
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Einschraubfräser

Wendeplatten - Einschraubfräser 90° für DCMT

Wendeplatten - Einschraubfräser 90° für R390 / BPKT

•  Mit Innenkühlung
•   Für die modulare Zerspanung
•   Wendeplatten und Ersatzteile separat 
 erhältlich

BESCHREIBUNG

• Wendeplatten-Einschraubfräser
•  KARP = 90°
•  Für ISO-Wendeplatten DC.. (DCMT, DCGT,  
 u.a.)

Artikel-Nr.
AEM90-..

DC ZEFP TDZ LF DCON WSP € netto 
pro Stk.

..DC07-D20-M10-L30-Z02-H 20 2 M10 30 10.5

DC.T 0702..

113,40

..DC07-D25-M12-L35-Z03-H 25 3 M12 35 12.5 128,70

..DC07-D32-M16-L43-Z04-H 32 4 M16 43 17 145,80

..DC07-D40-M16-L43-Z05-H 40 5 M16 43 17 155,70

..DC11-D32-M16-L43-Z03-H-F 32 3 M16 43 17
DC.T 11T3..

235,80

..DC11-D40-M16-L43-Z03-H-F 40 3 M16 43 17 235,80

BESCHREIBUNG

• Wendeplatten-Einschraubfräser
•  KARP = 90°
•  Für ISO - Fräsplatten BPKT 11T3.. (= SNDVK  
 R390-11T3..)

•  Mit Innenkühlung
•   Für die modulare Zerspanung
•   Wendeplatten und Ersatzteile separat 
 erhältlich
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Einschraubfräser

Artikel-Nr.
AEM90-R390.11-..

DC ZEFP TDZ LF DCON WSP € netto 
pro Stk.

..D16-M08-L30-Z02-H 16 2 M08 30 8.5

R390-11T3..

117,90

..D20-M10-L30-Z03-H 20 3 M10 30 10.5 136,80

..D25-M12-L35-Z03-H 25 3 M12 35 12.5 142,20

..D32-M16-L43-Z04-H 32 4 M16 43 17 153,90

Aufnahme für Einschraubfräser

Artikel-Nr. DCONMS TDZ DCONWS BD OAL LH € netto 
pro Stk.

AVTT-D13-C16-M08-L100-H 16 M08 8.5 13 100 40 108,00

AVTT-D15-C16-M08-L130-H 16 M08 8.5 15 130 70 117,90

AVTT-D18-C20-M10-L130-H 20 M10 10.5 18 130 70 117,90

AVTT-D18-C20-M10-L160-H 20 M10 10.5 18 160 80 129,60

AVTT-D23-C25-M12-L150-H 25 M12 12.5 23 150 70 141,30

AVTT-D23-C25-M12-L200-H 25 M12 12.5 23 200 100 183,60

AVTT-D23-C25-M12-L250-H 25 M12 12.5 23 250 150 220,50

AVTT-D30-C32-M16-L150-H 32 M16 17 30 150 70 145,80

AVTT-D30-C32-M16-L200-H 32 M16 17 30 200 100 189,00

AVTT-D30-C32-M16-L250-H 32 M16 17 30 250 150 226,80

AVTT-D30-C32-M16-L300-H 32 M16 17 30 300 200 253,80

Wendeplatten - Einschraubfräser 90° für R390 / BPKT

BESCHREIBUNG

• Verlängerung für Einschraubfräser
•  Mit Innenkühlung

ISO-Norm Wendeschneidplatte Verwendung € netto 
pro Stk.

R390 11T308 CNC Bearbeitung 
Hohe Standzeit
verschleißfeste Beschichtung

4,95
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Gewindefräsen

VHM-Zirkular-Gewindefräser
BESCHREIBUNG

• DIN 13
• 2xD
• Wahlweise Zylinder- oder Weldon-Schaft
•  Mit Innenkühlung ab Größe M8
•  Für metrisches ISO-Regelgewinde

Festmaß-Ausführung

Ø P L mm L1 mm Z d h6

Zylinderschaft HA Weldon-Schaft HB

Artikel-
Nr.

€ netto 
pro Stk.

Artikel-
Nr.

€ netto 
pro Stk.

M3 0,5 42 7,0 2 4 168192 63,80 - -

M4 0,7 55 9,8 3 6 168195 64,10 168196 70,40

M5 0,8 55 12,0 3 6 168198 80,20 168199 86,80

M6 1,0 55 14,0 3 6 168201 80,90 168202 87,50

M8 1,25 60 18,75 3 6 168204 88,20 168205 94,80

M10 1,5 70 22,5 3 8 168207 89,50 168208 95,90

M12 1,75 75 28,0 4 10 168210 104,40 168211 110,90

M14 2,0 85 32,0 4 12 168213 134,50 168214 140,90

M16 2,0 85 36,0 4 12 168216 161,20 168217 167,90

M18 2,5 90 42,5 4 14 168219 191,60 168220 198,00

M20 2,5 90 42,5 4 16 168222 199,90 168223 206,40

Mit Senkfase

Ø P L mm L1 mm Z d h6

Zylinderschaft HA Weldon-Schaft HB

Artikel-
Nr.

€ netto 
pro Stk.

Artikel-
Nr.

€ netto 
pro Stk.

M3 0,5 55 9,80 3 6 186833 64,10 186834 70,40

M4 0,7 62 12,70 3 8 171556 76,50 171565 83,00

M5 0,8 62 14,00 3 8 171557 87,60 171566 94,10

M6 1,0 74 18,75 3 10 171558 118,20 171567 124,80

M8 1,25 80 22,50 3 10 171559 133,60 171568 140,20

M10 1,5 90 28,00 4 14 171560 194,60 171569 201,30

M12 1,75 100 32,00 4 16 171561 233,60 171570 240,00

M14 2,0 90 37,60 4 12 171562 169,70 171571 176,30

M16 2,0 110 37,50 4 20 171563 316,90 171572 323,60

M18 2,5 100 44,00 4 16 171564 247,40 171573 253,90
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Gewindefräsen

Gewindefräser 
BESCHREIBUNG

• kurze Ausführung
• Schaftform HA
•  Für metrisches ISO-Regelgewinde
•  Universell für die Bearbeitung in Stahl

BESCHREIBUNG

• Lange Ausführung
• Schaftform HA
•  Für metrisches ISO-Regelgewinde
•  Universell für die Bearbeitung in Stahl

Artikel-Nr. Ø P L GESAMT mm Ø SCHAFT mm Z € netto pro 
Stk.

2021TR1008 M3 0,5 50 4 3 27,00
2021TR1009 M3.5 0,6 50 4 3 27,00
2021TR1010 M4 0,7 50 4 3 27,00
2021TR1011 M4 0,7 50 6 3 38,00

2021TR1012 M5 0,8 50 4 3 27,00
2021TR1013 M5 0,8 50 6 3 38,00
2021TR1014 M6 1,0 50 6 3 45,00
2021TR1017 M8 1,25 50 6 3 45,00
2021TR1018 M10 1,5 60 8 4 63,00
2021TR1019 M12 1,75 75 10 4 84,00
2021TR1020 M14 2,0 75 10 4 84,00
2021TR1021 M16 2,0 75 12 4 110,00

Artikel-Nr. Ø P L GESAMT mm Ø SCHAFT mm Z € netto pro 
Stk.

2021TR1061 M3 0,5 50 4 3 36,00

2021TR1062 M3.5 0,6 50 4 3 36,00

2021TR1063 M4 0,7 50 4 3 36,00

2021TR1064 M5 0,8 57 4 3 36,00

2021TR1065 M5 0,8 57 6 3 63,00

2021TR1066 M6 1,0 57 6 3 63,00

2021TR1067 M8 1,25 63 6 3 63,00

2021TR1069 M10 1,5 63 8 3 76,00

2021TR1072 M12 1,75 75 10 4 96,00

2021TR1073 M14 2,0 75 10 4 96,00

2021TR1074 M16 2,0 83 12 4 120,00
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BESCHREIBUNG

• Eckmesserkopf - KAPR = 90° 
• Für ISO-Fräsplatten BPKT 11T3.. / R390-11T3..
•   Für die modulare Zerspanung
•   Ersatzteile separat erhältlich

Messerköpfe

Eckmesserkopf 90° für R390-11T3..

Artikel-Nr. DC ZEFP DCON LF APMX WSP € netto 
pro Stk.

AFM90-R390.11-D040-A16-Z05-H 40 5 16 40 10

R390-11T3..

113,40
AFM90-R390.11-D050-A22-Z06-H 50 6 22 40 10 135,90
AFM90-R390.11-D063-A22-Z07-H 63 7 22 40 10 155,70
AFM90-R390.11-D080-A27-Z09-H 80 9 27 50 10 203,40
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BESCHREIBUNG

• Eckmesserkopf - KAPR = 90°
•  Mit Innenkühlung
• Für ISO - Fräsplatten AP.. 1003.. (APKT, u.a.)

Eckmesserkopf 90° für APKT 10..

Messerköpfe

•   Für die modulare Zerspanung
•   Fräsplatten und Ersatzteile separat 
 erhältlich

Artikel-Nr. DC ZEFP DCON LF APMX WSP € netto 
pro Stk.

AFM90-AP10-D040-A16-Z05-H 40 5 16 40 10

AP.. 1003..

107,10
AFM90-AP10-D050-A22-Z06-H 50 6 22 40 10 125,10
AFM90-AP10-D063-A22-Z07-H 63 7 22 40 10 140,40
AFM90-AP10-D080-A27-Z08-H 80 8 27 50 10 162,00
AFM90-AP10-D100-A32-Z09-H 100 9 32 50 10 193,50

ISO-Norm Wendeschneidplatte Verwendung € netto 
pro Stk.

APKT 1003 PDER-X1 ISO-Norm Wendeschneidplatte
Beschichtung TiAlN
Stahl P 20-40
Edelstahl - VA M 10-25
Guss K 20-40

4,20
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BESCHREIBUNG 

•	 Aus Spezialstahl	
• 	 Paarweise fein geschliffen und gehärtet
•	 Nennmaßtoleranz in der Höhe +/- 0,01 mm
•  	Restliche Maße nach DIN ISO 2768m
•  	Im Holzkasten
•  	Geeignet zum Angleichen und Justieren zu 	
	 bearbeitender Werkstücke

Parallelunterlagen

Parallelunterlagen-Satz

Artikel-Nr. Länge
mm

Paar Stärke
mm

Nennmaß
mm

Gewicht 
kg

€ netto pro 
Stk.

318.234 100 9 4 10, 14, 18, 22, 26, 30, 
34, 38, 42 1,7 68,80

318.235 160 9 4 10, 14, 18, 22, 26, 30, 
34, 38, 42 2,7 78,40

318.231 120 12 10 14, 16, 18, 20, 22, 24, 
26, 28, 30, 32, 35, 40 6,6 130,20

318.230 150 14 10
14, 16, 18, 20, 22, 24, 
26, 28, 30, 32, 35, 40, 

45, 50
10,4 145,70

BESCHREIBUNG 

•	 Aus Spezialstahl	
• 	 Paarweise fein geschliffen und gehärtet
•	 Nennmaßtoleranz in der Höhe +/- 0,01 mm
•  	Restliche Maße nach DIN ISO 2768m
•  	Im Holzstand
•  	Geeignet zum Angleichen und Justieren zu 	
	 bearbeitender Werkstücke

Artikel-
Nr.

Länge
mm

Paar Nennmaß
mm

Gewicht 
kg

€ netto 
pro Stk.

318.236 100 20

 2 x 5,    2 x 10,    2 x 15,    2 x  20
 3 x 6,    3 x 11,    3 x 16,    3 x  21
 4 x 7,    4 x 12,    4 x 17,    4 x  22
 5 x 8,    5 x 13,    5 x 18,    5 x  23
 6 x 9,    6 x 14,    6 x 19,    6 x  24

2,4 158,10

318.232 125 24

  8 x 11,        8 x 16,         8 x 21,        8 x 26,     8 x 31,       8 x 36
10 x 13,   10 x 18,   10 x 23,   10 x 28,   10 x 33,  10 x 38
12 x 15,   12 x 20,   12 x 25,   12 x 30,   12 x 35,  12 x 40
14 x 17,   14 x 22,   14 x 27,   14 x 32,   14 x 37,  14 x 42

14,5 204,60

318.233 150 24

  8 x 11,        8 x 16,         8 x 21,        8 x 26,     8 x 31,       8 x 36
10 x 13,   10 x 18,   10 x 23,   10 x 28,   10 x 33,  10 x 38
12 x 15,   12 x 20,   12 x 25,   12 x 30,   12 x 35,  12 x 40
14 x 17,   14 x 22,   14 x 27,   14 x 32,   14 x 37,  14 x 42

17,6 238,70
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   SONDERWERKZEUGE
FRÄSEN BOHREN REIBEN SENKEN SCHNEIDEN DREHEN

Lebondo GmbH
CNC-QUALITÄT Werkzeuge GmbH
Dipl. Ing. Karsten Mikosch
Telefon +49 (0) 3591 3518730
Shop lebondo.de
E-Mail info@lebondo.de

Schneidstoff e:  HSS, HSCo, HSSE-PM, VHM, PKD, CBN
Dimension:   Durchmesser: Ø 3 mm - Ø 100 mm, Längen: 10 mm - 100 mm
Fertigungsverfahren: gedreht, gefräst, geschliff en, gelötet, poliert, verrundet
Formen:   rotationssymmetrisch, mit Gewinde, Drehstähle, Stechwerkzeuge,  
    gelötet, konisch, mit Flächen
Schaftarten:   HA, HB, HE, MK1-MK6, Anzugsgewinde, Mitnehmerlappen
Beschichtungen:  Blank, Poliert, Dampfangelassen, TiN, TiAlN, 
    jede Hochleistungsbeschichtung nach Wunsch
Oberfl ächenveredlung: Sandgestrahlt, Glasperlengestrahlt,       
    poliert und verrundet auf OTEC-Schleppschleifanlage, bebürstet



BOHRWERKZEUGE



Spiralbohrer

   Hochleistungsbohrer BlueLine 5 x D mit IK ...
   Spiralbohrer-Satz HSS ......................................

Vollbohrer

   Vollbohrer 2 x D mit IK für WCMT ................... 
   Vollbohrer 3 x D mit IK für WCMT ...................
   Vollbohrer 4 x D mit IK für WCMT ...................
   Vollbohrer 2 x D mit IK für SPKX / SPGT .........
   Vollbohrer 3 x D mit IK für SPKX / SPGT .........
   Vollbohrer 4 x D mit IK für SPKX / SPGT .........

Multifunktionswerkzeug

   Dreh- und Bohrwerkzeug AEKR / AEKL ..........

Gewindeschneiden

  Gewindebohrer

   Maschinen-Gewindebohrer HSS-E-VAP .......... 
   Maschinen-Gewindebohrer - HSS-E ................
   Maschinen-Gewindebohrer PM - HSS-E .........
   Maschinen-Gewindebohrer Alu-Gelbring ......
   VHM Maschinen-Gewindebohrer ....................
   Maschinen-Gewindebohrer Extra Lang ..........
   Maschinen-Gewindebohrer Zoll ......................

  Gewindeformer

   Gewindeformer HSS-E ......................................

Senker

   Kegelsenker HSS-E ............................................
   Kegelsenker HSS-E TiN .....................................
   Kegelsenker HSS-E XL .......................................

96
125

100
102
105
107
109
112

114

116
117
118
119
120
121
122

123

124
124
124
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BESCHREIBUNG

• Hochleistungsspiralbohrer mit Innenkühlung
• Gutes Anbohrverhalten sowie Bildung kurzer Späne
• Mit hoher Maß- und Fluchtungsgenauigkeit
• VHM Ultra Feinstkorn
• Schaftausführung nach DIN 6535 - Schaftform HA
• Schneidenlänge 5 x Durchmesser 
• Spitzenwinkel 140°  
• Beschichtung TiAlN
• Für Stähle bis 1.300 N/mm²

VHM Spiralbohrer

VHM - 5 x D - Innenkühlung - Hochleistungsbohrer - BlueLine

Artikel-Nr. D L SCHNEIDE L GESAMT D SCHAFT € netto pro Stk.

328453BL-3.00 3.00 66 28 6 31,00
328453BL-3.10 3.10 66 28 6 31,00
328453BL-3.20 3.20 66 28 6 31,00
328453BL-3.30 3.30 66 28 6 31,00
328453BL-3.40 3.40 66 28 6 31,00
328453BL-3.50 3.50 66 28 6 31,00
328453BL-3.60 3.60 66 28 6 31,00
328453BL-3.70 3.70 66 28 6 31,00
328453BL-3.80 3.80 74 36 6 31,00
328453BL-3.90 3.90 74 36 6 31,00
328453BL-4.00 4.00 74 36 6 31,00
328453BL-4.10 4.10 74 36 6 31,00
328453BL-4.20 4.20 74 36 6 31,00
328453BL-4.30 4.30 74 36 6 31,00
328453BL-4.40 4.40 74 36 6 31,00
328453BL-4.50 4.50 74 36 6 31,00
328453BL-4.60 4.60 74 36 6 31,00
328453BL-4.70 4.70 74 36 6 31,00
328453BL-4.80 4.80 82 44 6 31,00
328453BL-4.90 4.90 82 44 6 31,00
328453BL-5.00 5.00 82 44 6 31,00
328453BL-5.10 5.10 82 44 6 31,00
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VHM Spiralbohrer

Artikel-Nr. D L SCHNEIDE L GESAMT D SCHAFT € netto pro Stk.

328453BL-5.20 5.20 82 44 6 31,00
328453BL-5.30 5.30 82 44 6 31,00
328453BL-5.40 5.40 82 44 6 31,00
328453BL-5.50 5.50 82 44 6 31,00
328453BL-5.55 5.55 82 44 6 31,00
328453BL-5.60 5.60 82 44 6 31,00
328453BL-5.70 5.70 82 44 6 31,00
328453BL-5.80 5.80 82 44 6 31,00
328453BL-5.90 5.90 82 44 6 31,00
328453BL-6.00 6.00 82 44 6 31,00
328453BL-6.10 6.10 91 53 8 39,00
328453BL-6.20 6.20 91 53 8 39,00
328453BL-6.30 6.30 91 53 8 39,00
328453BL-6.40 6.40 91 53 8 39,00
328453BL-6.50 6.50 91 53 8 39,00
328453BL-6.60 6.60 91 53 8 39,00
328453BL-6.70 6.70 91 53 8 39,00
328453BL-6.80 6.80 91 53 8 39,00
328453BL-6.90 6.90 91 53 8 39,00
328453BL-7.00 7.00 91 53 8 39,00
328453BL-7.10 7.10 91 53 8 39,00
328453BL-7.20 7.20 91 53 8 39,00
328453BL-7.30 7.30 91 53 8 39,00
328453BL-7.40 7.40 91 53 8 39,00
328453BL-7.50 7.50 91 53 8 39,00
328453BL-7.60 7.60 91 53 8 39,00
328453BL-7.70 7.70 91 53 8 39,00
328453BL-7.80 7.80 91 53 8 39,00
328453BL-7.90 7.90 91 53 8 39,00
328453BL-8.00 8.00 91 53 8 39,00
328453BL-8.10 8.10 103 61 10 48,00
328453BL-8.20 8.20 103 61 10 48,00
328453BL-8.30 8.30 103 61 10 48,00
328453BL-8.40 8.40 103 61 10 48,00
328453BL-8.50 8.50 103 61 10 48,00
328453BL-8.60 8.60 103 61 10 48,00
328453BL-8.70 8.70 103 61 10 48,00
328453BL-8.80 8.80 103 61 10 48,00
328453BL-8.90 8.90 103 61 10 48,00
328453BL-9.00 9.00 103 61 10 48,00
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VHM Spiralbohrer

Artikel-Nr. D L SCHNEIDE L GESAMT D SCHAFT € netto pro Stk.

328453BL-9.10 9.10 103 61 10 48,00
328453BL-9.20 9.20 103 61 10 48,00
328453BL-9.30 9.30 103 61 10 48,00
328453BL-9.40 9.40 103 61 10 48,00
328453BL-9.50 9.50 103 61 10 48,00
328453BL-9.60 9.60 103 61 10 48,00
328453BL-9.70 9.70 103 61 10 48,00
328453BL-9.80 9.80 103 61 10 48,00
328453BL-9.90 9.90 103 61 10 48,00
328453BL-10.00 10.00 103 61 10 48,00
328453BL-10.10 10.10 118 71 12 63,00
328453BL-10.20 10.20 118 71 12 63,00
328453BL-10.30 10.30 118 71 12 63,00
328453BL-10.40 10.40 118 71 12 63,00
328453BL-10.50 10.50 118 71 12 63,00
328453BL-10.60 10.60 118 71 12 63,00
328453BL-10.70 10.70 118 71 12 63,00
328453BL-10.80 10.80 118 71 12 63,00
328453BL-10.90 10.90 118 71 12 63,00
328453BL-11.00 11.00 118 71 12 63,00
328453BL-11.10 11.10 118 71 12 63,00
328453BL-11.20 11.20 118 71 12 63,00
328553BL-11.30 11.30 118 71 12 63,00
328453BL-11.40 11.40 118 71 12 63,00
328453BL-11.50 11.50 118 71 12 63,00
328453BL-11.60 11.60 118 71 12 63,00
328453BL-11.70 11.70 118 71 12 63,00
328453BL-11.80 11.80 118 71 12 63,00
328453BL-11.90 11.90 118 71 12 63,00
328453BL-12.00 12.00 118 71 12 63,00
328453BL-12.50 12.50 124 77 14 79,00
328453BL-12.80 12.80 124 77 14 79,00
328453BL-13.00 13.00 124 77 14 79,00
328453BL-13.50 13.50 124 77 14 79,00
328453BL-13.80 13.80 124 77 14 79,00
328453BL-14.00 14.00 124 77 16 79,00
328453BL-14.50 14.50 133 83 16 103,00
328453BL-15.00 15.00 133 83 16 103,00
328453BL-15.50 15.50 133 83 16 103,00
328453BL-16.00 16.00 133 83 16 103,00
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VHM Spiralbohrer

Artikel-Nr. D L SCHNEIDE L GESAMT D SCHAFT € netto pro Stk.

328453BL-16.50 16.50 143 93 18 152,00
328453BL-17.00 17.00 143 93 18 152,00
328453BL-17.50 17.50 143 93 18 152,00
328453BL-18.00 18.00 143 93 18 152,00
328453BL-18.50 18.50 153 101 20 181,00
328453BL-19.00 19.00 153 101 20 181,00
328453BL-19.50 19.50 153 101 20 181,00
328453BL-20.00 20.00 153 101 20 181,00

Telefon 0221 3480480E-Mail info@patentkoeln.de

GENIALE IDEE?
DANN PATENTKOELN.DE
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BESCHREIBUNG

• Wendeplatten - Vollbohrer mit Innenkühlung  
•  Bohrtiefe 2 x D
• Für ISO - Bohrplatten WCM. 
 (WCMT, WCMX, u.a.)

•   Für die modulare Zerspanung
•   Wendeplatten und Ersatzteile separat 
 erhältlich

Vollbohrer

Vollbohrer 2xD mit Innenkühlung für WCMT

Artikel-Nr. DC DCON OAL LU LPR LS WSP € netto 
pro Stk.

ATUM 16XD2 WCM. 03 16 25 110 32 54 56

WCM.030208

154,80
ATUM 16.5XD2 WCM. 03 16.5 25 110 32 54 56 154,80
ATUM 17XD2 WCM. 03 17 25 112 34 56 56 154,80
ATUM 17.5XD2 WCM. 03 17.5 25 112 34 56 56 154,80
ATUM 18XD2 WCM. 03 18 25 114 36 58 56 154,80
ATUM 18.5XD2 WCM. 03 18.5 25 114 36 58 56 154,80
ATUM 19XD2 WCM. 03 19 25 116 38 60 56 154,80
ATUM 19.5XD2 WCM. 03 19.5 25 116 38 60 56 154,80
ATUM 20XD2 WCM. 04 20 25 118 40 62 56

WCM.040208

165,60
ATUM 20.5XD2 WCM. 04 20.5 25 118 40 62 56 165,60
ATUM 21XD2 WCM. 04 21 25 120 42 64 56 165,60
ATUM 21.5XD2 WCM. 04 21.5 25 120 42 64 56 165,60
ATUM 22XD2 WCM. 04 22 25 122 44 66 56 165,60
ATUM 22.5XD2 WCM. 04 22.5 25 122 44 66 56 165,60
ATUM 23XD2 WCM. 04 23 25 124 46 68 56 165,60
ATUM 23.5XD2 WCM. 04 23.5 25 124 46 68 56 165,60
ATUM 24XD2 WCM. 05 24 25 126 48 70 56

WCM.050308

172,80

ATUM 24.5XD2 WCM. 05 24.5 25 126 48 70 56 172,80
ATUM 25XD2 WCM. 05 25 25 128 50 72 56 172,80
ATUM 25.5XD2 WCM. 05 25.5 25 128 50 72 56 172,80
ATUM 26XD2 WCM. 05 26 25 130 52 74 56 172,80
ATUM 26.5XD2 WCM. 05 26.5 25 130 52 74 56 172,80
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Vollbohrer

Artikel-Nr. DC DCON OAL LU LPR LS WSP € netto 
pro Stk.

ATUM 27XD2 WCM. 05 27 25 132 54 76 56

WCM.050308

172,80
ATUM 27.5XD2 WCM. 05 27.5 25 132 54 76 56 172,80
ATUM 28XD2 WCM. 05 28 25 134 56 78 56 172,80
ATUM 28.5XD2 WCM. 05 28.5 25 134 56 78 56 172,80
ATUM 29XD2 WCM. 05 29 25 136 58 80 56 172,80
ATUM 29.5XD2 WCM. 05 29.5 25 136 58 80 56 172,80
ATUM 30XD2 WCM. 06 30 32 147 60 87 60

WCM.06T308

183,60
ATUM 31XD2 WCM. 06 31 32 149 62 89 60 183,60
ATUM 32XD2 WCM. 06 32 32 151 64 91 60 183,60
ATUM 33XD2 WCM. 06 33 32 153 66 93 60 183,60
ATUM 34XD2 WCM. 06 34 32 155 68 95 60 183,60
ATUM 35XD2 WCM. 06 35 32 157 70 97 60 183,60

ATUM 36XD2 WCM. 06 36 32 159 72 99 60 183,60
ATUM 37XD2 WCM. 06 37 32 161 74 101 60 183,60
ATUM 38XD2 WCM. 06 38 32 163 76 103 60 183,60
ATUM 39XD2 WCM. 06 39 32 165 78 105 60 183,60
ATUM 40XD2 WCM. 06 40 32 167 80 107 60 183,60
ATUM 41XD2 WCM. 06 41 32 169 82 109 60 189,90
ATUM 42XD2 WCM. 06 42 32 171 84 111 60 189,90
ATUM 43XD2 WCM. 06 43 32 173 86 113 60 189,90
ATUM 44XD2 WCM. 06 44 32 175 88 115 60 189,90
ATUM 45XD2 WCM. 08 45 32 192 90 122 70

WCM.080412

207,90
ATUM 46XD2 WCM. 08 46 32 194 92 124 70 218,70
ATUM 47XD2 WCM. 08 47 32 196 94 126 70 236,70
ATUM 48XD2 WCM. 08 48 32 198 96 128 70 249,30
ATUM 49XD2 WCM. 08 49 32 200 98 130 70 261,00
ATUM 50XD2 WCM. 08 50 32 202 100 132 70 272,70
ATUM 51XD2 WCM. 08 51 32 204 102 134 70 284,40
ATUM 52XD2 WCM. 08 52 32 206 104 136 70 297,00
ATUM 53XD2 WCM. 08 53 32 208 106 138 70 308,70
ATUM 54XD2 WCM. 08 54 32 210 108 140 70 320,40
ATUM 55XD2 WCM. 08 55 32 212 110 142 70 320,40
ATUM 56XD2 WCM. 08 56 32 214 112 144 70 320,40
ATUM 57XD2 WCM. 08 57 32 216 114 146 70 343,80
ATUM 58XD2 WCM. 08 58 32 218 116 148 70 343,80
ATUM 59XD2 WCM. 08 59 32 220 118 150 70 343,80
ATUM 60XD2 WCM. 08 60 32 222 120 152 70 343,80
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BESCHREIBUNG

• Wendeplatten - Vollbohrer mit Innenkühlung  
•  Bohrtiefe 3 x D
• Für ISO - Bohrplatten WCM. 
 (WCMT, WCMX, u.a.)

•   Für die modulare Zerspanung
•   Wendeplatten und Ersatzteile separat 
 erhältlich

Vollbohrer

Vollbohrer 3xD mit Innenkühlung für WCMT

Artikel-Nr. DC DCON OAL LU LPR LS WSP € netto 
pro Stk.

ATUM 16XD3 WCM. 03 16 25 126 48 70 56

WCM.030208

165,60
ATUM 16.5XD3 WCM. 03 16.5 25 126 48 70 56 165,60
ATUM 17XD3 WCM. 03 17 25 129 51 73 56 165,60
ATUM 17.5XD3 WCM. 03 17.5 25 129 51 73 56 165,60
ATUM 18XD3 WCM. 03 18 25 132 54 76 56 165,60
ATUM 18.5XD3 WCM. 03 18.5 25 132 54 76 56 165,60
ATUM 19XD3 WCM. 03 19 25 135 57 79 56 165,60
ATUM 19.5XD3 WCM. 03 19.5 25 135 57 79 56 165,60
ATUM 20XD3 WCM. 04 20 25 138 60 82 56

WCM.040208

172,80
ATUM 20.5XD3 WCM. 04 20.5 25 138 60 82 56 172,80
ATUM 21XD3 WCM. 04 21 25 141 63 85 56 172,80
ATUM 21.5XD3 WCM. 04 21.5 25 141 63 85 56 172,80
ATUM 22XD3 WCM. 04 22 25 144 66 88 56 172,80
ATUM 22.5XD3 WCM. 04 22.5 25 144 66 88 56 172,80
ATUM 23XD3 WCM. 04 23 25 147 69 91 56 172,80
ATUM 23.5XD3 WCM. 04 23.5 25 147 69 91 56 172,80
ATUM 24XD3 WCM. 05 24 25 150 72 94 56

WCM.050308

178,20
ATUM 24.5XD3 WCM. 05 24.5 25 150 72 94 56 178,20
ATUM 25XD3 WCM. 05 25 25 153 75 97 56 178,20
ATUM 25.5XD3 WCM. 05 25.5 25 153 75 97 56 178,20
ATUM 26XD3 WCM. 05 26 25 156 78 100 56 178,20
ATUM 26.5XD3 WCM. 05 26.5 25 156 78 100 56 178,20
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Vollbohrer

Artikel-Nr. DC DCON OAL LU LPR LS WSP € netto 
pro Stk.

ATUM 27XD3 WCM. 05 27 25 159 81 103 56

WCM.050308

178,20
ATUM 27.5XD3 WCM. 05 27.5 25 159 81 103 56 178,20
ATUM 28XD3 WCM. 05 28 25 162 84 106 56 178,20
ATUM 28.5XD3 WCM. 05 28.5 25 162 84 106 56 178,20
ATUM 29XD3 WCM. 05 29 25 165 87 109 56 178,20
ATUM 29.5XD3 WCM. 05 29.5 25 165 87 109 56 178,20
ATUM 30XD3 WCM. 06 30 32 177 90 117 60

WCM.06T308

183,60
ATUM 30.5XD3 WCM. 06 30.5 32 177 90 117 60 183,60
ATUM 31XD3 WCM. 06 31 32 180 93 120 60 183,60
ATUM 31.5XD3 WCM. 06 31.5 32 180 93 120 60 183,60
ATUM 32XD3 WCM. 06 32 32 183 96 123 60 183,60
ATUM 32.5XD3 WCM. 06 32.5 32 183 96 123 60 183,60

ATUM 33XD3 WCM. 06 33 32 186 99 126 60 183,60
ATUM 33.5XD3 WCM. 06 33.5 32 186 99 126 60 183,60
ATUM 34XD3 WCM. 06 34 32 189 102 129 60 183,60
ATUM 34.5XD3 WCM. 06 34.5 32 189 102 129 60 183,60
ATUM 35XD3 WCM. 06 35 32 192 105 132 60 183,60
ATUM 35.5XD3 WCM. 06 35.5 32 192 105 132 60 183,60
ATUM 36XD3 WCM. 06 36 32 195 108 135 60 183,60
ATUM 36.5XD3 WCM. 06 36.5 32 195 108 135 60 183,60
ATUM 37XD3 WCM. 06 37 32 198 111 138 60 183,60
ATUM 37.5XD3 WCM. 06 37.5 32 198 111 138 60 183,60
ATUM 38XD3 WCM. 06 38 32 201 114 141 60 183,60
ATUM 38.5XD3 WCM. 06 38.5 32 201 114 141 60 183,60
ATUM 39XD3 WCM. 06 39 32 204 117 144 60 183,60
ATUM 39.5XD3 WCM. 06 39.5 32 204 117 144 60 183,60
ATUM 40XD3 WCM. 06 40 32 207 120 147 60 183,60
ATUM 40.5XD3 WCM. 06 40.5 32 207 120 147 60 183,60
ATUM 41XD3 WCM. 06 41 32 210 123 150 60 202,50
ATUM 41.5XD3 WCM. 06 41.5 32 210 123 150 60 202,50
ATUM 42XD3 WCM. 06 42 32 213 126 153 60 202,50
ATUM 42.5XD3 WCM. 06 42.5 32 213 126 153 60 202,50
ATUM 43XD3 WCM. 06 43 32 216 129 156 60 202,50
ATUM 43.5XD3 WCM. 06 43.5 32 216 129 156 60 202,50
ATUM 44XD3 WCM. 06 44 32 219 132 159 60 202,50
ATUM 45.5XD3 WCM. 06 44.5 32 219 132 159 60 202,50
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Vollbohrer

Vollbohrer 3xD mit Innenkühlung für WCMT

Artikel-Nr. DC DCON OAL LU LPR LS WSP € netto 
pro Stk.

ATUM 45XD2 WCM. 08 45 40 237 135 167 70

WCM.080412

207,90
ATUM 45.5XD2 WCM. 08 45.5 40 237 135 167 70 207,90
ATUM 46XD2 WCM. 08 46 40 240 138 170 70 218,70
ATUM 47XD2 WCM. 08 47 40 243 141 173 70 236,70
ATUM 48XD2 WCM. 08 48 40 246 144 176 70 249,30
ATUM 49XD2 WCM. 08 49 40 249 147 179 70 261,00
ATUM 50XD2 WCM. 08 50 40 252 150 182 70 272,70
ATUM 51XD2 WCM. 08 51 40 255 153 185 70 284,40
ATUM 52XD2 WCM. 08 52 40 258 156 188 70 297,00
ATUM 53XD2 WCM. 08 53 40 261 159 191 70 308,70
ATUM 54XD2 WCM. 08 54 40 264 162 194 70 320,40
ATUM 55XD2 WCM. 08 55 40 267 165 197 70 320,40
ATUM 56XD2 WCM. 08 56 40 270 168 200 70 320,40
ATUM 57XD2 WCM. 08 57 40 273 171 203 70 343,80
ATUM 58XD2 WCM. 08 58 40 276 174 206 70 343,80
ATUM 59XD2 WCM. 08 59 40 279 177 209 70 343,80
ATUM 60XD2 WCM. 08 60 40 282 180 212 70 343,80

ISO-Norm Wendeschneidplatte Verwendung € netto 
pro Stk.

WCMX 030208 R64 LA51 ISO-Norm Wendeschneidplatte
Beschichtet 
Mehrbereichssorte für Stahl und      
Edelstahl

5,29

WCMX 040208 R64 LA51 5,29

WCMX 050308 R64 LA51 5,29

WCMX 06T308 R64 LA51 5,83

WCMX 080412 R64 LA51 5,83
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Vollbohrer

Vollbohrer 4xD mit Innenkühlung für WCMT

BESCHREIBUNG

• Wendeplatten - Vollbohrer mit Innenkühlung  
•  Bohrtiefe 4 x D
• Für ISO - Bohrplatten WCM. 
 (WCMT, WCMX, u.a.)

•   Für die modulare Zerspanung
•   Wendeplatten und Ersatzteile separat 
 erhältlich

Artikel-Nr. DC DCON OAL LU LPR LS WSP € netto 
pro Stk.

ATUM 16XD4 WCM. 03 16 25 142 64 86 56

WCM.030208

252,00

ATUM 17XD4 WCM. 03 17 25 146 68 90 56 252,00

ATUM 17.5XD4 WCM. 03 17.5 25 146 68 90 56 252,00

ATUM 18XD4 WCM. 03 18 25 150 72 94 56 252,00

ATUM 19XD4 WCM. 03 19 25 154 76 98 56 252,00

ATUM 20XD4 WCM. 04 20 25 158 80 102 56

WCM.040208

262,80

ATUM 21XD4 WCM. 04 21 25 162 84 106 56 262,80

ATUM 22XD4 WCM. 04 22 25 166 88 110 56 262,80

ATUM 22.5XD4 WCM. 04 22.5 25 166 88 110 56 262,80

ATUM 23XD4 WCM. 04 23 25 170 92 114 56 262,80

ATUM 24XD4 WCM. 05 24 25 174 96 118 56

WCM.050308

274,50

ATUM 25XD4 WCM. 05 25 25 178 100 122 56 274,50

ATUM 26XD4 WCM. 05 26 25 182 104 126 56 274,50

ATUM 26.5XD4 WCM. 05 26.5 25 182 104 126 56 274,50

ATUM 27XD4 WCM. 05 27 25 186 108 130 56 274,50

ATUM 28XD4 WCM. 05 28 25 190 112 134 56 274,50

ATUM 28.5XD4 WCM. 05 28.5 25 190 112 134 56 274,50

ATUM 29XD4 WCM. 05 29 25 194 116 138 56 274,50
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Vollbohrer

Vollbohrer 4xD mit Innenkühlung für WCMT

Artikel-Nr. DC DCON OAL LU LPR LS WSP € netto 
pro Stk.

ATUM 30XD4 WCM. 06 30 32 207 120 147 60

WCM.06T308

285,30

ATUM 31XD4 WCM. 06 31 32 211 124 151 60 285,30

ATUM 32XD4 WCM. 06 32 32 215 128 155 60 285,30

ATUM 33XD4 WCM. 06 33 32 219 132 159 60 285,30

ATUM 33.5XD4 WCM. 06 33.5 32 219 132 159 60 285,30

ATUM 34XD4 WCM. 06 34 32 223 136 163 60 285,30

ATUM 35XD4 WCM. 06 35 32 227 140 167 60 285,30

ATUM 36XD4 WCM. 06 36 32 231 144 171 60 285,30

ATUM 37XD4 WCM. 06 37 32 235 148 175 60 285,30

ATUM 38XD4 WCM. 06 38 32 239 152 179 60 285,30

ATUM 38.5XD4 WCM. 06 38.5 32 239 152 179 60 285,30

ATUM 39XD4 WCM. 06 39 32 243 156 183 60 285,30

ATUM 40XD4 WCM. 06 40 32 247 160 187 60 285,30

ATUM 41XD4 WCM. 06 41 32 251 164 191 60 306,90

ATUM 42XD4 WCM. 06 42 32 255 168 195 60 306,90

ATUM 43XD4 WCM. 06 43 32 259 172 199 60 306,90

ATUM 44XD4 WCM. 06 44 32 263 176 203 60 306,90

ATUM 45XD4 WCM. 08 45 40 282 180 212 70

WCM.080412

329,40

ATUM 46XD4 WCM. 08 46 40 286 184 216 70 350,10

ATUM 47XD4 WCM. 08 47 40 290 188 220 70 372,60

ATUM 48XD4 WCM. 08 48 40 294 192 224 70 394,20

ATUM 49XD4 WCM. 08 49 40 298 196 228 70 415,80

ATUM 50XD4 WCM. 08 50 40 302 200 232 70 437,40

ISO-Norm Wendeschneidplatte Verwendung € netto 
pro Stk.

WCMX 030208 R64 LA51 ISO-Norm Wendeschneidplatte
Beschichtet 
Mehrbereichssorte für Stahl und      
Edelstahl

5,29

WCMX 040208 R64 LA51 5,29

WCMX 050308 R64 LA51 5,29

WCMX 06T308 R64 LA51 5,83

WCMX 080412 R64 LA51 5,83
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Vollbohrer

Vollbohrer 2xD mit Innenkühlung für SPKX / SPGT

BESCHREIBUNG

• Wendeplatten - Vollbohrer mit Innenkühlung  
•  Bohrtiefe 2 x D
• Kompatibel mit TGTC Bohrplatten SP.. 
 (SPKX, SPGT, u.a.)

•   Für die modulare Zerspanung
•   Wendeplatten und Ersatzteile separat 
 erhältlich

Artikel-Nr. DC DCON OAL LU LPR LS WSP € netto 
pro Stk.

ATUM 12.5XD2 SP.. 05 12.5 20 96 24 46 50

SP.. 050204

154,80
ATUM 13XD2 SP.. 05 13 20 98 26 48 50 154,80
ATUM 13.5XD2 SP.. 05 13.5 20 98 26 48 50 154,80
ATUM 14XD2 SP.. 05 14 20 100 28 50 50 154,80
ATUM 14.5XD2 SP.. 05 14.5 20 100 28 50 50 154,80
ATUM 15XD2 SP.. 05 15 20 102 30 52 50 154,80
ATUM 15.5XD2 SP.. 06 15.5 20 102 30 52 50

SP.. 060204

154,80
ATUM 16XD2 SP.. 06 16 25 110 32 54 56 154,80
ATUM 16.5XD2 SP.. 06 16.5 25 110 32 54 56 154,80
ATUM 17XD2 SP.. 06 17 25 112 34 56 56 154,80
ATUM 17.5XD2 SP.. 06 17.5 25 112 34 56 56 154,80
ATUM 18XD2 SP.. 06 18 25 114 36 58 56 154,80
ATUM 18.5XD2 SP.. 06 18.5 25 114 36 58 56 154,80
ATUM 19XD2 SP.. 06 19 25 116 38 60 56 154,80
ATUM 19.5XD2 SP.. 06 19.5 25 116 38 60 56 154,80
ATUM 20XD2 SP.. 06 20 25 118 40 62 56 165,60
ATUM 20.5XD2 SP.. 06 20.5 25 118 40 62 56 165,60

ATUM 21XD2 SP.. 06 21 25 120 42 64 56 165,60

ATUM 21.5XD2 SP.. 06 21.5 25 120 42 64 56 165,60
ATUM 22XD2 SP.. 07 22 25 122 44 66 56

SP.. 07T308

165,60
ATUM 22.5XD2 SP.. 07 22.5 25 122 44 66 56 165,60
ATUM 23XD2 SP.. 07 23 25 124 46 68 56 165,60
ATUM 23.5XD2 SP.. 07 23.5 25 124 46 68 56 165,60
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Vollbohrer

Vollbohrer 2xD mit Innenkühlung für SPKX / SPGT

ISO-Norm Wendeschneidplatte Verwendung € netto 
pro Stk.

SPKX 050204 ISO-Norm Wendeschneidplatte
Beschichtet 
Stahl

6,88
SPKX 060204 6,88
SPKX 07T308 6,88
SPKX 050204QN LA316 Allroundplatte CNC Bearbeitung 

Hohe Standzeit
Stahl, VA und Guss

8,08
SPKX 060204QN LA316 8,08
SPKX 07T308QN LA316 8,08
SPKX 090408QN LA316 8,08
SPKX 110408QN LA316 8,08
SPKX 140512QN LA316 8,08

Artikel-Nr. DC DCON OAL LU LPR LS WSP € netto 
pro Stk.

ATUM 24XD2 SP.. 07 24 25 126 48 70 56

SP.. 07T308

172,80
ATUM 25XD2 SP.. 07 25 25 128 50 72 56 172,80
ATUM 26XD2 SP.. 07 26 25 130 52 74 56 172,80
ATUM 27XD2 SP.. 07 27 25 132 54 76 56 172,80
ATUM 28XD2 SP.. 09 28 25 134 56 78 56

SP.. 090408

172,80
ATUM 29XD2 SP.. 09 29 25 136 58 80 56 172,80
ATUM 30XD2 SP.. 09 30 32 147 60 87 60 183,60
ATUM 31XD2 SP.. 09 31 32 149 62 89 60 183,60
ATUM 32XD2 SP.. 09 32 32 151 64 91 60 183,60
ATUM 33XD2 SP.. 09 33 32 153 66 93 60 183,60
ATUM 34XD2 SP.. 11 34 32 155 68 95 60

SP.. 110408

183,60
ATUM 35XD2 SP.. 11 35 32 157 70 97 60 183,60
ATUM 36XD2 SP.. 11 36 32 159 72 99 60 183,60
ATUM 37XD2 SP.. 11 37 32 161 74 101 60 183,60
ATUM 38XD2 SP.. 11 38 32 163 76 103 60 183,60
ATUM 39XD2 SP.. 11 39 32 165 78 105 60 183,60

ATUM 40XD2 SP.. 11 40 32 167 80 107 60 183,60

ATUM 41XD2 SP.. 11 41 32 169 82 109 60 189,90
ATUM 42XD2 SP.. 14 42 32 171 84 111 60

SP.. 140512

189,90
ATUM 43XD2 SP.. 14 43 32 173 86 113 60 189,90
ATUM 44XD2 SP.. 14 44 32 175 88 115 60 189,90
ATUM 45XD2 SP.. 14 45 40 192 90 122 70 207,90
ATUM 46XD2 SP.. 14 46 40 194 92 124 70 218,70
ATUM 47XD2 SP.. 14 47 40 196 94 126 70 236,70
ATUM 48XD2 SP.. 14 48 40 198 96 128 70 249,30
ATUM 49XD2 SP.. 14 49 40 200 98 130 70 261,00
ATUM 50XD2 SP.. 14 50 40 202 100 132 70 272,70
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Vollbohrer

Vollbohrer 3xD mit Innenkühlung für SPKX / SPGT

BESCHREIBUNG

• Wendeplatten - Vollbohrer mit Innenkühlung  
•  Bohrtiefe 3 x D
• Kompatibel mit TGTC Bohrplatten SP.. 
 (SPKX, SPGT, u.a.)

•   Für die modulare Zerspanung
•   Wendeplatten und Ersatzteile separat 
 erhältlich

Artikel-Nr. DC DCON OAL LU LPR LS WSP € netto 
pro Stk.

ATUM 12.5XD3 SP.. 05 12.5 20 108 36 58 50

SP.. 050204

165,60
ATUM 13XD3 SP.. 05 13 20 111 39 61 50 165,60
ATUM 13.5XD3 SP.. 05 13.5 20 111 39 61 50 165,60
ATUM 14XD3 SP.. 05 14 20 114 42 64 50 165,60
ATUM 14.5XD3 SP.. 05 14.5 20 114 42 64 50 165,60
ATUM 15XD3 SP.. 05 15 20 117 45 67 50 165,60
ATUM 15.5XD3 SP.. 06 15.5 20 117 45 67 50

SP.. 060204

165,60
ATUM 16XD3 SP.. 06 16 25 126 48 70 56 165,60
ATUM 16.5XD3 SP.. 06 16.5 25 126 48 70 56 165,60
ATUM 17XD3 SP.. 06 17 25 129 51 73 56 165,60
ATUM 17.5XD3 SP.. 06 17.5 25 129 51 73 56 165,60
ATUM 18XD3 SP.. 06 18 25 132 54 76 56 165,60
ATUM 18.5XD3 SP.. 06 18.5 25 132 54 76 56 165,60
ATUM 19XD3 SP.. 06 19 25 135 57 79 56 165,60
ATUM 19.5XD3 SP.. 06 19.5 25 135 57 79 56 165,60
ATUM 20XD3 SP.. 06 20 25 138 60 82 56 172,80
ATUM 20.5XD3 SP.. 06 20.5 25 138 60 82 56 172,80

ATUM 21XD3 SP.. 06 21 25 141 63 85 56 172,80

ATUM 21.5XD3 SP.. 06 21.5 25 141 63 85 56 172,80
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Vollbohrer

Vollbohrer 3xD mit Innenkühlung für SPKX / SPGT

Artikel-Nr. DC DCON OAL LU LPR LS WSP € netto 
pro Stk.

ATUM 22XD3 SP.. 07 22 25 144 66 88 56

SP.. 07T308

172,80
ATUM 22.5XD3 SP.. 07 22.5 25 144 66 88 56 172,80
ATUM 23XD3 SP.. 07 23 25 147 69 91 56 172,80
ATUM 23.5XD3 SP.. 07 23.5 25 147 69 91 56 172,80
ATUM 24XD3 SP.. 07 24 25 150 72 94 56 178,20
ATUM 24.5XD3 SP.. 07 24.5 25 150 72 94 56 178,20
ATUM 25XD3 SP.. 07 25 25 153 75 97 56 178,20
ATUM 25.5XD3 SP.. 07 25.5 25 153 75 97 56 178,20
ATUM 26XD3 SP.. 07 26 25 156 78 100 56 178,20
ATUM 26.5XD3 SP.. 07 26.5 25 156 78 100 56 178,20
ATUM 27XD3 SP.. 07 27 25 159 81 103 56 178,20
ATUM 37.5XD3 SP.. 07 27.5 25 159 81 103 56 178,20
ATUM 28XD3 SP.. 09 28 25 162 84 106 56

SP.. 090408

178,20
ATUM 28.5XD3 SP.. 09 28.5 25 162 84 106 56 178,20
ATUM 29XD3 SP.. 09 29 25 165 87 109 56 178,20
ATUM 29.5XD3 SP.. 09 29.5 25 165 87 109 56 178,20
ATUM 30XD3 SP.. 09 30 32 177 90 117 60 183,60
ATUM 30.5XD3 SP.. 09 30.5 32 177 90 117 60 183,60
ATUM 31XD3 SP.. 09 31 32 180 93 120 60 183,60
ATUM 31.5XD3 SP.. 09 31.5 32 180 93 120 60 183,60
ATUM 32XD3 SP.. 09 32 32 183 96 123 60 183,60
ATUM 32.5XD3 SP.. 09 32.5 32 183 96 123 60 183,60
ATUM 33XD3 SP.. 09 33 32 186 99 126 60 183,60
ATUM 33.5XD3 SP.. 09 33.5 32 186 99 126 60 183,60
ATUM 34XD3 SP.. 11 34 32 189 102 129 60

SP.. 110408

183,60
ATUM 34.5XD3 SP.. 11 34.5 32 189 102 129 60 183,60
ATUM 35XD3 SP.. 11 35 32 192 105 132 60 183,60
ATUM 35.5XD3 SP.. 11 35.5 32 192 105 132 60 183,60
ATUM 36XD3 SP.. 11 36 32 195 108 135 60 183,60
ATUM 36.5XD3 SP.. 11 36.5 32 195 108 135 60 183,60
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Vollbohrer

ISO-Norm Wendeschneidplatte Verwendung € netto 
pro Stk.

SPKX 050204 ISO-Norm Wendeschneidplatte
Beschichtet 
Stahl

6,88

SPKX 060204 6,88

SPKX 07T308 6,88

SPKX 050204QN LA316 Allroundplatte CNC Bearbeitung 
Hohe Standzeit
Stahl, VA und Guss

8,08

SPKX 060204QN LA316 8,08

SPKX 07T308QN LA316 8,08

SPKX 090408QN LA316 8,08

SPKX 110408QN LA316 8,08

SPKX 140512QN LA316 8,08

Vollbohrer 3xD mit Innenkühlung für SPKX / SPGT

Artikel-Nr. DC DCON OAL LU LPR LS WSP € netto 
pro Stk.

ATUM 37XD3 SP.. 11 37 32 198 111 138 60

SP.. 110408

183,60
ATUM 37.5XD3 SP.. 11 37.5 32 198 111 138 60 183,60
ATUM 38XD3 SP.. 11 38 32 201 114 141 60 183,60
ATUM 38.5XD3 SP.. 11 38.5 32 201 114 141 60 183,60
ATUM 39XD3 SP.. 11 39 32 204 117 144 60 183,60
ATUM 39.5XD3 SP.. 11 39.5 32 204 117 144 60 183,60
ATUM 40XD3 SP.. 11 40 32 207 120 147 60 183,60
ATUM 40.5XD3 SP.. 11 40.5 32 207 120 147 60 183,60
ATUM 41XD3 SP.. 11 41 32 210 123 150 60 202,50
ATUM 41.5XD3 SP.. 11 41.5 32 210 123 150 60 202,50
ATUM 42XD3 SP.. 14 42 32 213 126 153 60

SP.. 140512

202,50
ATUM 42.5XD3 SP.. 14 42.5 32 213 126 153 60 202,50
ATUM 43XD3 SP.. 14 43 32 216 129 156 60 202,50
ATUM 43.5XD3 SP.. 14 43.5 32 216 129 156 60 202,50
ATUM 44XD3 SP.. 14 44 32 219 132 159 60 202,50
ATUM 44.5XD3 SP.. 14 44.5 32 219 132 159 60 202,50
ATUM 45XD3 SP.. 14 45 40 237 135 167 70 213,30
ATUM 45.5XD3 SP.. 14 45.5 40 237 135 167 70 213,30
ATUM 46XD3 SP.. 14 46 40 240 138 170 70 225,90
ATUM 47XD3 SP.. 14 47 40 243 141 173 70 236,70
ATUM 48XD3 SP.. 14 48 40 246 144 176 70 249,30
ATUM 49XD3 SP.. 14 49 40 249 147 179 70 261,00
ATUM 50XD3 SP.. 14 50 40 252 150 182 70 284,40
ATUM 51XD3 SP.. 14 51 40 255 153 185 70 297,00
ATUM 52XD3 SP.. 14 52 40 258 156 188 70 308,70
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Vollbohrer

Vollbohrer 4xD mit Innenkühlung für SPKX / SPGT

Artikel-Nr. DC DCON OAL LU LPR LS WSP € netto 
pro Stk.

ATUM 13XD4 SP.. 05 13 20 124 52 74 50

SP.. 050204

252,00

ATUM 14XD4 SP.. 05 14 20 128 56 78 50 252,00

ATUM 15XD4 SP.. 05 15 20 132 60 82 50 252,00

ATUM 16XD4 SP.. 06 16 25 142 64 86 56

SP.. 060204

252,00

ATUM 17XD4 SP.. 06 17 25 146 68 90 56 252,00

ATUM 17.5XD4 SP.. 06 17.5 25 146 68 90 56 252,00

ATUM 18XD4 SP.. 06 18 25 150 72 94 56 252,00

ATUM 19XD4 SP.. 06 19 25 154 76 98 56 252,00

ATUM 19.5XD4 SP.. 06 19.5 25 154 76 98 56 252,00

ATUM 20XD4 SP.. 06 20 25 158 80 102 56 262,80

ATUM 21XD4 SP.. 06 21 25 162 84 106 56 262,80

ATUM 22XD4 SP.. 07 22 25 166 88 110 56

SP.. 07T308

262,80

ATUM 23XD4 SP.. 07 23 25 170 92 114 56 262,80

ATUM 23.5XD4 SP.. 07 23.5 25 170 92 114 56 262,80

ATUM 24XD4 SP.. 07 24 25 174 96 118 56 274,50

ATUM 25XD4 SP.. 07 25 25 178 100 122 56 274,50

ATUM 26XD4 SP.. 07 26 25 182 104 126 56 274,50

ATUM 27XD4 SP.. 07 27 25 186 108 130 56 274,50

ATUM 27.5XD4 SP.. 07 27.5 25 186 108 130 56 274,50

BESCHREIBUNG

• Wendeplatten - Vollbohrer mit Innenkühlung  
•  Bohrtiefe 4 x D
• Kompatibel mit TGTC Bohrplatten SP.. 
 (SPKX, SPGT, u.a.)

•   Für die modulare Zerspanung
•   Wendeplatten und Ersatzteile separat 
 erhältlich
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Vollbohrer

ISO-Norm Wendeschneidplatte Verwendung € netto 
pro Stk.

SPKX 050204 ISO-Norm Wendeschneidplatte
Beschichtet 
Stahl

6,88

SPKX 060204 6,88

SPKX 07T308 6,88

SPKX 050204QN LA316 Allroundplatte CNC Bearbeitung 
Hohe Standzeit
Stahl, VA und Guss

8,08

SPKX 060204QN LA316 8,08

SPKX 07T308QN LA316 8,08

SPKX 090408QN LA316 8,08

SPKX 110408QN LA316 8,08

SPKX 140512QN LA316 8,08

Vollbohrer 4xD mit Innenkühlung für SPKX / SPGT

Artikel-Nr. DC DCON OAL LU LPR LS WSP € netto 
pro Stk.

ATUM 28XD4 SP.. 09 28 25 190 112 134 56

SP.. 90408

274,50

ATUM 29XD4 SP.. 09 29 25 194 116 138 56 274,50

ATUM 30XD4 SP.. 09 30 32 207 120 147 60 285,30

ATUM 31XD4 SP.. 09 31 32 211 124 151 60 285,30

ATUM 32XD4 SP.. 09 32 32 215 128 155 60 285,30

ATUM 33XD4 SP.. 09 33 32 219 132 159 60 285,30

ATUM 33.5XD4 SP.. 09 33.5 32 219 132 159 60 285,30

ATUM 34XD4 SP.. 11 34 32 223 136 163 60

SP.. 110408

285,30

ATUM 35XD4 SP.. 11 35 32 227 140 167 60 285,30

ATUM 36XD4 SP.. 11 36 32 231 144 171 60 285,30

ATUM 37XD4 SP.. 11 37 32 235 148 175 60 285,30

ATUM 38XD4 SP.. 11 38 32 239 152 179 60 285,30

ATUM 39XD4 SP.. 11 39 32 243 156 183 60 285,30

ATUM 40XD4 SP.. 11 40 32 247 160 187 60 285,30

ATUM 41XD4 SP.. 11 41 32 251 164 191 60 306,90

ATUM 42XD4 SP.. 14 42 32 255 168 195 60

SP.. 140512

306,90

ATUM 43XD4 SP.. 14 43 32 259 172 199 60 306,90

ATUM 44XD4 SP.. 14 44 32 263 176 203 60 306,90
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Multifunktionales Dreh- und Bohrwerkzeug AEKR / AEKL
BESCHREIBUNG

• Wendeplatten - Dreh- u. Bohrwerkzeug mit  
 Innenkühlung 
•  Kompatibel mit CRTZT-ISCR-TGTC-KRLY 
 Wendeplatten XC.. (XCMT, u.a.)
• Für die modulare Zerspanung
•  Zum Bohren, Innendrehen, Plandrehen und  
 Außendrehen

Artikel-Nr. DC DCON DCON
FMS

LU LPR LS WF WSP € netto 
pro Stk.

AEKR/L-D2.25x8 XC.. 8 10 12 18 22 38 4 XC.. 040104 117,90

AEKR/L-D2.25x10 XC.. 10 12 16 22.5 27.5 42 5 XC.. 050204 117,90

AEKR/L-D2.25x12 XC.. 12 16 20 27 33 45 6 XC.. 060204 125,10

AEKR/L-D2.25x14 XC.. 14 16 20 31.5 38 45 7 XC.. 070304 129,60

AEKR/L-D2.25x16 XC.. 16 20 25 36 44 50 8 XC.. 080304 135,90

AEKR/L-D2.25x18 XC.. 18 25 32 40.5 53.5 56 9 XC.. 09T304 152,10

AEKR/L-D2.25x20 XC.. 20 25 32 45 55 56 10 XC.. 10T304 166,50

AEKR/L-D2.25x25 XC.. 25 32 40 56.5 69 60 12.5 XC.. 130408 189,00

AEKR/L-D2.25x32 XC.. 32 32 50 72 88 60 16 XC.. 170508 194,40

Bohren, Innen- und Außendrehen
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Bohren, Innen- und Außendrehen

ISO-Norm Wendeschneidplatte Verwendung € netto 
pro Stk.

XCMT 040104 DP2320LA ISO-Norm Wendeschneidplatte 
Beschichtung Beschichtung DP2320+
Mehrbereichssorte für Stahl und 
Edelstahl

14,90
XCMT 050204 DP2320LA 11,90
XCMT 060204 DP2320LA 11,90
XCMT 070304 DP2320LA 11,90
XCMT 080304 DP2320LA 11,90
XCMT 10T304 DP2320LA 13,45
XCMT 130408 DP2320LA 14,85

Telefon 0221 3480480E-Mail info@patentkoeln.de

GENIALE IDEE?
DANN PATENTKOELN.DE
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Gewindeschneiden

Maschinen-Gewindebohrer HSSE-VAP - DIN 371

BESCHREIBUNG

• DIN 371  
•  ISO2 / 6H
• Drallwinkel 35°
•  HSSE
• Vaporisiert
•  MICRO FINISH
• Für die Universelle Stahlbearbeitung
•  Für Sackloch und Durchgangsloch Gewinde

Artikel-Nr. Ausführung Ø P LGESAMT L d € netto 
pro Stk.

2250-M2 Durchgangsloch M2 0,40 45 10 2.10 2,8 15,00

2250-M2.5 Durchgangsloch M2.5 0,45 50 9 2.10 2,8 15,00

2250-M3 Durchgangsloch M3 0,50 56 11 2.70 3,5 8,00

2250-M3.5 Durchgangsloch M3.5 0,60 56 12 3.00 4,0 10,00

2250-M4 Durchgangsloch M4 0,70 63 13 3.40 4,5 8,00

2250-M5 Durchgangsloch M5 0,80 70 16 4.90 6,0 8,00

2250-M6 Durchgangsloch M6 1,00 80 19 4.90 6,0 8,00

2250-M8 Durchgangsloch M8 1,25 90 22 6.20 8,0 10,00

2250-M10 Durchgangsloch M10 1,50 100 24 8.00 10,0 12,00

Artikel-Nr. Ausführung Ø P LGESAMT L d € netto 
pro Stk.

2252-M2 Sackloch M2 0,40 45 5 2.10 2,8 16,00

2252-M2.5 Sackloch M2.5 0,45 50 5 2.10 2,8 16,00

2252-M3 Sackloch M3 0,50 56 6 2.70 3,5 9,00

2252-M3.5 Sackloch M3.5 0,60 56 6 3.00 4,0 11,00

2252-M4 Sackloch M4 0,70 63 7 3.40 4,5 9,00

2252-M5 Sackloch M5 0,80 70 8 4.90 6,0 10,00

2252-M6 Sackloch M6 1,00 80 10 4.90 6,0 10,00

2252-M8 Sackloch M8 1,25 90 14 6.20 8,0 12,00

2252-M10 Sackloch M10 1,50 100 16 8.00 10,0 15,00
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Maschinen-Gewindebohrer HSSE - DIN 371

BESCHREIBUNG

• DIN 371 C 
•  ISO2 / 6H
• Drallwinkel 35°
•  HSS-E
• Beschichtung TiN - MICRO FINISH

Artikel-Nr. Ausführung Ø P LGESAMT L d € netto pro Stk.

2116-M2 Durchgangsloch M2 0,40 45 10 2.10 2,8 12,00

2116-M3 Durchgangsloch M3 0,50 56 11 2.70 3,5 11,00

2116-M4 Durchgangsloch M4 0,70 63 13 3.40 4,5 11,00

2116-M5 Durchgangsloch M5 0,80 70 16 4.90 6,0 12,00

2116-M6 Durchgangsloch M6 1,00 80 19 4.90 6,0 12,00

2116-M8 Durchgangsloch M8 1,25 90 22 6.20 8,0 15,00

2116-M10 Durchgangsloch M10 1,50 100 24 8.00 10,0 19,00

Maschinen-Gewindebohrer HSSE - DIN 371

Gewindeschneiden

Artikel-Nr. Ausführung Ø P LGESAMT L d € netto pro Stk.

2118-M2 Sackloch M2 0,40 45 5 2.10 2,8 12,00

2118-M3 Sackloch M3 0,50 56 6 2.70 3,5 11,00

2118-M4 Sackloch M4 0,70 63 7 3.40 4,5 11,00

2118-M5 Sackloch M5 0,80 70 8 4.90 6,0 12,00

2118-M6 Sackloch M6 1,00 80 10 4.90 6,0 12,00

2118-M8 Sackloch M8 1,25 90 14 6.20 8,0 15,00

2118-M10 Sackloch M10 1,50 100 16 8.00 10,0 19,00

• Für die Universelle Stahlbearbeitung
•  Für Sackloch und Durchgangsloch Gewinde
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Gewindeschneiden

Maschinen-Gewindebohrer HSSE-PM - DIN 371

BESCHREIBUNG

• DIN 371 C 
•  ISO2 / 6HX
• Drallwinkel 35°
•  HSSE-PM
• Beschichtung HL
•  MICRO FINISH
• Für die Universelle Stahlbearbeitung
•  Für Sackloch und Durchgangsloch Gewinde

Artikel-Nr. Ausführung Ø P LGESAMT L d € netto 
pro Stk.

2254-M2 Durchgangsloch M2 0,40 45 10 2.10 2,8 20,00

2254-M3 Durchgangsloch M3 0,50 56 5 2.70 3,5 16,00

2254-M4 Durchgangsloch M4 0,70 63 7 3.40 4,5 17,00

2254-M5 Durchgangsloch M5 0,80 70 8 4.90 6,0 18,00

2254-M6 Durchgangsloch M6 1,00 80 10 4.90 6,0 19,00

2254-M8 Durchgangsloch M8 1,25 90 13 6.20 8,0 23,00

2254-M10 Durchgangsloch M10 1,50 100 15 8.00 10,0 29,00

2256-M2 Sackloch M2 0,40 45 10 2.10 2,8 22,00

2256-M3 Sackloch M3 0,50 56 5 2.70 3,5 18,00

2256-M4 Sackloch M4 0,70 63 7 3.40 4,5 18,00

2256-M5 Sackloch M5 0,80 70 8 4.90 6,0 19,00

2256-M6 Sackloch M6 1,00 80 10 4.90 6,0 20,00

2256-M8 Sackloch M8 1,25 90 13 6.20 8,0 26,00

2256-M10 Sackloch M10 1,50 100 15 8.00 10,0 31,00
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Gewindeschneiden

Maschinen-Gewindebohrer - Gelbring HSS-E

BESCHREIBUNG

• DIN 371
•  ISO2 / 6H
•  HSS-E
• Für die Bearbeitung von Aluminium, Kunststoff en und NE-Metallen
•  Für Sackloch und Durchgangsloch Gewinde

Artikel-Nr.
MAN-...

Ausführung Ø P LGESAMT L D Vorbohr d € netto 
pro Stk.

...22462-M2 Durchgangsloch M2 0,40 45 8 1.6 2,8 15,00

...22519-M3 Durchgangsloch M3 0,50 56 11 2.5 3,5 10,00

...22535-M4 Durchgangsloch M4 0,70 63 13 3.3 4,5 10,00

...22543-M5 Durchgangsloch M5 0,80 70 16 4.2 6,0 12,00

...22551-M6 Durchgangsloch M6 1,00 80 19 5 6,0 12,00

...22578-M8 Durchgangsloch M8 1,25 90 22 6.8 8,0 13,00

...22586-M10 Durchgangsloch M10 1,50 100 24 8.5 10,0 15,00

...78484-M2 Sackloch M2 0,40 45 8 1.6 2,8 15,00

...78514-M3 Sackloch M3 0,50 56 6 2.5 3,5 10,00

...78530-M4 Sackloch M4 0,70 63 7.5 3.3 4,5 10,00

...78549-M5 Sackloch M5 0,80 70 9 4.2 6,0 12,00

...78557-M6 Sackloch M6 1,00 80 11 5 6,0 12,00

...78565-M8 Sackloch M8 1,25 90 13 6.8 8,0 13,00

...78573-M10 Sackloch M10 1,50 100 16 8.5 10,0 15,00
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Gewindeschneiden

VHM Maschinen-Gewindebohrer - DIN 371

BESCHREIBUNG

• DIN 371 C 
•  ISO2 / 6HX
• Drallwinkel 35°
•  VHM
• Beschichtung TICN
•  MICRO FINISH
• Zur Bearbeitung von Hartmaterialien

Artikel-Nr. Ausführung Ø P LGESAMT L d € netto 
pro Stk.

2274-M3 Durchgangsloch M3 0,50 56 10 2.70 3,5 50,00

2274-M4 Durchgangsloch M4 0,70 63 12 3.40 4,5 52,00

2274-M5 Durchgangsloch M5 0,80 70 14 4.90 6,0 53,00

2274-M6 Durchgangsloch M6 1,00 80 18 4.90 6,0 59,00

2274-M8 Durchgangsloch M8 1,25 90 20 6.20 8,0 72,00

2274-M10 Durchgangsloch M10 1,50 100 20 8.00 10,0 124,00



 121E-Mail info@cnc-qualitaet.de Telefon 03591 3518730 0175 3518730 WhatsApp

Maschinen-Gewindebohrer HSSE - DIN 371 - Extra Lang

BESCHREIBUNG

• DIN 371 
•  ISO2 / 6H
• Drallwinkel 35°
•  HSS-E
• Für die Universelle Stahlbearbeitung
•  Für Sackloch Gewinde

Artikel-Nr. Ausführung Ø P LGESAMT L d € netto 
pro Stk.

2112-M3 Sackloch M3 0,50 100 5 2.70 3,5 18,00

2112-M4 Sackloch M4 0,70 125 7 3.40 4,5 18,00

2112-M5 Sackloch M5 0,80 140 8 4.90 6,0 21,00

2112-M6 Sackloch M6 1,00 160 10 4.90 6,0 21,00

2273-M8 Sackloch M8 1,25 180 15 4.90 6,0 30,00

2273-M10 Sackloch M10 1,50 200 17 5.50 7,0 37,00

2273-M12 Sackloch M12 1,75 220 18 7.00 9,0 48,00

2273-M16 Sackloch M16 2,00 220 20 9.00 9,0 70,00

2273-M20 Sackloch M20 2,50 250 25 12.00 12,0 78,00

Maschinen-Gewindebohrer HSSE - DIN 371 - Extra Lang

2112-M... 

2273-M... 

Gewindeschneiden
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Gewindeschneiden

BESCHREIBUNG

• DIN 5156
•  ISO 228
• 3xD
• Beschichtung TiN
•  MICRO FINISH
• Für die Universelle Stahlbearbeitung
•  Für Sackloch und Durchgangsloch Gewinde

Maschinen-Gewindebohrer Zoll

Artikel-Nr. Ausführung Ø P LGESAMT l d € netto 
pro Stk.

2286-G 1/8 Durchgangsloch G 1/8 28,00 90 20 5.50 7.00 31,00

2286-G 1/4 Durchgangsloch G 1/4 19,00 100 22 9.00 11.00 50,00

2286-G 3/8 Durchgangsloch G 3/8 19,00 100 22 9.00 12.00 57,00

2286-G 1/2 Durchgangsloch G 1/2 14,00 125 25 12.00 16.00 72,00

2286-G 5/8 Durchgangsloch G 5/8 14,00 125 25 14.50 18.00 109,00

2286-G 3/4 Durchgangsloch G 3/4 14,00 140 28 16.00 20.00 122,00

2286-G 7/8 Durchgangsloch G 7/8 14,00 150 30 18.00 22.00 160,00

2286-G 1“ Durchgangsloch G 1“ 11,00 160 32 20.00 25.00 218,00

Artikel-Nr. Ausführung Ø P LGESAMT l d € netto 
pro Stk.

2287-G 1/8 Sackloch G 1/8 28,00 90 10 5.50 7.00 33,00

2287-G 1/4 Sackloch G 1/4 19,00 100 14 9.00 11.00 54,00

2287-G 3/8 Sackloch G 3/8 19,00 100 15 9.00 12.00 62,00

2287-G 1/2 Sackloch G 1/2 14,00 125 17 12.00 16.00 77,00

2287-G 5/8 Sackloch G 5/8 14,00 125 20 14.50 18.00 117,00

2287-G 3/4 Sackloch G 3/4 14,00 140 20 16.00 20.00 130,00

2287-G 7/8 Sackloch G 7/8 14,00 150 22 18.00 22.00 172,00

2287-G 1“ Sackloch G 1“ 11,00 160 24 20.00 25.00 237,00
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Gewindeschneiden

Gewindeformer HSS-E - Metrisches Regelgewinde
BESCHREIBUNG

• DIN 371
• ISO 6HX
• HSS-E
•  Wahlweise mit oder ohne Schmiernut

Artikel-Nr. Ø P L SCHNEIDE L GESAMT D SCHAFT D Vorbohr € netto pro 
Stk.

MAN-11555 M2 0,40 8 45 2.8 1.85 16,00

MAN-11557 M3 0,50 11 56 3.5 2.8 16,00

MAN-11558 M4 0,70 13 63 4.5 3.7 16,00

MAN-11559 M5 0,80 16 70 6 4.65 17,00

MAN-11560 M6 1,00 19 80 6 5.55 18,00

MAN-13219 M8 1,25 22 90 8 7.4 21,00

MAN-13222 M10 1,50 24 100 10 9.3 25,00

MAN-11563 M12 1,75 29 110 9 11,2 30,00

Mit Schmiernut

Ohne Schmiernut

Artikel-Nr. Ø P L SCHNEIDE L GESAMT D SCHAFT D Vorbohr € netto pro 
Stk.

MAN-13213 M3 0,50 11 56 3.5 2.8 16,00

MAN-13214 M4 0,70 13 63 4.5 3.7 16,00

MAN-13215 M5 0,80 16 70 6 4.65 17,00

MAN-13216 M6 1,00 19 80 6 5.55 18,00

MAN-13220 M8 1,25 22 90 8 7.4 21,00

MAN-13223 M10 1,50 24 100 10 9.3 25,00

MAN-13224 M12 1,75 29 110 9 11.2 30,00

•  Beschichtung TiN
•  Universelle Stahlbearbeitung
•  Geeignet für Baustähle, rostfreie Stähle,  
 Kupfer, Messing und Aluminium
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Kegelsenker

Kegelsenker HSS-E
•	 HSS-E
• 	 DIN 335 C
• 	 Spitzenwinkel 90°

Artikel-Nr. D KS € netto pro Stk.

796063 6,3 7,00

796083 8,3 8,00

796104 10,4 8,00

796124 12,4 9,00

796165 16,5 12,00

796205 20,5 15,00

796250 25,0 20,00

Kegelsenker HSS-E TiN
•	 HSS-E
•	 Beschichtung TiN
• 	 DIN 335 C

Artikel-Nr. D KS € netto pro Stk.

797063 6,3 8,00

797083 8,3 9,00

797104 10,4 9,00

797124 12,4 10,00

797165 16,5 13,00

797205 20,5 16,00

797250 25,0 23,00

• 	 Rechtsschneidend
• 	 Zylinderschaft

• 	 Spitzenwinkel 90°
• 	 Rechtsschneidend
• 	 Zylinderschaft

Kegelsenker HSS-E XL
•	 HSS-E
• 	 Extra Lang
• 	 DIN 335 C

Artikel-Nr. D KS LSCHAFT € netto pro 
Stk.

799063 6,3 100 15,00

799083 8,3 100 17,00

799104 10,4 100 18,00

799124 12,4 100 20,00

799165 16,5 100 23,00

799205 20,5 100 30,00

• 	 Spitzenwinkel 90°
• 	 Rechtsschneidend
• 	 Zylinderschaft
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BESCHREIBUNG

• SET 19-teilig / 25-teilig 
•  SmartDrill
•  DIN 338

Spiralbohrer - Satz

Artikel-Nr. Anzahl 
Bohrer

Ø € netto 
pro Stk.

25011901083 SET-19 19 1.0 mm - 10.0 mm
x 0,5 mm 30,00

25012501083 SET-25 25 1.0 mm - 13,0 mm
x 0,5 mm 62,00

•  HSS
• Typ SN, bronze/blank
• Ausspitzung Form C, 130°

Alle HSS-Spiralbohrer sind auch einzeln erhältlich.

Spiralbohrer HSS
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Messschieber

Artikel-Nr. Ausführung Messbereich mm
a mm b mm d mm € netto 

pro Stk.
201.071 Feststellschraube 150 40 17 16 20,50
201.075 Feststellschraube 200 50 17 16 32,10
201.077 Feststellschraube 300 60 25 17 54,00
201.072 Momentfeststellung 150 40 17 16 21,30
201.076 Momentfeststellung 200 50 17 16 33,50
201.078 Momentfeststellung 300 60 25 17 56,90

Taschen-Messschieber TOP - rostfreier Stahl

BESCHREIBUNG 

•	 Wahlweise mit Feststellschraube oder 
	 Momentfeststellung
• 	 DIN 862
•	 Aus rostfreiem Stahl
• 	 Mattverchromt, ganz gehärtet
•	 Für 4-fach Messung geeignet
• 	 Rückseite mit Gewindetabelle
• 	 Ablesung (mm) 0,05
• 	 Im Etui
• 	 Für Außen-, Innen-, und Stufenmessung
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Messschieber

Taschen-Messschieber - für Linkshänder

BESCHREIBUNG

• Wahlweise mit Feststellschraube oder 
 Momentfeststellung
•  Für Linkshänder
•  DIN 862
• Aus rostfreiem Stahl
•  Mattverchromt, ganz gehärtet
• Für 4-fach Messung geeignet
•  Rückseite mit Gewindetabelle
•  Ablesung (mm) 0,05
•  Im Etui
•  Für Außen-, Innen-, und Stufenmessung

Artikel-Nr. Ausführung Messbereich mm
a mm b mm d mm € netto 

pro Stk.
201.118 Feststellschraube 150 40 17 16 23,30
201.120 Momentfeststellung 150 40 17 16 24,30
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Messschieber

Artikel-Nr. Messbereich mm Genauigkeit mm
a mm b mm d mm € netto pro 

Stk.
216.087.N 150 0,03 40 21 16 24,90
216.096.N 200 0,03 50 24 16 43,20
216.067.N 300 0,03 60 26 17 69,80

Digital-Taschen-Messschieber 

BESCHREIBUNG 

•	 Messsystem mit 3 V
• 	 Maßstab mit Glasschiene für genauere Abtastung
•	 Aus rostfreiem Stahl, gehärtet
• 	 4-fach Messung
•	 Mit Ein/Aus-, Null-, Unit- und Hold-Taste 
	 (Mit der Hold-Taste kann das Messergebnis für spätere Auswertung festgehalten werden)
•	 Datenausgang RB 5
•	 Verwendbar mit oder ohne Antriebsrolle (Passstück im Lieferumfang)
• 	 Im Etui
• 	 Für Außen-, Innen-, und Stufenmessung
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Artikel-Nr. Messbereich mm Genauigkeit mm
a mm b mm d mm € netto pro 

Stk.
216.151.N 150

mit rundem Tiefenmaß Ø 1,6 mm
0,03 40 21 16 67,90

216.152.N 200 0,03 50 24 16 87,40
216.153.N 300 0,03 60 26 17 133,30

Messschieber

BESCHREIBUNG

• IP 67 Schutz, wasser- und staubdicht
•  DIN 862
• Aus rostfreiem Stahl, gehärtet
•  Mit Mode- und Set-Taste 
• Ablesung 0,01 mm/0,0005“, umschaltbar
• Wahlweise mit Hartmetall-Messflächen
•  Im Etui
•  Für Außen-, Innen-, und Stufenmessung

Digital-Taschen-Messschieber - IP 67

Artikel-Nr. Messbereich mm Genauigkeit mm
a mm b mm d mm € netto pro 

Stk.
216.158.N 150

mit rundem Tiefenmaß Ø 1,6 mm
0,03 40 21 16 109,70

216.159.N 200 0,03 50 24 16 141,40
216.160.N 300 0,03 60 26 17 178,60

Mit Hartmetall-Messflächen
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Messschieber

Digital-Taschen-Messschieber - Absolut-System

BESCHREIBUNG 

•	 Absolut Messsystem mit 3 V
• 	 DIN 862
•	 Maßstab mit Glasschiene für genauere Ablesung
•	 Aus rostfreiem Stahl, gehärtet
•	 Keine Messgeschwindigkeitsbegrenzung
•	 4-fach Messung
• 	 Mit ORIGIN-, Unit-, Ein/Aus- und 0/ABS-Taste
• 	 Mit Datenausgang RB 5
• 	 Ablesung 0,01 mm / 0,0005“
•	 Anwendbar mit oder ohne Antriebsrolle
• 	 Im Etui
• 	 Für Außen-, Innen-, und Stufenmessung

Artikel-Nr. Messbereich mm Genauigkeit mm
a mm b mm d mm € netto pro 

Stk.
216.235.N 150 0,03 40 21 16 35,90
216.236.N 200 0,03 50 24 16 45,60
216.237.N 300 0,03 60 26 16 72,20
216.238.N 150

mit rundem Tiefenmaß Ø 1,6 mm
0,03 40 21 16 38,20

216.245.N 200
TIN beschichtet

0,03 40 21 16 51,50

216.246.N 300
TIN beschichtet

0,03 50 24 16 69,80
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Kalibrierung

Alle angebotenen und nach DIN gekennzeichneten Messmittel können nach den geltenden Vor-
schriften von VDI/VDE/DGQ 2618 kalibriert geliefert werden. Messmittel, die nach Werksnorm 
hergestellt sind, können nur nach den angegebenen Werksnormen kalibriert werden.

Die Lieferzeit für eine externe Kalibrierung beträgt etwa 10 Arbeitstage. Aufträge mit 
Kalibrierung können nicht storniert werden. Ebenso ist Ware mit Kalibrierschein vom 
Rückgaberecht ausgeschlossen. 

Falls Sie die Kalibrierung von einem anderen Labor durchführen lassen, übernehmen wir 
keine Haftung für den Fall, dass die Messmittel die Kalibrierung nicht bestehen. 

Schaden- bzw. Kostenersatz sind somit ausgeschlossen.

Artikel-
Nr.

Messbereich
mm

Kalibrierung von € netto 
pro Stk.

Kali.100 Messschieber bis 200 mm 13,65

Kali. 102 Messschieber > 200 - 500 mm 22,75

Kali. 103 Messschieber bis 1000 mm 36,53

Kali. 104 Messschieber bis 1500 mm 68,77

Kali. 105 Messschieber bis 2000 mm 81,77

Kali. 113 Tiefenmessschieber bis 200 mm 13,65

Kali. 114 Tiefenmessschieber 200 bis 500 mm 22,75

Kali. 115 Tiefenmessschieber 500 - 1000 mm 29,51

Kali. 111 Tiefenmessschieber mit umsteckbarer Stange bis 200 mm 18,59

Kali. 112 Tiefenmessschieber mit umsteckbarer Stange > 200 - 500 mm 33,93

Kali. 301 Bügelmessschrauben bis 25 mm 19,24

Kali. 302 Bügelmessschrauben > 25 - 100 mm 29,12

Kali. 303 Bügelmessschrauben > 100 - 200 mm 39,00

Kali. 303.1 Bügelmessschrauben > 200 - 300 mm 48,62

Kali. 303.2 Bügelmessschrauben > 300 - 500 mm 99,97

Kali. 304 Bügelmessschrauben > 500 - 1000 mm 121,03

Kali. 370 3-Punkt-Innenmessschraube bis 12 mm 46,41

Kali. 371 3-Punkt-Innenmessschraube > 12 - 50 mm 44,20

Kali. 372 3-Punkt-Innenmessschraube > 50 - 100 mm 51,22

Kali. 373 3-Punkt-Innenmessschraube > 100 - 200 mm 38,61

Kali. 374 3-Punkt-Innenmessschraube > 200 - 250 mm 47,06

Kali. 402 Messuhr 0 - 10 mm 25,61

Kali. 403 Messuhr 0 - 30 mm 31,98

Kali. 404 Messuhr 0 - 50 mm 46,02

Kali. 407 Digital-Messuhr bis 30 mm 29,12

Kali. 407.0 Digital-Messuhr > 30 - 50 mm 34,71

Kali. 407.01 Digital-Messuhr 100 mm 40,30

Kali. 612 Gewinde-Lehrdorn, 1 - 3 mm 23,53

Kali. 613 Gewinde-Lehrdorn, > 3 - 20 mm 22,10

Kali. 614 Gewinde-Lehrdorn, > 20 - 62 mm 23,53

Kali. 616 Gewinde-Lehrring, 6g, > 3 - 40 mm 21,45

Kali. 617 Gewinde-Lehrring, 6g, >40 - 80 mm 24,83



 134

Messschieber

Präzisions-Werkstatt-Messchieber

BESCHREIBUNG 

•	 Aus rostfreiem Stahl, gehärtet
•	 Mattverchromte Skalierung
•	 Schieber aus einem Stück - MONOBLOCK
• 	 Mit Feineinstellung
• 	 Genauigkeit nach DIN 862 bei Schnabellänge bis 200 mm, ab 250 mm nach Werksnorm
• 	 Ablesung 0,05 mm
• 	 Für Außen-, Innen-, und Stufenmessung

Artikel-Nr. Messbereich mm Schnabellänge a mm
d mm e mm f mm kg € netto pro 

Stk.
201.320 200   60 20 5 12 0,3 43,40
201.320.1 250   80 20 5 12 0,4 59,60
201.321 300 90 20 5 12 0,6 71,90

201.321.2 300 100 20 5 12 0,6 82,10
201.321.1 300 150 20 5 12 0,7 129,60
201.324 400 100 24 10 15 1,0 127,10
201.324.1 400 125 24 10 15 1,1 133,30
201.324.2 400 150 24 10 15 1,1 149,40
201.324.3 400 200 24 10 15 1,2 164,30
201.325 500 150 31 10 15 1,6 164,90
201.325.1 500 200 31 10 15 1,7 195,30
201.325.2 500 250 31 10 15 1,9 238,70
201.326 600 150 31 10 15 1,9 204,60
201.326.1 600 200 31 10 15 2,0 238,70
201.326.2 600 300 31 10 15 2,1 331,70
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Messschieber

Artikel-Nr. Messbereich mm Schnabellänge a mm
d mm e mm f mm kg € netto pro 

Stk.
201.328 800  150 31 10 18 2,9 300,70
201.328.1 800  200 31 10 18 3,1 325,50
201.328.2 800  300 31 10 18 3,5 471,20
201.328.3 * 800  400 31 10 18 3,4 620,00
201.329 1000 150 31 10 18 3,3 337,90
201.329.3 1000 200 31 10 18 3,4 427,80
201.329.1 1000 300 31 10 18 3,8 548,70
201.329.2 * 1000 500 31 10 15 4,0 868,00
201.350 1200   200 42 10 24 6,1 558,00
201.350.1 1200   300 42 10 24 6,9 830,80
201.360 1500  200 42 10 24 7,8 768,80
201.361 1500   300 42 10 24 8,2 1060,20
201.362 * 1500   500 42 10 24 7,7 1754,60
201.380 2000   200 42 10 24 9,9 1109,80
201.381 2000   300 42 10 24 10,5 1339,20
201.382 3000   200 50 10 24 13,1 2287,80
201.3283 3000   300 50 10 24 14,3 2573,00

* Mit Erleichterungsbohrungen im Schnabel
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Messschieber

Präzisions-Werkstatt-Messschieber - Mit Spitzen

BESCHREIBUNG 

•	 Aus rostfreiem Stahl, gehärtet
•	 Mattverchromte Skalierung
•	 Schieber aus einem Stück - MONOBLOCK
• 	 Mit Feineinstellung
• 	 Genauigkeit nach DIN 862 bei Schnabellänge bis 200 mm, ab 250 mm nach Werksnorm
• 	 Ablesung 0,05 mm
• 	 Für Außen-, Innen-, und Stufenmessung

Artikel-Nr. Messbereich mm Schnabellänge a mm
b mm d mm e mm f mm kg € netto 

pro Stk.
201.330 200   60 40 20 5 12 0,3 47,50
201.330.1 250  80 40 20 5 12 0,4 76,60
201.331 300 90 40 20 5 12 0,6 89,00

201.331.2 300   100 40 20 5 12 0,6 93,00
201.331.1 300  150 40 20 5 12 0,7 145,70
201.334 400   100 56 24 10 15 1,0 135,80
201.334.1 400  125 56 24 10 15 1,1 149,40
201.334.2 400   150 67 24 10 15 1,1 171,10
201.334.3 400   200 67 24 10 15 1,2 201,50
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Messschieber

Artikel-Nr. Messbereich mm Schnabellänge a mm
b mm d mm e mm f mm kg € netto 

pro Stk.
201.335 500  150 67 31 10 15 1,7 195,30
201.335.1 500   200 67 31 10 15 1,8 241,80
201.335.2 500   250 67 31 10 15 2,0 282,10
201.336 600 150 67 31 10 15 2,0 229,40
201.336.1 600  200 67 31 10 15 2,1 282,10
201.336.2 600   300 67 31 10 15 2,2 387,50
201.338 800   150 67 31 10 18 3,0 350,30
201.338.1 800   200 67 31 10 18 3,2 396,80
201.338.2 800   300 67 31 10 18 3,6 545,60
201.338.3 * 800   400 67 31 10 18 3,5 706,80
201.339 1000   150 67 31 10 18 3,3 403,00
201.339.1 1000  200 67 31 10 18 3,5 483,60
201.339.2 1000  300 67 31 10 18 3,9 682,00
201.345 1200   200 80 42 10 24 6,2 694,40
201.345.1 1200   300 80 42 10 24 7,0 1072,60
201.340 1500   200 80 42 10 24 7,9 942,40

201.340.1 1500  300 80 42 10 24 8,3 1184,20
201.341 2000   200 80 42 10 24 10,0 1271,00
201.342 3000   200 80 50 10 24 13,2 2573,00

* Mit Erleichterungsbohrungen im Schnabel
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Messschieber

Digital-Werkstatt-Messschieber

BESCHREIBUNG 

•	 Aus rostfreiem Stahl, ganz gehärtet
• 	 Mit Feineinstellung
• 	 Genauigkeit nach Werksnorm
• 	 Anzeige 0,01 mm oder 0,0005“

Artikel-Nr. Messbereich 
mm

Schnabellänge
mm

Genauigkeit
mm

d 
mm

e 
mm

f 
mm

kg € netto pro 
Stk.

217.052 300 150 0,03 24 10 18 0,8 139,50
217.064 500 100 0,04 24 10 24 0,9 130,20
217.054 500 150 0,05 24 10 18 1,0 160,00

217.054.1 500 200 0,05 24 10 18 1,8 223,20
217.054.2 500 250 0,05 42 10 18 4,2 251,10
217.058 600 150 0,06 24 10 18 1,2 217,00
217.058.1 600 200 0,06 31 10 18 2,2 294,50
217.058.2 600 300 0,06 42 10 18 4,7 368,90
217.061 800 150 0,07 31 10 24 2,4 288,30
217.061.1 800 200 0,07 31 10 24 3,0 334,80
217.061.2 800 300 0,07 42 10 24 5,1 458,80
217.061.3 * 800 400 0,07 42 10 24 4,8 756,40
217.055 1000 150 0,07 31 10 24 2,3 362,70
217.055.1 1000 200 0,07 31 10 24 2,8 458,80
217.055.2 1000 300 0,07 42 10 24 5,6 620,00
217.055.3 * 1000 500 0,10 42 10 24 6,0 1147,00
217.056 1500 200 0,11 42 10 24 5,3 874,20
217.059 1500 300 0,11 42 10 24 6,1 1004,40
217.057 2000 200 0,14 42 10 24 7,6 1184,20
217.060 2000 300 0,14 42 10 24 7,6 1450,80

 

•	 Messsystem mit 3 V
• 	 Mit Ein/Aus-, mm/inch-, Hold-, Tol- und Preset-Taste
• 	 Datenausgang RB5
• 	 Für Außen-, Innen-, und Stufenmessung

* Mit Erleichterungsbohrungen im Schnabel
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Messschieber

Artikel-
Nr.

Messbereich 
mm

Schnabellänge
mm

Genauigkeit
mm

b 
mm

d 
mm

e 
mm

f 
mm

kg € netto 
pro Stk.

217.044 500 150 0,05 56 24 10 18 1,2 207,70
217.048 600 150 0,06 56 24 10 18 1,3 279,00
217.049 600 300 0,08 56 42 10 24 5,0 390,60
217.048.1 800 150 0,06 67 31 10 24 2,6 294,50
217.045 1000 150 0,07 67 31 10 24 2,7 403,00
217.046 1500 200 0,10 80 42 10 24 6,3 923,80
217.047 2000 200 0,12 80 42 10 24 7,8 1246,20

Digital-Werkstatt-Messschieber - Mit Spitzen

BESCHREIBUNG

• Aus rostfreiem Stahl, ganz gehärtet
•  Mit Feineinstellung
•  Genauigkeit nach Werksnorm
•  Anzeige 0,01 mm oder 0,0005“
• Messsystem mit 3 V
•  Mit Ein/Aus-, mm/inch-, Hold-, Tol- und Preset-Taste
•  Datenausgang RB5
•  Für Außen-, Innen-, und Stufenmessung



 140

Messschieber

Digital-Werkstatt-Messschieber - IP65 Schutz

BESCHREIBUNG 

•	 Mit induktivem Messsystem
• 	 IP65-Schutz, wasser- und staubdicht
• 	 Aus rostfreiem Stahl, ganz gehärtet
• 	 Mit Feineinstellung
• 	 Anzeige 0,01 mm oder 0,0005“
• 	 Mit mm/inch-, Hold-, Set-, On/Off-, 0/Inc- und Data-Tasten
• 	 Mit Datenausgang RB5
• 	 Für Außen-, Innen- und Stufenmessung

Artikel-Nr. Messbereich 
mm

Schnabellänge L3
mm

Genauigkeit
mm

T1 
mm

L2 
mm

W1 
mm

€ netto pro 
Stk.

217.123 300 90 0,03 10 40 20 125,20
217.123.1 300 150 0,05 10 40 20 164,30
217.124 600 150 0,05 20 52 24 210,80
217.124.1 600 200 0,06 20 52 24 263,50
217.125 1000 150 0,07 20 60 30 412,30
217.125.1 1000 200 0,09 20 60 30 474,30
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Messschieber

Artikel-
Nr.

Messbereich 
mm

Schnabellänge L3 
mm

Genauigkeit
mm

T1 
mm

L2 
mm

L4 
mm

W1 
mm

€ netto 
pro Stk.

217.133 300 90 0,03 10 40 38 20 150,70
217.133.1 300 150 0,05 10 40 38 20 198,40
217.134 600 150 0,05 20 52 60 24 251,10
217.134.1 600 200 0,06 20 52 60 24 306,90
217.135 1000 150 0,07 20 60 63 30 458,80
217.135.1 1000 200 0,09 20 60 63 30 613,80

Digital-Werkstatt-Messschieber - IP65 Schutz - Mit Spitzen

BESCHREIBUNG

• Mit induktivem Messsystem
•  IP65-Schutz, wasser- und staubdicht
•  Aus rostfreiem Stahl, ganz gehärtet
•  Mit Feineinstellung
•  Anzeige 0,01 mm oder 0,0005“
•  Mit mm/inch-, Hold-, Set-, On/Off-, 0/Inc- und Data-Tasten
•  Mit Datenausgang RB5
•  Für Außen-, Innen- und Stufenmessung
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Messschieber

Tiefen-Messschieber

BESCHREIBUNG 

•	 Aus rostfreiem Stahl
• 	 DIN 862
• 	 Skala und Nonius mattverchromt
• 	 Im Etui
• 	 Zur Tiefenmessung an Werkstücken

Artikel-Nr. Messbereich 
mm

Brückenlänge a
mm

Ablesung
mm

b
mm

d 
mm

€ netto pro 
Stk.

204.048 150 100 1/20 3 8 19,10
204.049 200 100 1/20 6 8 22,40
204.050 300 100 1/20 5 10 28,80
204.051 300 150 1/20 5 12 37,80
204.052 400 150 1/20 4 12 51,80
204.053 500 150 1/20 6 12 66,70
204.094 500 250 1/20 5 12 120,90
204.095 800 250 1/20 8 18 189,10
204.096 1000 250 1/20 8 18 251,10
204.041 200 100 1/50 6 8 24,20
204.042 300 150 1/50 5 12 39,10
204.043 500 150 1/50 6 12 71,60
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Messschieber

Artikel-Nr. Messbereich mm Brückenlänge a mm b 
mm

d
mm

€ netto pro Stk.

218.054.N 150 100 6,0 14,5 40,40
218.055.N 200 100 6,0 14,5 46,60
218.045.N 200 150 6,0 14,5 55,30
218.056.N 300 100 6,0 14,5 68,30
218.045.N 300 150 6,0 14,5 82,20
218.049.N 400 150 6,5 15,0 117,20
218.047.N 500 150 6,5 15,0 140,70

Digital-Tiefen-Messschieber

BESCHREIBUNG

• Aus rostfreiem Stahl, gehärtet
•  Elektronik mit 3 V - System
•  Ablesung 0,01 mm / 0,0005“
•  Genauigkeit DIN 862
•  Mit Ein/Aus-, Null-, Unit- und Hold-Tasten
•  Mit RS 232C-Schnittstelle RB5
•  Im Etui
•  Zur Tiefenmessung an Werkstücken

•  Mit Ein/Aus-, Null-, Unit- und Hold-Tasten
•  Mit RS 232C-Schnittstelle RB5
• Mit Metallgehäuse
•  Im Etui

Artikel-Nr. Messbereich mm Brückenlänge a mm b 
mm

d
mm

€ netto pro Stk.

218.024.N 150 100 6,0 14,5 39,60
218.025.N 200 100 6,0 14,5 50,00
218.026.N 300 150 6,0 14,5 82,20
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Messschieber

Digital-Tiefen-Messschieber - IP67 Schutz

BESCHREIBUNG 

•	 Mit IP67-Schutz
•	 Aus rostfreiem Stahl, gehärtet
• 	 Mit MODE- und SET-Taste
• 	 Ablesung 0,01 mm / 0,0005“

Artikel-Nr. Messbereich mm Brückenlänge a mm b 
mm

d
mm

€ netto pro Stk.

218.141.N 150 100 6 14,5 77,50
218.142.N 200 100 6 14,5 89,90
218.143.N 300 150 6 14,5 136,40

Digital-Tiefen-Messschieber - Stiftspitze

Artikel-Nr. Messbereich mm Brückenlänge a mm d
mm

€ netto pro Stk.

218.085.1 150 100 14,5 63,20
218.085.N 200 100 14,5 63,20
218.087.N 200 150 14,5 74,40
218.086.N 300 100 14,5 92,70
218.088.N 300 150 14,5 109,70

• 	 Genauigkeit DIN 862
• 	 Automatische Abschaltung
• 	 Im Etui
• 	 Zur Tiefenmessung an Werkstücken

BESCHREIBUNG 

•	 Mit Stiftspitze Ø 1,5 x 6 mm
•	 Aus rostfreiem Stahl, gehärtet
• 	 Elekronik mit 3 V - System
• 	 Mit Ein/Aus-, Null-, Unit- und Hold-Tasten

• 	 Mit RS 232C-Schnittstelle RB5
• 	 Ablesung 0,01 mm / 0,0005“
• 	 Genauigkeit DIN 862
• 	 Zur Tiefenmessung an Werkstücken



 145E-Mail info@cnc-qualitaet.de Telefon 03591 3518730 0175 3518730 WhatsApp

Messschrauben

Bügelmessschrauben DIN 863

BESCHREIBUNG

• Mit Hartmetall-Messflächen
• Bügel und Messtrommel mattverchromt
•  Messspindel Ø 6,5 mm
•  Spindelsteigung 0,5 mm
•  Ablesung 0,01 mm

•  Genauigkeit DIN 863
•  Mit Ratsche
•  Ab Messbereich 25 - 50 mm mit Einstellmaß
•  Zum Messen von Wellen und Absätzen

Artikel-Nr. Messbereich 
mm

A 
mm

B
mm

C 
mm

L 
mm

€ netto pro 
Stk.

304.608 0  -  25 3,5 6 24 32 22,40
304.609 25  -  50 3,5 8 32 57 23,80
304.610 50  -  75 3,5 8 45 82 26,10
304.611 75  -  100 3,5 8 57 107 28,30
304.612 100  -  125 3,5 8 70 133 33,50
304.613 125  -  150 3,5 8 82 158 37,80
304.614 150  -  175 5,5 8 95 183 44,80
304.615 175  -  200 5,5 8 107 209 49,90

Artikel-Nr. Messbereich 
mm

€ netto pro 
Stk.

304.620 0  -  100 101,10
304.621 100  -  200 166,20
304.624 0  -  150 176,10

Satz / Set
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Messschrauben

Digital-Bügelmessschrauben - Mit Friktionsratsche

BESCHREIBUNG 

•	 Mit Hartmetall-Messflächen Ø 6,5 mm
• 	 Mit Friktionsratsche
• 	 Digital-Anzeige mit ON/OFF/SET-, DATA-, 	
	 mm/inch/0-Taste
•	 Mit Datenausgang RB 6

• 	 Ablesung 0,001 mm
•	 Genauigkeit nach DIN 863
• 	 Ab 25 mm mit Einstellmaß
• 	 Im Etui
• 	 Zur Messung von Wellen und Absätzen

Artikel-Nr. Messbereich 
mm

A 
mm

B
mm

L 
mm

€ netto pro 
Stk.

302.074 0  -  25 6 24 32 65,10
302.075 25  -  50 8 32 57 72,90
302.076 50  -  75 8 44 82 85,60
302.077 75  -  100 8 56 107 101,10
302.078 100  -  125 8 66 133 143,20
302.079 125  -  150 8 78 158 155,60
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Messschrauben

Digital-Bügelmessschrauben

BESCHREIBUNG

• Mit Hartmetall-Messflächen Ø 6,5 mm
• Mit Friktionskupplung
•  Mit automatischer Abschaltung
•  Digital-Anzeige mit ON/OFF/SET- und 
 ABS/INC/UNIT- Taste

•  Ablesung 0,001 mm
•  Genauigkeit nach DIN 863
•  Ab 25 mm mit Einstellmaß
•  Im Etui
•  Zum Messen von Wellen und Absätzen

Artikel-Nr. Messbereich 
mm

A 
mm

B
mm

L 
mm

€ netto pro 
Stk.

302.004.N 0  -  25 7 28 32,5 65,10
302.005.N 25  -  50 10 35 57,5 79,70
302.006.N 50  -  75 12 48 82,5 86,20
302.007.N 75  -  100 12 60 107,5 93,00
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Messschrauben

Innen-Messschrauben - Klein

BESCHREIBUNG 

•	 Mit Hartmetall-Messflächen
• 	 Skala und Nonius mattverchromt
• 	 Mit Einstellring
• 	 Im Etui
•	 Zur Messung von Sacklochbohrungen

Artikel-Nr. Messbereich 
mm

Einstellring
mm

L
mm

Ablesung
mm

Genauigkeit 
µm

€ netto 
pro Stk.

312.122 2,0  -  2,5 2,5 12,5 0,001 0,004 359,60
312.123 2,5  -  3,0 2,5 12,5 0,001 0,004 359,60
312.127 3,0  -  4,0 4 22,5 0,001 0,004 294,50
312.128 4,0  -  5,0 5 22,5 0,001 0,004 294,50
312.129 5,0  -  6,0 6 22,5 0,001 0,004 294,50
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Messschrauben

Dreipunkt-Innen-Messschrauben

BESCHREIBUNG

• Mit Hartmetall-Messflächen ab 12 mm
• Skala und Nonius mattverchromt
•  Mit Einstellring und Verlängerung
•  Genauigkeit nach DIN 863
•  Im Etui
•  Geeignet zur Messung von Sacklochbohrungen

Artikel-
Nr.

Mess-
bereich 

mm

Einstell-
ring
mm

Verlängerung
mm

A
mm

B
mm

L1
mm

Ablesung
mm

Genauigkeit 
µm

€ netto 
pro Stk.

312.130 6  -  8 8 100 x Ø 5,7 0,5 2,5 55 0,001 0,004 217,00

312.131 8  -  10 8 100 x Ø 5,7 0,5 2,5 55 0,001 0,004 217,00

312.132 10  -  12 10 100 x Ø 5,7 0,5 2,5 55 0,001 0,004 217,00

312.133 12  -  16 12 150 x Ø 11,7 0,5 6,3 80 0,005 0,005 164,30

312.134 16  -  20 16 150 x Ø 11,7 0,5 6,3 80 0,005 0,005 164,30

312.135 20  -  25 25 150 x Ø 16,0 0,5 8,2 90 0,005 0,005 217,00

312.136 25  -  30 25 150 x Ø 16,0 0,5 8,2 90 0,005 0,005 217,00

312.137 30  -  40 40 150 x Ø 23,4 0,5 13,8 97 0,005 0,005 235,60

312.138 40  -  50 40 150 x Ø 23,4 0,5 13,8 97 0,005 0,005 285,20

312.160 50  -  63 62 150 x Ø 23,4 0,5 17,7 114 0,005 0,005 294,50

312.161 62  -  75 62 150 x Ø 23,4 0,5 17,7 114 0,005 0,005 303,80

312.162 75  -  88 87 150 x Ø 23,4 0,5 17,7 114 0,005 0,005 306,90

312.136 87  -  100 87 150 x Ø 23,4 0,5 17,7 114 0,005 0,005 328,60

• Satz aus oben beschriebenen 
 Einbaumessschrauben
•  Mit Einstellring und Verlängerung
•  Im Etui

Artikel-Nr. Messbereich mm Anzahl Ablesung mm Genauigkeit µm € netto pro Stk.

312.174 6  -  12 3 0,001 0,004 592,10

312.175 12  -  20 2 0,005 0,005 319,30

312.178 20  -  50 4 0,005 0,005 793,60

312.179 50  -  100 4 0,005 0,005 992,00
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Messschrauben

Digital-Dreipunkt-Innen-Messschrauben - IP 65

BESCHREIBUNG

• Mit Hartmetall-Messflächen 12 mm
• Mit Einstellring und Verlängerung
•  Digital-Anzeige mit ON/Preset-, HOLD- 
 und mm/inch-Taste
• Schutz gegen Staub und Wasser (IP 65)
• Mit Datenausgang RB 6
• Ablesung 0,001 mm
• Im Etui
•  Zur Messung von Sacklochbohrungen

Artikel-Nr. Messbereich 
mm

Einstellring
mm

Verlängerung
mm

c
mm

b
mm

Genauigkeit
µm

€ netto pro 
Stk.

312.230.PN 6  -  8 8 100 x Ø 5,8 1,5 55 0,004 291,40
312.231.PN 8  -  10 8 100 x Ø 5,8 1,5 55 0,004 291,40
312.232.PN 10  -  12 10 100 x Ø 5,8 1,5 55 0,004 291,40
312.233.PN 12  -  16 12 150 x Ø 11,8 0,5 80 0,005 266,60
312.234.PN 16  -  20 16 150 x Ø 11,8 0,5 80 0,005 266,60
312.235.PN 20  -  25 25 150 x Ø 15,8 0,5 90 0,005 294,50
312.236.PN 25  -  30 25 150 x Ø 15,8 0,5 90 0,005 294,50
312.237.PN 30  -  40 40 150 x Ø 23,5 0,5 105 0,005 325,50
312.238.PN 40  -  50 40 150 x Ø 23,5 0,5 105 0,005 337,90
312.239.PN 50  -  63 62 150 x Ø 23,5 0,5 127 0,005 359,60
312.240.PN 62  -  75 62 150 x Ø 23,5 0,5 127 0,005 372,00
312.241.PN 75  -  88 87 150 x Ø 23,5 0,5 127 0,005 390,60
312.242.PN 87  - 100 87 150 x Ø 23,5 0,5 127 0,005 421,60

Artikel-
Nr.

Messbe-
reich

Anzahl Einstell-
ring

Verlängerung € netto 
pro Stk.

312.274.PN 6  -  12 3 8 + 10 100 x Ø 5,8 787,40

312.275.PN 12  -  20 2 16 150 x Ø 11,8 496,00

312.276.PN 20  -  50 4 25 + 40 150 x Ø 15,8 1054,00

312.277.PN 50  -  100 4 62 + 87 150 x Ø 23,5 1295,80
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Digital-Dreipunkt-Innen-Messschrauben

BESCHREIBUNG

• Mit Hartmetall-Messflächen 12 mm
•  Digital-Anzeige mit ON/OFF/SET-, HOLD-,  
 mm/inch-Taste
• Mit Datenausgang RB 6
•  Geeignet zur Messung von Sacklochbohrungen

 Achtung: Einstellring und Verlängerung sind  
 nicht im Lieferumfang enthalten

Artikel-Nr. Messbereich 
mm

c
mm

b
mm

L1
mm

L
mm

Ablesung 
mm

Genauigkeit
µm

€ netto pro 
Stk.

312.210 6  -  8 1,0 2,5 45 - 0,001 0,004 238,70
312.211 8  -  10 1,0 2,5 45 - 0,001 0,004 238,70
312.212 10  -  12 1,0 2,5 45 - 0,001 0,004 238,70
312.213 12  -  16 0,4 6,0 45 - 0,001 0,005 201,50
312.214 16  -  20 0,4 6,0 45 - 0,001 0,005 201,50
312.215 20  -  25 0,4 9,5 53 - 0,001 0,005 238,70
312.216 25  -  30 0,4 9,5 - 70 0,001 0,005 238,70
312.217 30  -  40 0,4 13 - 80 0,001 0,005 257,30
312.218 40  -  50 0,4 13 - 80 0,001 0,005 275,90
312.219 50  -  63 0,5 17 - 80 0,001 0,005 294,50
312.220 62  -  75 0,5 17 - 80 0,001 0,005 303,80
312.221 75  -  88 0,5 17 - 80 0,001 0,005 319,30
312.222 87  -  100 0,5 17 - 80 0,001 0,005 334,80

Messschrauben
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Messuhren - Messtaster

Fühlhebelmessgerät - horizontal

BESCHREIBUNG 

•	 Genauigkeit nach DIN 2270, stoßgeschützt
• 	 Mit Hartmetall-bestücktem Messeinsatz Ø 2 mm
•	 Automatische Umkehr der Messrichtung
• 	 Mit Schwalbenschwanzführungen für Ø 6 mm und Ø 8 mm (im Lieferumfang enthalten)
• 	 Im Etui
• 	 Für geringe Längenunterschiedsmessungen und Rundlaufprüfungen

Artikel-Nr. Messbereich 
mm

Ablesung 
mm

Bezifferung
mm

D
mm

L
mm

L1
mm

€ netto pro 
Stk.

208.001 0,2 0,002 0  -  100  -  0 32 13,5 17 51,50
208.001.2 0,2 0,002 0  -  100  -  0 40 13,5 17 54,20
208.004 0,8 0,01 0  -  40  -  0 32 14,5 18 33,40
208.004.2 0,8 0,01 0  -  40  -  0 38 14,5 18 40,10
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Messuhren - Messtaster

Digital-Fühlhebelmessgerät

BESCHREIBUNG

• Mit Hartmetallkugel-bestücktem Messeinsatz Ø 2 mm
• Automatische Umkehr der Messrichtung
•  Mit Schwalbenschwanzführungen für Ø 6 mm und 
 Ø 8 mm (im Lieferumfang enthalten)
•  Digitalanzeige mit Laufbalken, beliebig drehbar
•  Ablesung 0,001 mm
•  Mit Mode-, Set- und Data-Taste
•  Messmethode: Standard, Maximum, Minimum 
 und Differenzfeld
•  Im Etui
•  Für geringe Längenunterschiedsmessungen und   
Rundlaufprüfungen

Artikel-Nr. Messbereich 
mm

Ablesung 
mm

Genauigkeit
mm

L
mm

€ netto pro 
Stk.

208.003.1 ± 0,5 0,001 0,02 15 116,60
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Messuhren - Messtaster

Digital-Messuhr - 12,7 mm und 25 mm

BESCHREIBUNG 

•	 Mit Digitalanzeige
• 	 Anfangswert einstellbar (Preset)
•	 Messrichtung umkehrbar
• 	 Mit mm/inch-, ABS/PRESET-, ZERO/ON- Taste
• 	 Aufnahme 8 h6
• 	 Im Etui
• 	 Zum Messen von Längen oder Längendifferenzen 
	 Beispielsweise für Vergleichs-, Ebenheits-, Lage- oder 	
	 Rundlaufmessungen

Artikel-
Nr.

Messbereich 
mm

Ablesung 
mm

Genauigkeit
µm

Außenring
mm

A+B
mm

F
mm

G
mm

H
mm

€ netto 
pro Stk.

301.099 12,7 0,01 20 57 121 23 22 53 59,60
301.098 25,0 0,01 20 57 179 26 39 53 81,20
301.095 12,7 0,001 5 57 121 23 22 53 122,80
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Messuhren - Messtaster

Digital-Messuhr - Absolut-System - Anzeige drehbar

BESCHREIBUNG

• Absolut Messsystem mit 3 V
•  Mit Digitalanzeige
•  Anzeige drehbar 0 - 330°
• Maßstab mit Glassschiene für genauere Abtastung
•  Messrichtung umkehrbar
•  Mit Ein/Aus-, ORIGIN-, ZERO/ABS-, 
 PRESET-, TOL-, mm/inch- und +/- Tasten
•  Datenausgang RS232 (RB6)
•  Im Etui
•  Zum Messen von Längen oder Längendifferenzen 
 Beispielsweise für Vergleichs-, Ebenheits-, 
 Lage- oder Rundlaufmessungen

Artikel-
Nr.

Mess-
bereich 

mm

Ablesung 
mm

Genauigkeit
µm

Wiederhol-
Genauigkeit

µm

Messkraft
N

Auf-
nahme

mm

Ø
mm

L2
mm

L1
mm

€ netto 
pro Stk.

301.031 12,7 0,01 10 5 ≥1,5 8 60 126 56 83,70

301.032 25,0 0,01 10 5 ≥1,5 8 60 131 56 108,50

301.033 50,0 0,01 15 8 ≥2,2 8 60 244 84 171,10

301.035 12,7 0,001 2 4 ≥1,5 8 60 126 56 155,00

301.038 25,0 0,001 4 4 ≥1,5 8 60 131 56 181,00

301.039 50,0 0,001 8 5 ≥2,2 8 60 244 84 229,40

301.031 301.032 301.033 301.035
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Messuhren - Messtaster

Messuhr - Stoßgeschützt - DIN 878 - 10 mm

BESCHREIBUNG 

•	 Stoßgeschützt und edelsteingelagert
• 	 Genauigkeit nach DIN 878
•	 Metallgehäuse
• 	 Mit Toleranzmarken
• 	 Ziffernblatt durch Außenring drehbar
• 	 Aufnahme Ø 8 mm 6h
• 	 Im Etui
• 	 Zum Messen von Längen oder 
	 Längendifferenzen 
	 Beispielsweise für Vergleichs-, Ebenheits-, 
	 Lage- oder Rundlaufmessungen

Artikel-
Nr.

Messbereich 
mm

Ablesung 
mm

Genauigkeit
µm

Außenring
mm

A+B
mm

F
mm

G
mm

H
mm

€ netto 
pro Stk.

208.005.1 10 0,01 17 56 110 20 21 52 25,20
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Messuhren - Messtaster

Messuhr - 10 mm

BESCHREIBUNG

•  Genauigkeit nach Werksnorm
• Metallgehäuse
•  Mit Toleranzmarken
•  Ziffernblatt durch Außenring drehbar
•  Aufnahme Ø 8 mm 6h
•  Zum Messen von Längen oder 
 Längendifferenzen 
 Beispielsweise für Vergleichs-, Ebenheits-, 
 Lage- oder Rundlaufmessungen

Artikel-
Nr.

Messbereich 
mm

Ablesung 
mm

Genauigkeit
µm

Außenring
mm

A+B
mm

F
mm

G
mm

H
mm

€ netto 
pro Stk.

208.005 10 0,01 17 56 110 20 21 52 16,20
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Messuhren - Messtaster

Innen-Schnellmesstaster

BESCHREIBUNG 

•	 Mit Rundspitzen 
• 	 Wahlweise
	     Mit Uhrenanzeige, Ablesung 0,01 mm oder
	     Mit Digitalanzeige, Ablesung 0,005 mm, Anzeige drehbar
• 	 Im Etui
• 	 Zum Schnellen Messen von Bohrungen, Nuten u.a.

Messbereich 
mm

Genauigkeit
µm

Messspitze 
mm

L
mm

A
mm

B
mm

Analog Digital

Artikel-
Nr.

€ netto 
pro Stk.

Artikel-
Nr.

€ netto 
pro Stk.

5  -  15 ± 0,02 R 0,3 20 1,0 1,5 209.011 127,10 209.111 138,90

5  -  25 ± 0,03 R 0,3 35 1,0 1,5 209.021 133,90 209.121 155,60

10  -  30 ± 0,03 R 0,5 55 2,5 3,5 209.032 143,80 209.132 164,30

20  -  40 ± 0,03 R 0,5 80 3,0 6,5 209.033 146,90 209.133 171,10

30  -  50 ± 0,03 R 0,5 80 3,0 8,5 209.034 150,70 209.134 176,70

40  -  60 ± 0,03 R 0,5 80 3,0 8,5 209.035 153,10 - -



 159E-Mail info@cnc-qualitaet.de Telefon 03591 3518730 0175 3518730 WhatsApp

Messuhren - Messtaster

Außen-Schnellmesstaster

BESCHREIBUNG

• Mit Rundspitzen 
•  Wahlweise
     Mit Uhrenanzeige, Ablesung 0,01 mm oder
     Mit Digitalanzeige, Ablesung 0,005 mm, Anzeige drehbar
•  Im Etui
•  Zum Schnellen Messen von Außennuten u.a.

Messbereich 
mm

Genauigkeit
µm

Messspitze 
mm

L
mm

A
mm

B
mm

Analog Digital

Artikel-
Nr.

€ netto 
pro Stk.

Artikel-
Nr.

€ netto 
pro Stk.

0  -  10 ± 0,02 R 0,5 40 3,0 8 209.041 120,30 209.141 138,90

0  -  20 ± 0,03 R 0,75 80 6,5 25 209.051 146,90 209.151 158,10

10  -  30 ± 0,03 R 0,75 80 6,5 25 209.062 150,70 209.162 171,10

20  -  40 ± 0,03 R 0,75 80 6,5 25 209.063 150,70 209.163 171,10

30  -  50 ± 0,03 R 0,75 80 6,5 25 209.064 150,70 209.164 171,10
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Magnetstative

Magnet-Messstativ mit Zentalklemmung

BESCHREIBUNG

• Mechanische Zentralklemmung
•  Mit Feineinstellung
•  Ein/Aus-Schalter und Prismenfuß
•  Für Messuhr mit 8 mm Aufnahme

208.109.5
208.109.6
208.109.7
Im Aluminiumkoff er

208.109.4

208.109.1
208.109.2

Artikel-
Nr.

Gesamthöhe 
mm

L1
mm

L2
mm

L3
mm

L4
mm

Fuß (LxBxH)
mm

Magnetkraft 
kg

€ netto 
pro Stk.

208.109.1 400 160 125 46 14 59 x 50 x 55, M8 60 28,80

208.109.2 400 160 125 46 14 61 x 50 x 55, M8 80 33,10

208.109.4 430 163 139 65 8 61 x 50 x 55, M8 80 67,00

208.109.5 333 115 90 65 8 61 x 50 x 55, M8 80 108,50

208.109.6 383 165 90 65 8 74 x 50 x 55, M8 100 121,50

208.109.7 423 165 130 65 8 74 x 50 x 55, M8 100 136,40
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Magnetstative

BESCHREIBUNG

•  Ein/Aus-Schalter 
•  Mit Prismenfuß
•  Gewinde M8 oder M10
•  Für Magnet-Messstative

Artikel-
Nr.

L
mm

B
mm

H
mm

B0
mm

L0
mm

B1
mm

B2
mm

B3
mm

H1
mm

Gewinde
mm

Magnetkraft
kg

€ netto 
pro Stk.

208.100 59 50 55 25 30 5,5 12 14,5 5,2 M8 60 11,20

208.102 61 50 55 25 31 5,5 12 14,5 5,2 M8 80 12,50

208.102.1 73 50 55 25 36 5,5 12 14,5 5,2 M8 100 18,80

208.101 59 50 55 25 30 5,5 12 14,5 5,2 M10 60 11,20

208.103 61 50 55 25 31 5,5 12 14,5 5,2 M10 80 12,50

208.103.1 73 50 55 25 36 5,5 12 14,5 5,2 M10 100 18,80

Ersatz-Magnetfuß für Magnetstative - M8 / M10
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Endmaße und Lehren

Endmaßsatz aus Spezialstahl nach DIN 3650

BESCHREIBUNG 

•	 Aus Spezial-Stahl, gehärtet
• 	 Genauigkeit nach DIN EN ISO 3650
•	 Im Holzkasten
• 	 Zum Prüfen und Kalibrieren von Messgeräten 
	 und Prüfmitteln oder als sekundäre Normale zum 	
	 direkten Messen

Satz Maße 
mm

Güte 0 Güte 1 Güte 2

Artikel-Nr. € netto 
pro Stk.

Artikel-Nr. € netto 
pro Stk.

Artikel-Nr. € netto 
pro Stk.

32

 1  x  1,005
 9  x  1,01 - 1,09
 9  x  1,10 - 1,90
 9  x  1 - 9
 4  x  10 - 30, 50

318.320 244,90 318.321 148,80 318.322 99,80

47

 1  x  1,005
20 x  1,01 - 1,20
 7  x  1,30 - 1,90
 9  x  1 - 9 
10 x  10 - 100

318.470 334,80 318.471 223,20 318.472 139,50

87

 9  x  1,001 - 1,009
49 x  1,01 - 1,49
19 x  0,5 - 9,5
10 x  10 - 100

318.870 520,80 318.871 337,90 318.872 210,80

103

 1  x  1,005
49 x  1,01 - 1,49
49 x  0,5 - 24,5
 4  x  25 - 100

318.103.0 694,40 318.103.1 403,00 318.103.2 238,70

112

 1  x  1,0005
 9  x  1,001 - 1,009
49 x  1,01 - 1,49
49 x  0,5 - 24,5
 4  x  25 - 100

318.112.0 806,00 318.112.1 517,70 318.112.2 341,00

122

 1  x  1,0005
 9  x  1,001 - 1,009
49 x  1,01 - 1,49
 4  x  1,6 - 1,9
49 x  0,5 - 24,5
 8  x  30 - 100
 2  x  25, 75

318.122.0 911,40 318.122.1 570,40 318.122.2 350,30

8   25,    50,  75,  100 
125, 150, 175, 200 318.070 651,00 318.071 458,80 - -

8 125, 150, 175, 200
250, 300, 400, 500 318.080 1165,60 318.081 756,40 - -
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Endmaße und Lehren

Hartmetall-Endmaßsatz nach DIN 3650

BESCHREIBUNG

• Aus Hartmetall
•  Genauigkeit nach DIN EN ISO 3650
• Im Holzkasten
•  Mit Toleranzmarken
•  Zum Prüfen und Kalibrieren von Messgeräten 
 und Prüfmitteln oder als sekundäre Normale   
 zum direkten Messen

Satz Maße 
mm

Güte 0 Güte 1

Artikel-Nr. € netto pro 
Stk.

Artikel-Nr. € netto pro 
Stk.

32

 1  x  1,005
 9  x  1,01 - 1,09
 9  x  1,10 - 1,90
 9  x  1 - 9
 4  x  10, 20, 30, 50

322.320 694,40 322.321 539,40

47

 1  x  1,005
20 x  1,01 - 1,20
 7  x  1,30 - 1,90
 9  x  1 - 9
10 x  10 - 100

322.470 1184,20 322.471 1035,40

87

 9  x  1,001 - 1,009
49 x  1,01 - 1,49
19 x  0,5 - 9,5
10 x  10 - 100

322.870 1556,20 322.871 1295,80
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Endmaße und Lehren

Keramik-Endmaßsatz - Antimagnetisch - nach DIN 3650

BESCHREIBUNG 

•	 Aus Keramik
• 	 Genauigkeit nach DIN EN ISO 3650
•	 Einfetten vor Gebrauch und Fetten nach 		
	 Gebrauch entfällt
•	 Doppelt so hart wie Stahl, antimagnetisch
•	 Querschnitt: 
		  bis 30 mm - 30 x 9 mm
		  bis 40 mm - 35 x 9 mm
•	 Im Holzkasten
• 	 Zum Prüfen und Kalibrieren von Messgeräten 
	 und Prüfmitteln oder als sekundäre Normale zum 	
	 direkten Messen

Satz Maße 
mm

Güte 0 Güte 1

Artikel-Nr. € netto pro 
Stk.

Artikel-Nr. € netto pro 
Stk.

32

 1  x  1,005
 9  x  1,01 - 1,09
 9  x  1,10 - 1,90
 9  x  1 - 9
 4  x  10, 20, 30, 50

321.320 917,60 321.321 812,20

47

 1  x  1,005
20 x  1,01 - 1,20
 7  x  1,30 - 1,90
 9  x  1 - 9
10 x  10 - 100

321.470 1481,80 321.471 1264,80
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Endmaße und Lehren

Messstift-Satz

BESCHREIBUNG

• Aus Spezialstahl
•  Werkstatt-Ausführung
• Länge 50 mm
•  Genauigkeit < +/- 0,002 mm
• Im Etui
•  Zur Prüfung von Bohrungstoleranzen, 
 Messung von Bohrabständen oder als 
 Prüfnormale z.B. für Dreipunkt-Messschieber

Artikel-Nr. Messbereich
mm

Stufung
mm

Anzahl / Satz € netto pro Stk.

318.551 1,01 - 2,00 0,01 100 279,00

318.552 2,01 - 3,00 0,01 100 279,00

318.553 3,01 - 4,00 0,01 100 279,00

318.554 4,01 - 5,00 0,01 100 279,00

318.555 5,01 - 6,00 0,01 100 279,00

318.556 6,01 - 7,00 0,01 100 279,00

318.557 7,01 - 8,00 0,01 100 279,00

318.558 8,01 - 9,00 0,01 100 279,00

318.559 9,01 - 10,00 0,01 100 279,00
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Endmaße und Lehren

Gewindelehrdorn 6H - Metrisches Regelgewinde

BESCHREIBUNG 

•	 GUT + AUSSCHUSS
• 	 Passung 6H
•	 Für metrisches ISO Gewinde - rechts
•	 DIN 13
•	 Aus gehärtetem Lehrenstahl
• 	 Zum Prüfen von Gewinden

Artikel-
Nr.

Nennmaß € netto 
pro Stk.

315.002   M2    x  0,4 22,30

315.002.5   M2,5  x  0,45 22,30

315.003   M3    x  0,5 22,30

315.003.5   M3,5  x  0,6 22,30

315.004   M4    x  0,7 21,60

315.005   M5    x  0,8 20,20

315.006   M6    x  1 20,20

315.007   M7    x  1 20,20

315.008   M8    x  1,25 20,20

315.009   M9    x  1,25 20,20

Artikel-
Nr.

Nennmaß € netto 
pro Stk.

315.010   M10  x  1,5 20,20

315.011   M11  x  1,5 20,20

315.012   M12  x  1,75 20,60

315.014   M14  x  2 20,60

315.016   M16  x  2 20,60

315.018   M18  x  2,5 20,60

315.020   M20  x  2,5 20,60

315.022   M22  x  2,5 20,60

315.024   M24  x  3 22,50

315.027   M27  x  3 23,50

Artikel-
Nr.

Nennmaß € netto 
pro Stk.

315.030   M30  x  3,5 25.40

315.033   M33  x  3,5 25.40

315.036   M36  x  4 33,90

315.039   M39  x  4 34,80

315.042   M42  x  4,5 44,30

315.045   M45  x  4,5 49,40

315.048   M48  x  5 49,40

315.052   M52  x  5 51,90

315.056   M56  x  5,5 53,80

315.060   M60  x  5,5 60,10

Gewindelehrdorn 6H - Metrisches Feingewinde
BESCHREIBUNG 

•	 GUT + AUSSCHUSS
• 	 Passung 6H
•	 Für metrisches ISO Feingewinde - 	
	 rechts - DIN 13
•	 Aus gehärtetem Lehrenstahl
• 	 Zum Prüfen von Gewinden

Artikel-
Nr.

Nennmaß € netto 
pro Stk.

315.002.1   M2     x  0,35 22,30

315.002.6   M2,5  x  0,35 22,30

315.003.1   M3     x  0,35 22,30

315.003.6   M3,5  x  0,35 22,30

315.004.1   M4     x  0,35 22,30

315.004.2   M4     x  0,5 21,60

315.005.1   M5     x  0,35 20,20

315.005.2   M5     x  0,5 20,20

Artikel-
Nr.

Nennmaß € netto 
pro Stk.

315.005.3   M5  x  0,75 20,20

315.006.1   M6  x 0,35 20,20

315.006.2   M6  x  0,5 20,20

315.006.3   M6  x  0,75 20,20

315.007.3   M7  x  0,75 20,20

315.008.2   M8  x  0,5 20,20

315.008.3   M8  x  0,75 20,20

315.008.4   M8  x  1 20,20

Artikel-
Nr.

Nennmaß € netto 
pro Stk.

315.009.4   M9     x  1 20,20

315.010.2   M10  x  0,5 20,20

315.010.3   M10  x  0,75 20,20

315.010.4   M10  x  1 20,20

315.010.5   M10  x  1,25 20,20

315.012.2   M12  x  0,5 20,60

315.012.3   M12  x  0,75 20,60

315.012.4   M12  x  1 20,60
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Endmaße und Lehren

Artikel-
Nr.

Nennmaß € netto 
pro Stk.

315.012.5   M12  x  1,25 20,60

315.012.6   M12  x  1,5 20,60

315.013.3   M13  x  0,75 20,60

315.013.4   M13  x  1 20,60

315.013.6   M13  x  1,5 20,60

315.014.2   M14  x  0,5 20,60

315.014.3   M14  x  0,75 20,60

315.014.4   M14  x  1 20,60

315.014.5   M14  x  1,25 20,60

315.014.6   M14  x  1,5 20,60

315.015.3   M15  x  0,75 20,60

315.015.4   M15  x  1 20,60

315.015.6   M15  x  1,5 20,60

315.016.3   M16  x  0,75 20,60

315.016.4   M16  x  1 20,60

315.016.6   M16  x  1,5 20,60

315.017.4   M17  x  1 20,60

315.017.6   M17  x  1,5 20,60

315.018.3   M18  x  0,75 20,60

315.018.4   M18  x  1 20,60

315.018.6   M18  x  1,5 20,60

315.018.7   M18  x  2 20,60

315.020.2   M20  x  0,5 20,60

315.020.3   M20  x  075 20,60

315.020.4   M20  x  1 20,60

315.020.6   M20  x  1,5 20,60

315.020.7   M20  x  2 20,60

315.022.4   M22  x  1 20,60

315.022.6   M22  x  1,5 20,60

315.022.7   M22  x  2 20,60

315.024.4   M24  x  1 22,50

315.024.6   M24  x  1,5 22,50

315.024.7   M24  x  2 22,50

315.025.4   M25  x  1 23,50

315.025.6   M25  x  1,5 23,50

315.025.7   M25  x  2 23,50

315.026.4   M26  x  1 23,50

Artikel-
Nr.

Nennmaß € netto 
pro Stk.

315.026.6   M26  x  1,5 23,50

315.026.7   M26  x  2 23,50

315.027.4   M27  x  1 23,50

315.027.6   M27  x  1,5 23,50

315.027.7   M27  x  2 23,50

315.028.4   M28  x  1 23,80

315.028.6   M28  x  1,5 23,80

315.028.7   M28  x  2 23,80

315.030.4   M30  x  1 25,40

315.030.6   M30  x  1,5 25,40

315.030.7   M30  x  2 25,40

315.030.8   M30  x  3 25,40

315.032.6   M32  x  1,5 25,40

315.032.7   M32  x  2 25,40

315.033.4   M33  x  1 25,40

315.033.6   M33  x  1,5 25,40

315.033.7   M33  x  2 25,40

315.033.8   M33  x  3 25,40

315.034.4   M34  x  1 27,00

315.034.6   M34  x  1,5 27,00

315.034.7   M34  x  2 27,00

315.034.8   M34  x  3 27,00

315.035.4   M35  x  1 27,00

315.035.6   M35  x  1,5 27,00

315.035.7   M35  x  2 27,00

315.035.8   M35  x  3 27,00

315.036.4   M36  x  1 31,50

315.036.6   M36  x  1,5 31,50

315.036.7   M36  x  2 31,50

315.036.8   M36  x  3 31,50

315.038.4   M38  x  1 31,50

315.038.6   M38  x  1,5 31,50

315.038.7   M38  x  2 31,50

315.038.8   M38  x  3 31,50

315.039.4   M39  x  1 31,50

315.039.6   M39  x  1,5 31,50

315.039.7   M39  x  2 31,50

Artikel-
Nr.

Nennmaß € netto 
pro Stk.

315.039.8   M39  x  3 31,50

315.040.4   M40  x  1 31,50

315.040.6   M40  x  1,5 31,50

315.040.7   M40  x  2 31,50

315.040.8   M40  x  3 31,50

315.042.4   M42  x  1 43,10

315.042.6   M42  x  1,5 43,10

315.042.7   M42  x  2 43,10

315.042.8   M42  x  3  43,10

315.044.4   M44  x  1 49,40

315.044.6   M44  x  1,5 49,40

315.045.4   M45  x  1 49,40

315.045.6   M45  x  1,5 49,40

315.045.7   M45  x  2 49,40

315.045.8   M45  x  3 49,40

315.046.4   M46  x  1 49,40

315.046.6   M46  x  1,5 49,40

315.048.4   M48  x  1 49,40

315.048.6   M48  x  1,5 49,40

315.048.7   M48  x  2 49,40

315.048.8   M48  x  3 49,40

315.050.4   M50  x  1 49,40

315.050.6   M50  x  1,5 49,40

315.050,7   M50  x  2 49,40

315.052.4   M52  x  1 49,40

315.052.6   M52  x  1,5 49,40

315.052.7   M52  x  2 49,40

315.052.8   M52  x  3 49,40

315.055.4   M55  x  1 50,70

315.055.7   M55  x  2 50,70

315.056.2   M56  x  0,5 53,80

315.056.4   M56  x  1 53,80

315.056.7   M56  x  2 53,80

315.058.7   M58  x  2 60,10

315.060.4   M60  x  1 60,10

315.060.7   M60  x  2 60,10

315.062.7   M62  x  2 76,00
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Gewindelehrring GUT 6g - Metrisches Regelgewinde
BESCHREIBUNG 

•	 GUT
• 	 Passung 6g
•	 Für metrisches ISO Gewinde - rechts
•	 DIN 13
•	 Aus gehärtetem Lehrenstahl
• 	 Zum Prüfen von Gewinden

Artikel-
Nr.

Nennmaß € netto 
pro Stk.

315.102   M2    x  0,4 23,60

315.102.5   M2,5  x  0,45 23,60

315.103   M3    x  0,5 23,60

315.103.5   M3,5  x  0,6 23,60

315.104   M4    x  0,7 23,60

315.105   M5    x  0,8 22,90

315.106   M6    x  1 22,90

315.107   M7    x  1 22,90

315.108   M8    x  1,25 22,90

315.109   M9    x  1,25 22,90

Artikel-
Nr.

Nennmaß € netto 
pro Stk.

315.110   M10  x  1,5 22,90

315.111   M11  x  1,5 22,90

315.112   M12  x  1,75 22,90

315.114   M14  x  2 22,90

315.116   M16  x  2 24,90

315.118   M18  x  2,5 24,90

315.120   M20  x  2,5 24,90

315.122   M22  x  2,5 25,90

315.124   M24  x  3 28,40

315.127   M27  x  3 30,30

Artikel-
Nr.

Nennmaß € netto 
pro Stk.

315.130   M30  x  3,5 34,90

315.133   M33  x  3,5 39,10

315.136   M36  x  4 44,30

315.139   M39  x  4 46,60

315.142   M42  x  4,5  57,40

315.145   M45  x  4,5 57,40

315.148   M48  x  5 62,60

315.152   M52  x  5 68,20

315.156   M56  x  5,5 82,50

315.160   M60  x  5,5 88,70

Gewindelehrring GUT 6g - Metrisches Feingewinde
BESCHREIBUNG 

•	 GUT
• 	 Passung 6g
•	 Für metrisches ISO Feingewinde - rechts 
•	 DIN 13
•	 Aus gehärtetem Lehrenstahl
• 	 Zum Prüfen von Gewinden

Artikel-
Nr.

Nennmaß € netto 
pro Stk.

315.102.1   M2     x  0,35 24,00

315.102.6   M2,5  x  0,35 23,60

315.103.1   M3     x  0,35 23,60

315.103.6   M3,5  x  0,35 23,60

315.104.1   M4     x  0,35 23,60

315.104.2   M4     x  0,5 23,60

315.105.1   M5     x  0,35 22,90

315.105.2   M5     x  0,5 22,90

Artikel-
Nr.

Nennmaß € netto 
pro Stk.

315.105.3   M5  x  0,75 22,90

315.106.1   M6  x 0,35 22,90

315.106.2   M6  x  0,5 22,90

315.106.3   M6  x  0,75 22,90

315.107.2   M7  x  0,5 22,90

315.107.3   M7  x  0,75 22,90

315.108.2   M8  x  0,5 22,90

315.108.3   M8  x  0,75 22,90

Artikel-
Nr.

Nennmaß € netto 
pro Stk.

315.108.4   M8     x  1 22,90

315.109.4   M9     x  1 22,90

315.110.2   M10  x  0,5 22,90

315.110.3   M10  x  0,75 22,90

315.110.4   M10  x  1 22,90

315.110.5   M10  x  1,25 22,90

315.112.2   M12  x  0,5 22,90

315.112.3   M12  x  0,75 22,90
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Endmaße und Lehren

Artikel-
Nr.

Nennmaß € netto 
pro Stk.

315.112,4   M12  x  1 22,90

315.112,5   M12  x  1,25 22,90

315.112.6   M12  x  1,5 22,90

315.113.3   M13  x  0,75 23,20

315.113.4   M13  x  1 23,20

315.113.6   M13  x  1,5 23,20

315.114.2   M14  x  0,5 24,60

315.114.3   M14  x  0,75 24,60

315.114.4   M14  x  1 24,60

315.114.5   M14  x  1,25 24,60

315.114.6   M14  x  1,5 24,60

315.115.3   M15  x  0,75 25,20

315.115.4   M15  x  1 25,20

315.115.6   M15  x  1,5 25,20

315.116.3   M16  x  0,75 25,20

315.116.4   M16  x  1 25,20

315.116.6   M16  x  1,5 25,20

315.117.4   M17  x  1 25,90

315.117.6   M17  x  1,5 25,90

315.118.3   M18  x  0,75 25,90

315.118.4   M18  x  1 25,90

315.118.6   M18  x  1,5 25,90

315.118.7   M18  x  2 25,90

315.120.2   M20  x  0,5 25,90

315.120.3   M20  x  075 25,90

315.120.4   M20  x  1 25,90

315.120.6   M20  x  1,5 25,90

315.120.7   M20  x  2 25,90

315.122.4   M22  x  1 25,90

315.122.6   M22  x  1,5 25,90

315.122.7   M22  x  2 25,90

315.124.4   M24  x  1 25,90

315.124.6   M24  x  1,5 25,90

315.124.7   M24  x  2 25,90

315.125.4   M25  x  1 27,20

315.125.6   M25  x  1,5 27,20

315.125.7   M25  x  2 27,20

Artikel-
Nr.

Nennmaß € netto 
pro Stk.

315.126.4   M26  x  1 27,20

315.126.6   M26  x  1,5 27,20

315.126.7   M26  x  2 27,20

315.127.4   M27  x  1 29,60

315.127.6   M27  x  1,5 29,60

315.127.7   M27  x  2 29,60

315.128.4   M28  x  1 31,00

315.128.6   M28  x  1,5 31,00

315.128.7   M28  x  2 31,00

315.130.4   M30  x  1 34,90

315.130.6   M30  x  1,5 34,90

315.130.7   M30  x  2 34,90

315.130.8   M30  x  3 34,90

315.132.6   M32  x  1,5 34,90

315.132.7   M32  x  2 34,90

315.133.4   M33  x  1 35,80

315.133.6   M33  x  1,5 35,80

315.133.7   M33  x  2 35,80

315.133.8   M33  x  3 35,80

315.134.4   M34  x  1 35,80

315.134.6   M34  x  1,5 35,80

315.134.7   M34  x  2 35,80

315.134.8   M34  x  3 35,80

315.135.4   M35  x  1 42,70

315.135.6   M35  x  1,5 42,70

315.135.7   M35  x  2 42,70

315.135.8   M35  x  3 42,70

315.136.4   M36  x  1 45,30

315.136.6   M36  x  1,5 45,30

315.136.7   M36  x  2 45,30

315.136.8   M36  x  3 45,30

315.138.4   M38  x  1 45,90

315.138.6   M38  x  1,5 45,90

315.138.7   M38  x  2 45,90

315.138.8   M38  x  3 45,90

315.139.4   M39  x  1 46,50

315.139.6   M39  x  1,5 46,50

Artikel-
Nr.

Nennmaß € netto 
pro Stk.

315.139.7   M39  x  2 46,60

315.139.8   M39  x  3 46,60

315.140.4   M40  x  1 46,60

315.140.6   M40  x  1,5 46,60

315.140.7   M40  x  2 46,60

315.140.8   M40  x  3 46,60

315.142.4   M42  x  1 55,40

315.142.6   M42  x  1,5 55,40

315.142.7   M42  x  2 55,40

315.142.8   M42  x  3  55,40

315.144.4   M44  x  1 57,40

315.144.6   M44  x  1,5 57,40

315.145.4   M45  x  1 60,10

315.145.6   M45  x  1,5 60,10

315.145.7   M45  x  2 60,10

315.145.8   M45  x  3 60,10

315.146.4   M46  x  1 62,60

315.146.6   M46  x  1,5 62,60

315.148.4   M48  x  1 68,20

315.148.6   M48  x  1,5 68,20

315.148.7   M48  x  2 68,20

315.148.8   M48  x  3 68,20

315.150.4   M50  x  1 68,20

315.150.6   M50  x  1,5 68,20

315.150.7   M50  x  2 68,20

315.152.4   M52  x  1 68,20

315.152.6   M52  x  1,5 68,20

315.152.7   M52  x  2 68,20

315.152.8   M52  x  3 68,20

315.155.4   M55  x  1 68,20

315.155.7   M55  x  2 79,10

315.156.4   M56  x  1 79,10

315.156.7   M56  x  2 82,50

315.158.7   M58  x  2 82,50

315.160.4   M60  x  1 88,70

315.160.7   M60  x  2 88,70

315.162.7   M62  x  2 88,70
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Winkel

Kontrollwinkel - Edelstahl - Genauigkeit DIN 875/1

BESCHREIBUNG

•  Genauigkeit nach DIN 875/1
• Aus Edelstahl - rostfrei
•  Flach oder mit Anschlag
•  Zum Kontrollieren von Werkstücken

Abmessung
Höhe x Breite

mm

Flach Mit Anschlag

Artikel-Nr. € netto 
pro Stk.

Artikel-Nr. € netto 
pro Stk.

50  x  40 214.322 7,80 214.332 9,90

75  x  50 214.323 9,20 214.333 12,80

100  x  70 214.324 9,90 214.334 14,30

150  x  100 214.325 12,60 214.335 17,60

200  x  130 214.326 19,00 214.336 25,00

250  x  165 214.327 28,00 214.337 37,10

300  x  200 214.328 37,50 214.338 44,10

400  x  265 214.329 63,90 214.339 92,40

500  x  330 214.330 91,10 214.340 122,80

Kontrollwinkel - Stahl - Genauigkeit DIN 875/1

BESCHREIBUNG

•  Genauigkeit nach DIN 875/1
• Aus Stahl
•  Flach oder mit Anschlag
•  Zum Kontrollieren von Werkstücken

Abmessung
Höhe x Breite

mm

Flach Mit Anschlag

Artikel-Nr. € netto 
pro Stk.

Artikel-Nr. € netto 
pro Stk.

75  x  50 214.343 6,80 214.353 9,20

100  x  70 214.344 7,80 214.354 10,50

150  x  100 214.345 9,90 214.355 13,80

200  x  130 214.346 14,00 214.356 17,60

250  x  165 214.347 21,40 214.357 28,10

300  x  200 214.348 30,90 214.358 35,10

400  x  265 214.349 46,60 214.359 91,10

500  x  330 214.350 77,50 214.360 104,80
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V-3.0-2023.22

Allgemeine Geschäftsbedingungen (AGB)
§ 1 Geltungsbereich

(1) Die vorliegenden Allgemeinen Geschäftsbedingungen gelten für alle Geschäftsbeziehungen zwi-
schen der CNC-QUALITÄT Werkzeuge GmbH und ihren Kunden.

(2) Diese Allgemeinen Geschäftsbedingungen gelten ausschließlich. Entgegenstehende oder von unse-
ren Geschäftsbedingungen abweichende Bedingungen des Kunden können nicht akzeptiert werden, es 
sei denn, die CNC-QUALITÄT Werkzeuge GmbH hat diesen im Einzelfall schriftlich zugestimmt.

§ 2 Zustandekommen des Vertrages

(1) Die Beschreibung unseres Artikel-Sortiments im Internet dient lediglich zur Information des Kunden. 
Es handelt sich hierbei nicht um ein Angebot zum Vertragsabschluss im Sinne des § 145 BGB. Vertrag-
liche Verpflichtungen, etwa im Sinne einer Liefer-Garantie, entstehen hierdurch nicht.

(2) Der Vertrag kommt zustande, wenn die Bestellung angenommen wird. Die Annahme erfolgt unter 
dem Vorbehalt, dass die Ware auch tatsächlich verfügbar ist. Eine gesonderte Erklärung der Annahme 
gegenüber dem Kunden ist dabei nicht erforderlich. Können wir die Bestellung des Kunden nicht an-
nehmen, wird dies dem Kunden mitgeteilt.

§ 3 Widerrufsrecht des Kunden

Sie haben das Recht, binnen vierzehn Tagen ohne Angabe von Gründen diesen Vertrag zu widerrufen. 
Die Widerrufsfrist beträgt vierzehn Tage ab dem Tag, an dem Sie oder ein von Ihnen benannter Dritter, 
der nicht der Beförderer ist, die letzte Ware in Besitz genommen haben bzw. hat. Um Ihr Widerrufsrecht 
auszuüben, müssen Sie uns mittels einer eindeutigen Erklärung (z. B. ein mit der Post versandter Brief, 
Telefax oder E-Mail) über Ihren Entschluss, diesen Vertrag zu widerrufen, informieren. Sie können dafür 
das beigefügte Muster-Widerrufsformular verwenden, das jedoch nicht vorgeschrieben ist. Zur Wah-
rung der Widerrufsfrist reicht es aus, dass Sie die Mitteilung über die Ausübung des Widerrufsrechts vor 
Ablauf der Widerrufsfrist absenden.

Folgen des Widerrufs

Wenn Sie diesen Vertrag widerrufen, werden wir Ihnen alle Zahlungen, die wir von Ihnen erhalten ha-
ben, einschließlich der Lieferkosten unverzüglich oder spätestens binnen vierzehn Tagen ab dem Tag 
zurückzahlen, an dem die Mitteilung über Ihren Widerruf dieses Vertrags bei uns eingegangen ist. Für 
diese Rückzahlung verwenden wir dasselbe Zahlungsmittel, das Sie bei der ursprünglichen Transaktion 
eingesetzt haben.  
Wir können die Rückzahlung verweigern, bis wir die Waren wieder zurückerhalten haben oder bis Sie 
den Nachweis erbracht haben, dass Sie die Waren zurückgesandt haben, je nachdem, welches der 
frühere Zeitpunkt ist. Sie haben die Waren unverzüglich und in jedem Fall spätestens binnen vierzehn 
Tagen ab dem Tag, an dem Sie uns über den Widerruf dieses Vertrags unterrichten, an uns zurückzu-
senden oder zu übergeben. Die Frist ist gewahrt, wenn Sie die Waren vor Ablauf der Frist von vierzehn 
Tagen absenden.
Sie tragen die unmittelbaren Kosten der Rücksendung der Waren. Sie müssen für einen etwaigen Wert-
verlust der Waren nur aufkommen, wenn dieser Wertverlust auf einen zur Prüfung der Beschaffenheit, 
Eigenschaften und Funktionsweise der Waren nicht notwendigen Umgang mit ihnen zurückzuführen ist.

Ende der Widerrufsbelehrung

§ 4 Lieferung der bestellten Ware

(1) Die bestellte Ware werden wir so schnell wie möglich an die vom Kunden in der Bestellung angege-
bene Adresse ausliefern. Dabei sind wir zu Teillieferungen berechtigt.

(2) Die Kosten für die Lieferungen werden entsprechend unserer Liefer- und Versandbedingungen be-
rechnet. Bei Lieferung mit Spedition übernimmt der Kunde diese Kosten. Eine Lieferung mit Spedition 
erfolgt ab 30 kg Gesamtgewicht.

(3) Die Angaben über Lieferfristen sind unverbindlich.

Allgemeine Geschäftsbedingungen (AGB)
§ 1 Geltungsbereich

(1) Die vorliegenden Allgemeinen Geschäftsbedingungen gelten für alle Geschäftsbeziehungen zwi-
schen der CNC-QUALITÄT Werkzeuge GmbH und ihren Kunden.

(2) Diese Allgemeinen Geschäftsbedingungen gelten ausschließlich. Entgegenstehende oder von unse-
ren Geschäftsbedingungen abweichende Bedingungen des Kunden können nicht akzeptiert werden, es 
sei denn, die CNC-QUALITÄT Werkzeuge GmbH hat diesen im Einzelfall schriftlich zugestimmt.

§ 2 Zustandekommen des Vertrages

(1) Die Beschreibung unseres Artikel-Sortiments im Internet dient lediglich zur Information des Kunden. 
Es handelt sich hierbei nicht um ein Angebot zum Vertragsabschluss im Sinne des § 145 BGB. Vertrag-
liche Verpflichtungen, etwa im Sinne einer Liefer-Garantie, entstehen hierdurch nicht.

(2) Der Vertrag kommt zustande, wenn die Bestellung angenommen wird. Die Annahme erfolgt unter 
dem Vorbehalt, dass die Ware auch tatsächlich verfügbar ist. Eine gesonderte Erklärung der Annahme 
gegenüber dem Kunden ist dabei nicht erforderlich. Können wir die Bestellung des Kunden nicht an-
nehmen, wird dies dem Kunden mitgeteilt.

§ 3 Widerrufsrecht des Kunden

Sie haben das Recht, binnen vierzehn Tagen ohne Angabe von Gründen diesen Vertrag zu widerrufen. 
Die Widerrufsfrist beträgt vierzehn Tage ab dem Tag, an dem Sie oder ein von Ihnen benannter Dritter, 
der nicht der Beförderer ist, die letzte Ware in Besitz genommen haben bzw. hat. Um Ihr Widerrufsrecht 
auszuüben, müssen Sie uns mittels einer eindeutigen Erklärung (z. B. ein mit der Post versandter Brief, 
Telefax oder E-Mail) über Ihren Entschluss, diesen Vertrag zu widerrufen, informieren. Sie können dafür 
das beigefügte Muster-Widerrufsformular verwenden, das jedoch nicht vorgeschrieben ist. Zur Wah-
rung der Widerrufsfrist reicht es aus, dass Sie die Mitteilung über die Ausübung des Widerrufsrechts vor 
Ablauf der Widerrufsfrist absenden.

Folgen des Widerrufs

Wenn Sie diesen Vertrag widerrufen, werden wir Ihnen alle Zahlungen, die wir von Ihnen erhalten ha-
ben, einschließlich der Lieferkosten unverzüglich oder spätestens binnen vierzehn Tagen ab dem Tag 
zurückzahlen, an dem die Mitteilung über Ihren Widerruf dieses Vertrags bei uns eingegangen ist. Für 
diese Rückzahlung verwenden wir dasselbe Zahlungsmittel, das Sie bei der ursprünglichen Transaktion 
eingesetzt haben.  
Wir können die Rückzahlung verweigern, bis wir die Waren wieder zurückerhalten haben oder bis Sie 
den Nachweis erbracht haben, dass Sie die Waren zurückgesandt haben, je nachdem, welches der 
frühere Zeitpunkt ist. Sie haben die Waren unverzüglich und in jedem Fall spätestens binnen vierzehn 
Tagen ab dem Tag, an dem Sie uns über den Widerruf dieses Vertrags unterrichten, an uns zurückzu-
senden oder zu übergeben. Die Frist ist gewahrt, wenn Sie die Waren vor Ablauf der Frist von vierzehn 
Tagen absenden.
Sie tragen die unmittelbaren Kosten der Rücksendung der Waren. Sie müssen für einen etwaigen Wert-
verlust der Waren nur aufkommen, wenn dieser Wertverlust auf einen zur Prüfung der Beschaffenheit, 
Eigenschaften und Funktionsweise der Waren nicht notwendigen Umgang mit ihnen zurückzuführen ist.

Ende der Widerrufsbelehrung

§ 4 Lieferung der bestellten Ware

(1) Die bestellte Ware werden wir so schnell wie möglich an die vom Kunden in der Bestellung angege-
bene Adresse ausliefern. Dabei sind wir zu Teillieferungen berechtigt.

(2) Die Kosten für die Lieferungen werden entsprechend unserer Liefer- und Versandbedingungen be-
rechnet. Bei Lieferung mit Spedition übernimmt der Kunde diese Kosten. Eine Lieferung mit Spedition 
erfolgt ab 30 kg Gesamtgewicht.

(3) Die Angaben über Lieferfristen sind unverbindlich.



§ 5 Eigentumsvorbehalt

Bis zur vollständigen Begleichung aller gegen den Besteller bestehenden Ansprüche verbleibt die ge-
lieferte Ware im Eigentum der CNC-QUALITÄT Werkzeuge GmbH.

§ 6 Fälligkeit und Bezahlung des Kaufpreises

(1) Der Kaufpreis wird mit Vertragsabschluss fällig.

(2) Alle Preise verstehen sich als Netto-Preise. Die Mehrwertsteuer wird bei der Rechnungsstellung ent-
sprechend ausgewiesen.

(3) Die Bezahlung erfolgt entweder durch Rechnung, PAYPAL, Kreditkarte oder Vorkasse. Bei Neukun-
den und bei Bestellungen mit einem Warenwert von über 1000 € ist unter Umständen eine Anzahlung 
in Höhe von 50% oder eine Bezahlung per Vorkasse erforderlich. Nach erfolgter Bestellung erhalten sie 
in diesem Fall eine gesonderte Mitteilung.

(4) Bei Bezahlung per Rechnung ist der Gesamtbetrag innerhalb von 14 Tagen nach Rechnungserhalt zu 
zahlen.

(5) Lieferungen außerhalb Deutschlands erfolgen nur gegen Vorkasse.

§ 7 Gewährleistung für eventuelle Mängel

(1) Die CNC-QUALITÄT Werkzeuge GmbH haftet während der Gewährleistungsfrist für Mängel, die bei 
der Übergabe der Waren vorhanden sind.

(2) Der Kunde verpflichtet sich, uns eventuell auftretende Mängel unverzüglich schriftlich mitzuteilen. 
Liegt ein zu vertretender Mangel vor, so werden wir diesen nach eigener Wahl entweder beseitigen 
oder eine Ersatzlieferung vornehmen.

§ 8 Online-Schlichtungsplattform der EU-Kommission

EU Richtlinie 2013/11/EU über die alternative Streitbeilegung in Verbraucherangelegenheiten sowie ent-
sprechende Verordnung (Art. 14 der ODR-Verordnung Nr. 524/2013): ec.europa.eu/consumers/odr/

§ 9 Haftung

Eine Haftung seitens der CNC-QUALITÄT Werkzeuge GmbH für Schäden, die nicht die Ware selbst be-
treffen, Personenschäden, Folgeschäden (z. B. durch Einsatz der Ware), sowie für entgangenen Gewinn 
oder sonstige Vermögensschäden beim Kunden, ist ausgeschlossen.

§ 10 Datenschutz

Sämtliche Daten unserer Kunden werden vertraulich behandelt. Die Speicherung und Verarbeitung 
dieser Daten geschieht ausschließlich in dem vom Kunden genehmigten Umfang und unter strikter 
Beachtung gesetzlicher Bestimmungen, wie etwa des Bundesdatenschutzgesetzes oder des Informa-
tions- und Kommunikationsdienstgesetzes. Eine Weitergabe dieser Daten an Dritte, die nicht in einem 
Zusammenhang mit dieser Vertragserfüllung stehen, ist ausgeschlossen.

§ 11 Schlussbestimmungen

(1) Es gilt das Recht der Bundesrepublik Deutschland unter Ausschluss des UN- Kaufrechtes. Erfüllungs-
ort und Gerichtsstand ist Dresden.

(2) Die Unwirksamkeit einzelner Bestimmungen berührt nicht die übrige Wirksamkeit des Vertrages und 
dieser Allgemeinen Geschäftsbestimmungen.
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