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application summary of turning insert grades 000060

Anwendungsiibersicht der Wendeschneidplatten

workpiece | Werkstoff “ coated | beschichtet uncoated | unbeschichtet
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turning inserts 1SO code key

Wendeschneidplatten 1SO Kennzeichnung

o' A

tolerance incircle
1C Toleranz des

code insert form
Code Schneidplattenform

hexagon Sechskant

odagon Achtkant
pentagon Finfkant
square Vierkant
triangle Dreieck
thombic Rhombos 80°
rhombic Rhombos 55°
thombic Rhombos 75°
rhombic Rhombos 50°
thombic Rhombos 86°
rhombic Rhombos 35°

frigon Trigon

I[NISININININ sl etele

redangle Rechteck
parellelogram Parallelogramm 85° ]
parellelogram Parallelogramm 82° [
parellelogram Parallelogramm 55° /=7

o

=

round Rund

X » =X w PP -~ =E € 2 m m O A - »vw W O =T

special form Spezielles Design

o insert form Schneidplattenform

tolerance M-class
Toleranz ohne

Radius M (mm)

A +0.005

F +0.005

C +0.013

H 0013

E +0.025

G +0.025

J +0.005

K* +0.013

L* +0.025
m* +0.08-+0.18
N* +0.08 - +0.18
u* £0.03-%038

Innenkreises
IC (mm)

+0.025
+0.013
+0.025
+0.013
+0.025
+0.025
+0.05-=0.15
+005-£0.15
+005-£0.15
+005-+0.15
£0.05-+0.15
+0.08 -+025

tolerance S
Toleranz S (mm)

+0.025
+0.025
+0.025
+0.025
+0.025
+0.13
+0.025
+0.025
+0.025
+0.13
+0.025
+0.13

triangle turning insert with
minor cutting edge

Dreikant WSP mit Seitenschneide
(Nebenschneide)

&7

detail tolerance for M turning inserts ® tolerance without radius M (mm)
Defailtoleranz fir M-Toleranz-WSP @ Toleranz ohne Radius M (mm)

wianale | square rhombic | rhombic | rhombic ro n d
D:elkgm Vl‘cla'rlkum Rhombus | Rhombus | Rhombus | "
80° 55° 35°

6.35 £008 008 +008 =011 016

9.525 +008 +008 =+008 =011 =*0.16 -
1270  +013 +013 £013 £015 - -
15.875 +£015 +015 015 £018 - -
19.05 =015 +015 £015 =018 - -
25.40 - +0.18 - - - -
31.75 - +0.20 - - - -

© incircle tolerance 1C (mm) @ Kreis Toleranz IC (mm)

635 £005 £005 £005 =005 005 -
9.525 +005 £005 £005 005 =£005 £0.05
1270 +£008 +008 +008 +0.08 = +0.08
15875 +£010 £010 +010 =+0.10 - +0.10
19.05 +010 £010 £010 010 - +0.10
25.40 - +0.13 - - - £0.13
31.75 - +0.15 - - = +0.15

© tolerances ToleranzKlosse

@ clearance angle

Freiwinkel @ insert type Plattentyp
=)
code | hole hole-configuration | chip breaker insert shape code | hole hole-configuration |chip breaker insert shape
. Code | Bohrung Bohrungsform Spanbrecher Plattenform Code | Bohrung Bohrungsform Spanbrecher Plattenform
A 3
cylindrical hole no no
B 5 \E reduction single side nein nein
\V Tylindrisches Loch + ylindrical hole
C 7 Senkung einseitig single side with i single side
f (40-60°) Einseiig IRV m mit Iyindrisches Loc Finseiig WENRVEY,
D [ERN S ,7
Q cylindrical hole no [E:l G double side m
. reduction double side nein Doppelseitig
E 07 \_/ Tylindrisches Loch +
Senkung doppelseitig  double side no
F 25° S; v with (40-60°) Doppelseifig IZEZ N nein |:| D
mit with- N
. S / cylindrical hole no single side
6 0 B reduction single side nein m E R J]T]L Einseitig r:I U
N 0 I_ Tylindrisches Loch +
e Senkung einseitig single side double side
H (70-90°) Ei?lseitig m W F Doppelseitig Ej
P {1 N S,_/
C cylindrical hole no [E:l X _ _ special
others reduction double side nein speziell
andere Tylindrisches Loch +
Senkung doppelseiig  double side
! (70-90°) Doppelseitig IZEZ



insert shape Platenform

g ﬂ J H H g incircle diameter
] Innenkreisdurchmesser (mm)
02 04 03 03 06

3.97

13 08 05 04 04 08 476 insert thickness
: Plattendicke (mm)
03 09 06 05 05 09 5.56
06 6.00
04 n 07 06 06 n 6.35 51 139
05 13 09 08 07 13 794 0 159
08 8.00 T0 179
09 06 16 1 09 09 16 9.525
10 10.00 02 238
12 12.00 1] 278
12 08 2 15 12 12 22 1270 03 318
15 10 19 16 15 27 15.875 B 397
16 16.00 :
19 13 23 19 19 33 19.05 04 476
2t AU 06 635
27 22 22 38 22.225
25 2500 07 794
25 31 25 25 44 25.40 09 9.52
31 38 32 31 54 3175
32 32.00
© cvtting edge length Schneidenlinge @ insert thickness Plattendicke
@ nose radius © chipbreaker code
Eckenradius Spanleitstufe
code nose radivs - . o
Code Eckenradius cutting direction (optional) Schnittrichtung
00 no radivs Ohne Radius code cutting direction Schnittrichtung
va 0.08 R right hand rechts
V5 0.05
o ol L left hand links
02 02 N neutral neutral
04 04
08 0.8 cutting Edge (optional) Schneidkante
12 1.2
16 16 code shape Form
20 20 F sharp Scharf
24 24 E rounded verrundet
28 28
T chamfered gefost
32 3.2
S chamfered and rounded verrundet und gefast
00 : Zol round furning insert K double-chamfered doppelt gefost
MO : Metrisch Runde WSP

P double-chamfered & rounded doppelt gefast & verrundet



grades overview — application recommendation
Sorteniibersicht — Anwendungsempfehlung

application recommended
Anwendungsempfehlung

coating
Beschichtung

workpiece

Werkstoff grade Sorte

Uncoated Cermet grade for high surface finishing. Suitable only for continuous
conditions. High wear resistance and resistance against plastic deformation.
Unbeschichtetes Cermet fiir hohe Anforderungen an die Oberfliche. Nur geeignet fir kontinu-
ierliche Schnitte. Hohe VerschleiBfestigkeit und maximale Widerstandsfahigkeit gegen plastische
Verformung.

uncoated CERMET
CERMET Unbeschichtetes
CERMET

CVD coated grade, for superfinishing and finishing of steels and steel castings.
High wear resistance in continve cutting.

MT-CVD Triple

TP05CG TiCN-ALO,TIN (VD-beschichtete POS-P15 Gradientengesintertes Hartmetall fir das Feinschlichten und Schlichten
fiple von Stahl und Stahlguss. Hohe VerschleiBifestigkeit im kontinuierlichen Schnitt.
TiCN-ALQ, TIN

CVD coated grade, Suitable for finishing to semi-finishing of steels and alloy steels
in continvous conditions.

(VD-beschichtete PO5-P20 Hartmetallsorte zum Schlichten bis mittlere Bearbeitung von Stahl und
nichtrostenden Stihlen im kontinuierlichen Schnitt.

MT-CVD Triple
TiCN-ALO,TIN
MT-CVD Triple

TiCN-ALQ, TIN

TP15C6

CVD coated grade,Suitable for semi-finishing to medium roughing of steels and
alloy steels in general conditions.

(VD-beschichtete P10-P25 Hartmetallsorte fir die mittlere Bearbeitung bis Schruppen von Stahl
und legierten Stihlen. Sehr gute Eigenschaften von VerschleiBfestigkeit und Zahigkeit fir einen
breiten Anwendungshereich.

MT-CVD Triple
TiCN-ALO,TIN
MT-CVD Triple

TICN-ALQ, TIN

TP25CG

CVD coated grade, Suitable for roughing of steels and alloy steels under interrupted
conditions

(VD-beschichtete P25-P40 Hartmetallsorte fiir die Schruppbearbeitung von Stahl und legierten
Stihlen im stark unterbrochenen Schnitt.

Nano structured TiAIN

L Nano strukturierte TiAIN

PCD coated grade, with a high thermal shock resistance. Svitable for finishing to
semifinishing of steels and stainless steel.

PVD-beschichtetes Hartmetall fir das schlichten bis mittlere Bearbeitung von Stahl und rostfreien
Stiihlen im kontinuierlichen bis licht unterbrochenen Schnitt. Hohe Thermoschockresistenz bei
Anwendungen im niedrigen bis mittleren Schnittgeschwindigkeitshereich.

PCD

PM25CG D

PCD coated grade, Suitable for finishing stainless and heat resistance steel stable
conditions.

TM10CG T‘iAIN PVD-beschichtete M10-M25 Hartmetallsorte zum Schlichten von nichtrostenden Stihlen und
TiAIN hitzebestiindigen Stihlen im kontinuierlichen Schnitt. Sehr qute VerschleiBifestigkeit und
Temperaturbestindigkeit.
CVD coated grade,suitable for finishing to semi-inishing of stainless steels in
N_“'CVD Triple continuous and light interrupted conditions
TMI5CG T"“‘“z"’;‘"" (VD-beschichtete MO5-M20 Hartmetallsorte zum Schlichten bis mittlere Bearbeitung von
MT-QVD Triple nichtrostenden Stihlen im kontinuierlichen bis leicht unterbrochenen Schitt.
TIOWALD, TN
PCD coated grade,Suitable for semi-finishing in continuous and light interrupted
N_"'(VD Double conditions, general stainless steel.
TM20CG TiCN-TIN PVD-beschichtete M20-M30 Hartmetallsorte fiir die mittlere Bearbeitung von nichtrostenden
?gﬂ?f"ppd Stihlen im kontinuierlichen- bis leicht unterbrochenen Schnitt.
ioN:

10



grades overview — application recommendation

Sorteniibersicht — Anwendungsempfehlung

workpiece
Werkstoff

grade Sorte

TM30C6

TK15C6

TK25CG

TS15CB

TN10CB

TN15CB

TP25TA

coating
Beschichtung

TiAIN
TIAIN

MT-CVD Double
TiCN-AI0,
MT-CVD Doppel
TIONAL,

MT-CVD Double
TiCN-ALD,
MT-CVD Doppel
TIOHALD,

PCD
PVD

uncoated solid
carbide grade
Unbeschichtefes

Ultrafeinstkornhartmetall

PCD coated solid
carbide grade
PVD-beschichtetes

Ultrafeinstkornhartmetall

TiAIN
TIAIN

application recommended
Anwendungsempfehlung

PCD coated grade, with high hot hardness and good resistance. Suitable in
continuous and light interrupted conditions.

PVD beschichtete M20-M35 Feinstkorn Hartmetall fir die mittlere Bearbeitung und leichtes
Schruppen im kontinuierlichen bis leicht unterbrochenen Schnitt. Sehr Widerstandsfihig gegen
thermische und mechanische Schocks.

CVD coated grade, Suitable for finishing and semi-finishing of nodular irons and
gray irons in continuous and light interrupted conditions.

(VD-beschichtete K05-K20 Hartmetallsorte zum Schlichten bis mittlere Bearbeitung von
Sphiroguss und Grauguss im kontinuierlichen- bis leicht unterbrochenen Schnitt.

CVD coated grade, Suitable for bad machining conditions which require high
toughness.

(VD-beschichtete K15-K30 Hartmetallsorte fir die mittlere Bearbeitung bis Schruppen von
Gusseisenwerkstoffen. Sehr gute Eigenschaften von VerschleiBfestigkeit, Temperaturhesttindigkeit
und Bruchzihigkeit.

PCD coated grade, A high thermal shock resistance, suitable for light interrupted
cutting.

PVD-beschichtete $10-535 Hartmetallsorte zum schlichten bis mittlere Bearbeitung von hoch-
temperaturhestiindigen Legierungen (Superlegierungen) im kontinuierlichen- bis leicht unter-
brochenen Schnitt. Sehr gute Temperaturbestiindigkeit.

8 Grade for uncoating, surface polishing process, Suitable for aluminum, magnesium,
B copper, brass, plastic finishing to roughness.

&% Unbeschichtetes NOT-N10 Hartmetallsubstrat mit polierter Oberfliiche zum schlichten bis mittlere

£ Bearbeitung von Aluminium, Magnesium, Kupfer, Messing und Kunststoffen.

PCD coated grade, for aluminium alloys semifinishing and light roughing at medium
to high cutting speed, prefer for continuous and light interrupted conditions.
PVD-beschichtetes NO1-N15 Ultrafeinstkornhartmetall fiir das Schlichten bis leichte Schruppen im
kontinuierlichen und leicht unterbrochenen Schnitt von Aluminium und Aluminium-Legierungen.

PCD coated grade, Suitable for constant processing results in steel, stainless steel
and cast iron.

PVD-beschichtete Ultrafeinstkorhartmetallsorte fiir ausgewogene Bearbeitungsergebnisse in Stahl,
rostfreiem Stahl und Gusswerkstoffen

n



chip breaker overview — negative inserts

Spanbrecher Ubersicht — Negative Wendeschneidplatten

geometry

Geometrie

features
Besonderheiten

processing range cutting edge shape
Anwendungsbereich Schniti-Hauptschneide

12

CERMET

PF4

MF4

SF7

PM4

Finishing of general steel and alloy steel. Sharp
cutting edge with excellent chip control at small
depth of cut and small feed rate. Enable high
surface finishing.

Spezieller Spanbrecher in Kombination mit Cermetsorten
ermdglicht durch die scharfe Schneide einen sehr guten
Spanbruch und excellente Oberflichengiten bei Kleinen
Schnitttiefen und Vorschiiben. Schlichten bei konfinuierlichen
Schnitt von Stahl und legierten Stihlen.

Finishing of general steel and alloy steel;
Curved edge, sharp cutting edge, good chip

control and fine surface finish dve to curved edge.

Spezieller Spanbrecher fiir die Schlichtbearbeitung von
Stahl und Legierungsstiihlen. Durch die geschwungene
und sehr scharfe Schneidkante wird eine sehr gute
Spankontrolle und Oberfliichengiite erreicht.

Special designed rake angle and cutting edge
inclination for finishing stainless; Sharp cutting
edge which can decrease cutting resistance,

and efficiently control chip and acquire good
surface quality.

Spanbrecher mit optimierten Spanwinkel und Schneidkante
fiir die Schlichtbearbeitung von nichirostenden Stahl. Durch
die scharfe Schneidkante wird die Schnittkraft verringert
und eine sehr gute Spankontrolle und eine sehr gute
Oberflichengiite erreicht.

For stainless semi-finishing turning, with lower
cutting force light cutting chip breaker, fewer
calories when cutting heat-resistant alloys.
Geschliffener spezieller Spanbrecher fiir die Schlicht-

bis mittlere Bearbeitung von nichtrostenden Stihlen und
Superlegierungen. Durch die scharfe Schneidkante sehr
geringe Schnittkraft nétig und sehr gute Spankontrolle.

For semi-inishing of general steel and alloy steel;
Smooth chip discharge due to wide chip pocket;
Gradient and waved hump wide applicable
geomefry range.

Spanbrecher mit grofler Spankammer, spezieller
Noppengeometrie und sehr guter Spankontrolle. Breiter
Anwendungsbereich in der mittleren Bearbeitung von Stahl
und Legierungsstihlen.

40

30

20

40

30

20

ap (mm)
0.1
0 o 02 03 o4
ap (mm)
; 0.12
12°
f (mm/rev)
ap (mm)
f (mm/rev)
0 02 04 06
ap (mm)
]]oﬁ\/\
i f (mm/rev)
0 0l w03
ap (mm)
E’ 0.12
H "
] f (mm/rev)

0 0.2 04 0.6



chip breaker overview — negative inserts
Spanbrecher Ubersicht — Negative Wendeschneidplatten

geometry features processing range citing edge shape

Geometrie Besonderheiten Anwendungsbereich Schnitt-Hauptschneide

For medium cutting of steel and alloy steel.

Special grinded chip breaker with light cutting
geometry and low cutting forces. For left and ap (mm)
right hand machining. 60 0.18
Spanbrecher in linker und rechter Ausfiihrung mit spezieller 50 | =
PMO Spanleitstufe fir geringe Schnittkriifte. Geometrie fir die 10 -
mittlere Bearbeitung von Stahl und Legierungsstihlen. o 5
20
10 f (mm//rev)
0 0l 3 05
For finishing and semi-finishing of steel and alloy
steel. Very good surface finishing and high feed
rate due to wiper technology. ap (mm)
Spanbrecher mit Wipertechnologie erzeugt sehr gute / 0.28
Oberflichen bei hohen Vorschiiben. Geeignet fir das o —
WP Schlichten bis mittlere Bearbeitung von Stahl und ' x 18°
legierfen Stihlen. " -
10 T 1] f (mm/rev)

For medium cutting of stainless steel and mild
steel; Sharp cutting edge. ap (mm)
Universalspanbrecher mit umlaufender Spanleitstufe und
scharfer Schneidkante fir die mittlere Bearbeitung von

nichtrostenden Stihlen und weichem Baustahl. 50 0.075
MM2 F
30

930 155

10 f (mm/rev)

For semi-finishing stainless; Special chip breaker

design to keep both sharp cutting edge and good

impact resistance; Efficiently avoid accumulated.

Spezieller Spanbrecher mit scharfer Schneidkante und

hoher Schneidkantenstabilitiit fiir die mittlere Bearbeitung 50
MM4 von nichtrostenden Stihlen mit und ohne Schnittunter-

brechungen. 30

ap (mm)

R f (mm//rev)

For machining cast iron; Medium cutting edge for

unfavorable cutting conditions. ap (mm)
Spanbrecher mit scharfer Schneidkante und hoher
Schneidkantenstabilitit fur die Bearbeitung von 030

Gusseisen auch bei ungiinstigen Schnittbedingungen. 50 7&
KM

L f (mm/rev)

13



chip breaker overview — negative inserts
Spanbrecher Ubersicht — Negative Wendeschneidplatten

geometry features processing range cutting edge shape

Geometrie Besonderheiten Anwendungsbereich Schniti-Hauptschneide

For stainless semi-finishing; With broad capability;
Reliable giving problem-free machining. ap (mm)
Spanbrecher mit breitem Anwendungsbereich in der

mittleren Bearbeitung von nichtrostenden Stihlen und 10 0.27
Superlegierungen. a "_“‘l\’_—/—
sm7 )
20 go 12
10
f (mmy/rev)
0 o1 02 03

For rough cutting action of carbon steels, alloy
steels; Variable rake angle and land provides ap (mm)

70
enough edges sharpness and strength at
different depth of cut. 0.32
Spanbrecher mit scharfer und stabiler Schneidkante, grofier 50 —
Spankammer und positivem Multi-Spanwinkeln fir die :1:—/_

PR4 ) .

Schruppbearbeitung von Stahl, Stahl mit Kohlenstoffgehalt 50 .3
und Legierungsstihlen. 0

10 f (mm/rev)

0 02 04 06

For rough cutting of stainless steel. Balance strong
and Sharp cutting edge,wide land for improved ap (mm)

70

efficiency.

Spanbrecher mit hervorragender Balance aus Schiirfe und 0.18
Schneidkantenstabilittit mit groBer Spankammer fur die 50 I_/—

MR4 Schruppbearbeitung von nichtrostenden Stihlen.

30 16°
s f (mm/rev)
0 02 04 06
For cast iron cutting and heavy cutting;
Strong cutting edge and wide land for improved op (mm)
performance. "
Spanbrecher mit sehr hoher Schneidkantenstabilitit und 0.36
groBer Spankammer fiir die Schruppbearbeitung von 50 -—u
KR Gusseisen.
30 e
1 f (mm/rev)
0 02 04 06
For strong roughing of steel and alloy steels. (mm)
Wide chip pocket and stable edge design for " op {mm .
heavy roughing operations. : y/ — :
Spanbrecher mit grofler Spankammer, stabiler Schneidkante
und extra breiter Schutzfase fiir schwerste Schruppzerspa- 50
PR6 nung von Stahl und Legierungsstihlen. x u
30
10 f (mm/rev)

14



chip breaker overview — negative inserts

Spanbrecher Ubersicht — Negative Wendeschneidplatten

geometry features
Geometrie Besonderheiten

PR8

Single sided insert for strong roughing of carbon
steels and alloy steels. Special Chipbreaker

with strong cutting edge and resistant to plastic
deformation.

Einseitige negative WSP fiir starkes Schruppen von Stahl,
Stahl mit Kohlenstoffgehalt und Legierungsstihlen.
Spanbrecher mit groBer Spannkammer, einer sehr stabilen
Schneidkante und hoher Deformationshestindigkeit.

50

30

processing range

Anwendungsbereich

ap (mm)

f (mm/rev)

citing edge shape
Schnitt-Hauptschneide

3°

0.32

o

15



chip breaker overview — positive inserts
Spanbrecher Ubersicht — Posifive Wendeschneidplatten

geometry features processing range cutting edge shape

Geometrie Besonderheiten Anwendungsbereich Schniti-Hauptschneide

Finishing of of general steel and alloy steel; Light
cutting geometry,low cutting forces suitable for

steady chip control when the depth of cutting less ap (mm) 0.12
than 1mm. 30 [
Sehr scharfe Schneidkante mit groflem Spanwinkel fiir x Ox 3

PF2 geringe Schnittkrifte fir die Schlichtbearbeitung von 2 B 8
Stahl und legierten Stihlen. Sehr gute Spankontrolle '

bei Schnitttiefen unter 1 mm.

f (mm/rev)

Finishing of of stainless steel; Keep both sharp
cutting edge and increased blade intensity.

Spanbrecher mit scharfer Schneidkante und hoher op (mm)
Schneidkantenstabilitit fir Schlichtbearbeitung von 17°
nichtrostenden Stahlen. 50
MF4
30
10 f (mm/rev)
002 04 0
For Aluminum; Sharp edge and big range angle.
Spanbrecher mit sehr groBem Spanwinkel und sehr
scharfe Schneidkante fiir die Bearbeitung von Aluminium.
40 0.67
30
AL °
o 2o
10 f (mm//rev)
001 02 03 04
For light cutting of general steel and alloy steel;
Steady chip control when the depth of cut is less
. ap (mm)
than Tmm; Strong tool nose due to flat cutting
edge and double rake angle. 0
Spanbrecher mit hoher Schneidkantenstabilitit und 10 013
PM2 Multispanwinkeln fiir die mittlere Bearbeitung von i
Stahl und Legierungsstiihlen. Sehr gute Spankontrolle 20
bei Schnitttiefen unter 1mm. 4o
10
f (mm/rev) 19¢

Grinded Insert for finishing and medium cutting
of steel and stainless steel. Sharp and strong
cutting edge for lower cutting force and good
chip control. 0.12

Geschliffene WSP fiir das schlichten bis mittlere 3
PM3 Bearbeitung von Stahl und nichtrostenden Stahl. 0 i
Scharfe und stabile Schneidkante fiir geringe ' ‘
Schnittkrifte und sehr gutem Spanbruch. " 18°
f (mm/rev)
o 01 02 03

16



chip breaker overview — positive inserts
Spanbrecher Ubersicht — Positive Wendeschneidplatten

geometry features processing range citing edge shape

Geometrie Besonderheiten Anwendungsbereich Schnitt-Hauptschneide

For semi-finishing stainless; Special chip breaker

design to keep both sharp cutting edge and good ap (mm)
impact resistance; Efficiently avoid accumulated.
Spezieller Spanbrecher mit scharfer Schneidkante und 40 0.09
hoher Schneidkantenstabilitiit fur die mittlere Bearbeitung 30
MM4 von nichtrostenden Stihlen mit und ohne Schnittunter-
brechung. 20
10 13°
N f (mm/rev)

For light cutting of general steel and alloy steel;
Steady chip control when the depth of cut is less ap (mm)
than 1mm; Strong tool nose due to flat cutting

edge and double rake angle. Y

Spanbrecher mit einer sehr hohen Schneidkantenstabilifdit 30 0.13
KM und Multispanwinkeln fiir die mittlere Bearbeitung von y

Gusseisen, Stahl und legierten Stiihlen. Sehr gute Span- : .

kontrolle durch sehr groBen Spanwinkel fiir geringe 10 190 8

Schnittkriifte. f (mm/rev)

PCD coated insert for Aluminium. Sharp Cutting
Edge and big range angle and big cutting chip ap (mm)
scope.

PVD beschichtete WSP mit scharfer Schneide, groBem

0,67
! 50 ﬂ
Spanwinkel und grofer Spankammer fiir die Bearbeitung \iﬂ\
ALl von Aluminium, Aluminiumlegierungen und NE-Metallen. "

fasf e \(
f (mm/rev) I

For rough cutting action of carbon steels, alloy

steels; With high removal rate in steel with double

and single sided insert alternatives.

Spanbrecher mit groem Spanwinkel fir geringe Schnitt- 0.18

kriifte und groBer Spankammer fir die Schruppbearbeitung
PR2 von Stahl, Stahl mit Kohlenstoffgehalt und Legierungs-

stiihlen. 0
18°
10

| | f (mm/rev)
0 02 04 06
For roughing of cast iron. Strong cutting edge
for hi.gl.l perfomance in internal and external ap (mm)
machining. "
Spanbrecher mit stabiler Schneidkante fir optimale :
Leistungsfihigkeit beim Schruppen von Gusseisen. %0 0.13
KR Einsetzbar bei der Innen- und AuBenbearbeitung.
20
g°
10 19°
f (mm/rev)
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negative — type CN™* — finishing 0 M e

negativ — Typ C(N™™ — schlichten

cutting conditions ® smooth c medium 2 interrupted @ onstock O on request — delivery fime 4 workdays
Schnittbedingungen

kontinuierlich leicht unterbrochen stark unterbrochen ab Lager auf Anfrage — Lieferzeit 4 Werktage

coated grades
beschichtete Sorten

coated
beschichtet

e
- 2
2=
S5
e g
=ﬂ’

-
52

=2

(L] (L) (L]
J WV \ 4
wy w wy
8 0 ° 2|l = &
—_ ] —_
[ BN BN -
CNMG 090304 e o©
090308 o o
120404 e e O
120408 ) ° °
PF4
(NMG 120408 ° -
120412 °
WP
CNMG 120404 °
120408 °
MF4
CNMG 120404 °
120408 °
120412
SF7
®

20 CLEVELAND



om0

cutting conditions ® smooth ¢ medivm 2 interrupted ® onstock O on request — delivery fime 4 workdays
Schnitthedingungen kontinuierlich leicht unterbrochen stark unterbrochen ab Lager auf Anfrage — Lieferzeit 4 Werkiage

negative — type CN** — medium
negativ — Typ (N™™ — mittlere Bearbeitung

design coated grades
Form beschichtete Sorten

uncoated
unbeschichtet
beschichtet

CNMG 090304
090308
120404
120408
120412
160608
160612

PM4 160616
190608 o

CNMG 120404 °
120408 °
120412 °
160612

oOle| e e e e e O o N WIJIH

CNMG 120404 °
120408 °

CNMG 120404
120408
120412
120416
160608
160612
160616
KM 190612

190616

CLEVELAND o



negative — type C(N** — medium
negativ — Typ (N*™ — mittlere Bearbeitung

cutting conditions smooth medium interrupted
Schnitthedingungen ® konfinuierlich ¢ leicht unterbrochen L. stark unterbrochen
design
Form

coated grades
beschichtete Sorten

@ on stock
ab Lager

O on request — delivery time 4 workdays
auf Anfrage — Lieferzeit 4 Werktage

coated

uncoated
unbeschichtet
beschichtet

(L] -]
J J
wy w
: 3
80° = :
o [ 2
CNMG 120404 °
120408 ®
[}

120412

Sm7

27 CLEVELAND



om0

cutting conditions ® smooth ¢ medivm 2 interrupted ® onstock O on request — delivery fime 4 workdays
Schnitthedingungen kontinuierlich leicht unterbrochen stark unterbrochen ab Lager auf Anfrage — Lieferzeit 4 Werkiage

negative — type C(N** = roughing
negativ — Typ C(N™™ — schruppen

design coated grades
Form beschichtete Sorten

uncoated
unbeschichtet
beschichtet

(N & TP34C6

CNMG 120408

120412 °
160608

160612 °
160616 ° )
190612

190616 )

o o I WIJH{

(REEAN AN AN BN AN @ TP25CG

CNMG 120408 °
120412 °

190612
190616

CNMG 120408
120412

120416
160612
160616
190612
190616

® O OO @ | @ ®
(Ol N NN BN BN

KR

CLEVELAND B



negative — type C(N** = strong roughing 0
negativ — Typ C(N™™ — starkes schruppen

cutting conditions ® smooth c medium 2 interrupted @ onstock O on request — delivery fime 4 workdays
Schnittbedingungen kontinuierlich leicht unterbrochen stark unterbrochen ab Lager auf Anfrage — Lieferzeit 4 Werktage
design coated grades E=|32
Form beschichtete Sorten E£| =X

(L] (L) (L]
J WV \ 4
wy w wy
o — o
80° =l E|E
[ BN BN -
CNMG 120408 o o
160612 °
190616 °
PR6
CNMM 120408 o o o
120412 o o
160612 ) [} °
160616 [} )
160624 o o
190612 e o o
190616 o o
190624 o o o

PR8

u CLEVELAND



negative — type DN** - finishing
negativ — Typ DN™™ — schlichten

cutting conditions ® smooth ¢ medivm 2 interrupted ® onstock O on request — delivery fime 4 workdays
Schnittbedingungen kontinuierlich leicht unterbrochen stark unterbrochen ab Lager auf Anfrage — Lieferzeit 4 Werkiage
design coated grades 3%(52
Form beschichtete Sorten EZ(°%

Lo/

(L) (L]
J J
w w
5 5 ° = | &
= =
| BN -
DNMG 110404 o o
110408 e o o o
150604 ) )
150608 ® [} °
PF4
DNMG 110404 °
150604
150608 °
MF4
DNMG 150608 o
SF7
®

CLEVELAND 5



negative — type DN** — medium 0 M o
negativ — Typ DN™™ — mittlere Bearbeitung

cutting conditions ® smooth c medium 2 interrupted @ onstock O on request — delivery fime 4 workdays
Schnittbedingungen

kontinuierlich leicht unterbrochen stark unterbrochen ab Lager auf Anfrage — Lieferzeit 4 Werktage

coated grades
beschichtete Sorten

coated
beschichtet

e
- 2
2=
S5
e g
=ﬂ’

-
Hlr=

=2

(L] (L) (L]
J WV \ 4
wy w wy
55 ° 2|l = | &
—_ ] —_
[ BN BN -
DNMG 110404 o o
110408 o o °
150604 ) fe) )
150608 ) ) °
150612 ) ® °
PM4
DNMG 150604L °
150604R °
) 150608L °
150608R °
PM9
DNMG 150604 ° °
150608 °
150612 °
MM4
DNMG 150604 e ©
150608 ® o)
150612 o )
150616 o o
KM
®

26 CLEVELAND



negative — type DN** — medium
negativ — Typ DN*™ — mittlere Bearbeitung

cutting conditions smooth medium interrupted
Schnitthedingungen ® kontinuierlich ¢ leicht unterbrochen ¥ stark unterbrochen
design coated grades
Form beschichtete Sorten

Lo/

@ on stock
ab Lager

O on request — delivery time 4 workdays
auf Anfrage — Lieferzeit 4 Werktage

coated

uncoated
unbeschichtet
beschichtet

[--]
o 5
55 2
[ 2
DNMG 150408 ®
150412 °
150608 °
150612 °

Sm7

%
CLEVELAND

27



negative = type DN** = roughing 0 M o
negativ — Typ DN™™ — schruppen

cutting conditions ® smooth c medium 2 interrupted @ onstock O on request — delivery fime 4 workdays
Schnittbedingungen kontinuierlich leicht unterbrochen stark unterbrochen ab Lager auf Anfrage — Lieferzeit 4 Werktage
design coated grades E=|32
Form beschichtete Sorten E£| =X

(L] (L) (L]
v J v
o sl 2| &
55 =|E|E
[ AN BN -
DNMG 150608 e o
150612 e o o
PR4
DNMG 150608 °
MR4
DNMG 150608 e IB
150612 ) )

KR

3 CLEVELAND



negative — type SN™* — medium
negativ — Typ SN™™ — mittlere Bearbeitung

cutting conditions ® smooth ¢ medium 2 interrupted ® onstock O on request — delivery time 4 workdays
Schnittbedingungen kontinuierlich leicht unterbrochen stark unterbrochen ab Lager auf Anfrage — Lieferzeit 4 Werkiage
design coated grades e
Form beschichtete Sorten EZ(°%
wo o | o
Al Al
w w
= | &
) = =
90 ol¢
SNMG 120404 o o
120408 e o
120412 o e
150616 o o
PM4
SNMG 120408 e ©
120412 e O
150612 e O
150616 o e
190612 o e
190616 o e
KM
®

CLEVELAND 29



negative — type SN** = roughing 00

negativ — Typ SN™™ — schruppen

cutting conditions ® smooth c medivm 2 interrupted ® onstock O on request — delivery time 4 workdays
Schnittbedingungen kontinuierlich leicht unterbrochen stark unterbrochen ab Lager auf Anfrage — Lieferzeit 4 Werktage
design coated grades E=|32
Form beschichtete Sorten E£| =X
O (L] (L] (]
ﬁ Al d e
w w =
(=4 — o
(-5 (-5} -5
9 0 o = = =
L NN J £ 2
SNMG 150616 ° o
190612 o
190616 o
PR4
SNMG 120408 o e
120412 o °
120416 o o
150612 o o
150616 o e
190612 e O
190616 o o

KR
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negative — type SN™* = strong roughing
negativ — Typ SN™™ — starkes schruppen

cutting conditions smooth medium interrupted
Schnitthedingungen ® kontinuierlich ¢ leicht unterbrochen ¥ stark unterbrochen

design coated grades
Form beschichtete Sorten

<WVO

90°

@ on stock
ab Lager

(N @ TP25C6

SNMM 190616

O on request — delivery time 4 workdays
auf Anfrage — Lieferzeit 4 Werktage

coated

uncoated
unbeschichtet
beschichtet

PR

%
CLEVELAND
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negative — type TN** — medium 0 M o
negativ — Typ TN*™ — mittlere Bearbeitung

cutting conditions ® smooth c medium 2 interrupted @ onstock O on request — delivery fime 4 workdays
Schnittbedingungen

kontinuierlich leicht unterbrochen stark unterbrochen ab Lager auf Anfrage — Lieferzeit 4 Werktage

coated grades
beschichtete Sorten

coated

uncoated
unbeschichtet
beschichtet

(L) (L)
J \ 4
wy wy
o o
60o = =
o (2
TNMG 160404 °
160408 °
160412 °
220408 °
220412 ® o
PM4
TNMG 1604041 °
160404R °
PM9
TNMG 160404 ° °
MM4
TNMG 160404 e ©
160408 ® )
160412 ® o
160416 o o
220408 o o
220412 o o
220416 o o

32 CLEVELAND



negative — type TN** = roughing
negativ — Typ TN*™ — schruppen

00

cutting conditions ® smooth ¢ medivm 2 interrupted ® onstock O on request — delivery fime 4 workdays
Schnittbedingungen kontinuierlich leicht unterbrochen stark unterbrochen ab Lager auf Anfrage — Lieferzeit 4 Werkiage
design coated grades e
Form beschichtete Sorten EZ[°E

(L]
J
w
o™
60o =
[ 2
TNMG 220412 o
160408 ) °
160412 [¢) o
220408 [¢) o
220412 [¢) o
220416 o o
KR
®

CLEVELAND 3



negative — type VN** — finishing
negativ — Typ VN — schlichten

cutting conditions ® smooth c medium 2 interrupted @ onstock O on request — delivery fime 4 workdays
Schnittbedingungen kontinuierlich leicht unterbrochen stark unterbrochen ab Lager auf Anfrage — Lieferzeit 4 Werktage

design coated grades
Form beschichtete Sorten

L7

coated

uncoated
unbeschichtet
beschichtet

(L) (L)

J \ 4

3 5 o a 4

(-9 (-9

—_ —_

o (2

VNMG 160402 °

160404 e O o o
160408 ° o
PF4

VNMG 160404 °
160408 bt

MF4
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negative — type VN** — medium
negativ — Typ VN™* — mittlere Bearbeitung

cutting conditions ® smooth ¢ medivm 2 interrupted ® onstock O on request — delivery fime 4 workdays
Schnitthedingungen kontinuierlich Ieicht unterbrochen stark unterbrochen ab Lager auf Anfrage — Lieferzeit 4 Werkiage
design coated grades e
Form beschichtete Sorten E£|%E

(L) (L]
o 2 |
35 ==
| BN -
VNMG 160404 e o©
160408 e o
160412 o
PM4
VNMG 160404 °
160408 °
MM4
VNMG 160404 °
160412 o
KM
VNMG 160408 5
160412 °
Sm7
®

CLEVELAND 3



negative = type VN** = roughing o
negativ — Typ VN™™ — schruppen

cutting conditions ® smooth c medium 2 interrupted @ onstock O on request — delivery fime 4 workdays
Schnittbedingungen kontinuierlich leicht unterbrochen stark unterbrochen ab Lager auf Anfrage — Lieferzeit 4 Werktage
design coated grades

coated
beschichtet

Form beschichtete Sorten

L7

uncoated
unbeschichtet

(L) (L]
o = =
35 £ =
o )
VNMG 160408 o
160412 o

KR
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negative — type WN™* — finishing
negativ — Typ WN™™ — schlichten

cutting conditions ® smooth ¢ medivm 2 interrupted ® onstock O on request — delivery fime 4 workdays
Schnitthedingungen kontinuierlich Ieicht unterbrochen stark unterbrochen ab Lager auf Anfrage — Lieferzeit 4 Werkiage
design coated grades e
Form beschichtete Sorten EZ[°E

WNMG 060404
060408

080404 °
080408 °

(A BE N @ TP15CG

 MNREREN @ TP25CG
R RN BEN @ Cermet

080408 ° ) °

060404
060408
080404
080408

WNMG 080408 5

CLEVELAND 7



negative — type WN** — medium 0 M o
negativ — Typ WN™™ — mittlere Bearbeitung

cutting conditions ® smooth c medium 2 interrupted @ onstock O on request — delivery fime 4 workdays
Schnittbedingungen

kontinuierlich leicht unterbrochen stark unterbrochen ab Lager auf Anfrage — Lieferzeit 4 Werktage

coated grades
beschichtete Sorten

coated
beschichtet

e
- 2
2=
S5
e g
=ﬂ’

-
Hlr=

=2

(L] (L) (L]
J WV \ 4
wy w wy
80 o 2|l = &
—_ ] —_
[ AN BN -
WNMG 060404 e o
060408 e O
080404 ) ) o
080408 ) ) ) )
080412 ) ) )
080416 e o o
060404 °
060408 )
080404 °
080408 ) )
080412 °
MM4
WNMG 080408 °
MM2
WNMG 080404 o o
080408 ) o
080412
KM
®
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negative — type WN** — medium
negativ — Typ WN™" — mittlere Bearbeitung

cutting conditions smooth medium interrupted
Schnitthedingungen ® kontinuierlich ¢ leicht unterbrochen ¥ stark unterbrochen
design coated grades
Form beschichtete Sorten

80°

@ on stock
ab Lager

WNMG 080408

O on request — delivery time 4 workdays
auf Anfrage — Lieferzeit 4 Werktage

coated

uncoated
unbeschichtet
beschichtet

080412

(AN @ TS15CB

%
CLEVELAND
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negative — type WN™* = roughing
negativ — Typ WN™™ — schruppen

cutting conditions
Schnittbedingungen

design
Form

smooth
kontinuierlich

medium
[eicht unterbrochen

8

interrupted

stark unterbrochen

coated grades
beschichtete Sorten

@ on stock
ab Lager

00

O on request — delivery time 4 workdays
auf Anfrage — Lieferzeit 4 Werktage

coated

uncoated
unbeschichtet
beschichtet

(L] (L) (L]
J WV \ 4
wy w wy
80 ° 2|l = &
—_ ] —_
[ AN BN -
WNMG 080408 o o
080412 ) ® ®
PR4
WNMG 060408 o e
080408 o )
080412 o o)
KR
®

40
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positive — type CC** — finishing 0 M o
positiv — Typ CC*™ — schlichten

cutting conditions ® smooth c medium 2 interrupted @ onstock O on request — delivery fime 4 workdays
Schnittbedingungen

kontinuierlich leicht unterbrochen stark unterbrochen ab Lager auf Anfrage — Lieferzeit 4 Werktage

coated grades

coated
beschichtet

beschichtete Sorten

uncoated
unbeschichtet

@ TP05C6

(dd)\) 060202
060204 °

091302
091304 o
091308

o o (@ PmPIHG

( BE BN R ENN @ TPI5CG
(AR AR AN @ TP25CG
( BE B RE RN @ Cermet

CCMT 060202
060204

091302
091304
091308

CCGT 060202
060204

060208
091302
091304
091308
120404
AL 120408

® ® O (e e O | e o
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om0

cutting conditions ® smooth ¢ medivm 2 interrupted ® onstock O on request — delivery fime 4 workdays
Schnitthedingungen kontinuierlich Ieicht unterbrochen stark unterbrochen ab Lager auf Anfrage — Lieferzeit 4 Werkiage

positive — type CC** = medium
positiv — Typ (C*™ — mittlere Bearbeitung

design coated grades
Form beschichtete Sorten

uncoated
unbeschichtet
beschichtet

CCMT 060202
060204
060208
097302
097304
097308
120404

PM2 120408

(AN @ TP15CG

(AR B AR B RN B REN @ TP25CG

® O o o o

«mt 060202
060204

060208
091302
091304
091308
120404

MM4 120408

Mt 097304 -
097308 .

Km

CCeT 060202
060204
097302
097304
097308
120408

PM3

CLEVELAND 3



positive — type CC** = medium
positiv — Typ (C** — mittlere Bearbeitung

cutting conditions
Schnittbedingungen

design
Form

80°

smooth
kontinuierlich

c medium
[eicht unterbrochen

Ccer

060202

@ TP05C6

8

interrupted
stark unterbrochen

coated grades
beschichtete Sorten

@ on stock
ab Lager

N

O on request — delivery time 4 workdays
auf Anfrage — Lieferzeit 4 Werktage

uncoated
unbeschichtet

coated
beschichtet

ALl

060204

060208

091302

091304

091308

120402

120404

120408

A B BN B B RE BN BN @ TN15CB

44
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positive — type CC** = roughing 00

positiv — Typ CC"* — schruppen

cutting conditions ® smooth ¢ medivm 2 interrupted ® onstock O on request — delivery fime 4 workdays
Schnittbedingungen kontinuierlich leicht unterbrochen stark unterbrochen ab Lager auf Anfrage — Lieferzeit 4 Werkiage
design coated grades e
Form beschichtete Sorten EZ[°E

(L]
J
w
o™
80° =
[ 2
CCMT 097304 °
097308 °
120408 °
120412 °
PR2
Mt 120408 °
120412 °
KR
®

CLEVELAND 45



positive — type DC** — finishing 0 M o
positiv — Typ DC*™ — schlichten

cutting conditions ® smooth c medium 2 interrupted @ onstock O on request — delivery fime 4 workdays
Schnittbedingungen

kontinuierlich leicht unterbrochen stark unterbrochen ab Lager auf Anfrage — Lieferzeit 4 Werktage

coated grades
beschichtete Sorten

coated
beschichtet

.
- 2
2°S
5=
e g
=ﬂ’

-
2=

=2

0/
slegle 2 5
S|=2|a =
55° =B 2 = 3
o0 C [ 2 o
DCMT 070202 e o o °
070204 ° () ) °
111302 e o ° °
117304 ° ) o ° °
117308 ) ) ° °
PF2
DCMT 070202 e o o
070204 ) ° )
1171302 ) o o
117304 ° e o
117308 ) e o
MF4
DCGT 070202 °
070204 )
070208 o
117302 )
1171304 )
117308 °
AL
®
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positive — type DC** — medium
positiv — Typ DC*™ — mittlere Bearbeitung

cutting conditions ® smooth ¢ medivm 2 interrupted ® onstock O on request — delivery fime 4 workdays
Schnitthedingungen kontinuierlich Ieicht unterbrochen stark unterbrochen ab Lager auf Anfrage — Lieferzeit 4 Werkiage
design coated grades e
Form beschichtete Sorten E£|%E

Lo/

(L) (L)
J J
° 21 &
55 = | e
| BN -
DCMT 070202 o o
070204 [ ] (o) [ ) [ ]
117302 o o °
111304 ) ° ) °
117308 ) ° ) °
PM2
DCMT 070202 °
070204 °
070208 °
a 1171304 ° °
1171308 °
MM4
DCGT 070202 °
070204 ° °
070208 °
1171302 °
111304 °
111308 °
PM3
DCGT 070202 o
070204 °
070208 .
1171302 °
117304 °
1171308 °
ALl
®

CLEVELAND a7



positive — type DC** = roughing
positiv — Typ DC*™ — schruppen

cutting conditions smooth medium interrupted
Schnitthedingungen ® konfinuierlich ¢ leicht unterbrochen L. stark unterbrochen
design coated grades
Form beschichtete Sorten

W
(9,
o
@ TP05C6
(N @ TP25CG

DCMT 117308

@ on stock
ab Lager

Q0

O on request — delivery time 4 workdays
auf Anfrage — Lieferzeit 4 Werktage

coated

uncoated
unbeschichtet
beschichtet

PR2
DCMT 117304 °
117308
KR

43
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positive — type SC** — medium
positiv — Typ SC** — mittlere Bearbeitung

cutting conditions smooth medium interrupted
Schnitthedingungen ® kontinuierlich ¢ leicht unterbrochen ¥ stark unterbrochen

design
Form

coated grades
beschichtete Sorten

@ on stock
ab Lager

(N @ TP25C6

SCMT 097308

Q0

O on request — delivery time 4 workdays
auf Anfrage — Lieferzeit 4 Werktage

coated

uncoated
unbeschichtet
beschichtet

SCMT 097304

Km

%
CLEVELAND
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positive — type SC* ™ = roughing o
positiv — Typ SC*™ — schruppen

cutting conditions ® smooth c medium 2 interrupted @ onstock O on request — delivery fime 4 workdays
Schnittbedingungen kontinuierlich leicht unterbrochen stark unterbrochen ab Lager auf Anfrage — Lieferzeit 4 Werktage
design coated grades

coated
beschichtet

Form beschichtete Sorten

uncoated
unbeschichtet

O

v S S
w sl

2 =

o = =

90 o o
SCMT 091308 °
120408 .

KR
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positive — type TC** — finishing
positiv — Typ TC*™ — schlichten

om0

cutting conditions ® smooth ¢ medivm 2 interrupted ® onstock O on request — delivery fime 4 workdays
Schnitthedingungen kontinuierlich Ieicht unterbrochen stark unterbrochen ab Lager auf Anfrage — Lieferzeit 4 Werkiage
design coated grades e
Form beschichtete Sorten EZ[°E

60°
TCMT 110202
110204

(BN @ Cermet

PF2

TCMT 110202 °
110204

MF4

TCGT 110202 5
110204 °
110208 °
167304 °
167308 o

AL

CLEVELAND 51



positive — type TC** — medium 0 M o

positiv — Typ TC*™ — mittlere Bearbeitung

cutting conditions ® smooth c medium 2 interrupted @ onstock O on request — delivery fime 4 workdays
Schnittbedingungen

kontinuierlich leicht unterbrochen stark unterbrochen ab Lager auf Anfrage — Lieferzeit 4 Werktage

coated grades
beschichtete Sorten

coated
beschichtet

.
- 2
2°S
5=
e g
=ﬂ’

-
2=

=2

@ TP05C6

TCMT 090204
110202
110204 °
110208
167304 o
167308
220408

cle| e e o o o WiJId]

TCMT 090204
110204
110208
167304
167308

MM4

TCGT 090204
110202
110204
110208
167302
167304
167308

ALl
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positive — type TC** = roughing
positiv — Typ TC*™ — schruppen

cutting conditions
Schnittbedingungen

design
Form

smooth
kontinuierlich

c medium
|eicht unterbrochen

o

interrupted
stark unterbrochen

coated grades
beschichtete Sorten

@ on stock
ab Lager

Q0

O on request — delivery time 4 workdays
auf Anfrage — Lieferzeit 4 Werktage

coated

uncoated
unbeschichtet
beschichtet

S
60° c
[ J
TCMT 110204 °
161308 .
PR2
TCMT 110204 °
161304 .
161308 .
KR
®

CLEVELAND
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positive — type VB** — finishing
positiv — Typ VB™™ — schlichten

cutting conditions ® smooth c medium 2 interrupted @ onstock O on request — delivery fime 4 workdays
Schnittbedingungen kontinuierlich leicht unterbrochen stark unterbrochen ab Lager auf Anfrage — Lieferzeit 4 Werktage

design coated grades
Form beschichtete Sorten

coated

uncoated
unbeschichtet
beschichtet

patyd :
35 e & == = = 2 S
| BN BN - ¢cC 6 € € 3 [
VBMT 110304 e o ° °
160404 e o o o °
160408 e o o ) °
PF2
VBMT 110304 e o o
160404 ° ° °
160408 ) o o

MF4
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positive — type VB** — medium 0 M
positiv — Typ VB*™ — mittlere Bearbeitung

cutting conditions ® smooth ¢ medivm 2 interrupted ® onstock O on request — delivery fime 4 workdays
Schnittbedingungen kontinuierlich leicht unterbrochen stark unterbrochen ab Lager auf Anfrage — Lieferzeit 4 Werkiage
design coated grades e
Form beschichtete Sorten EZ[°E

(L} ) e =
J Al o™~
o o || = E
35 R = &
o €C [ 2 [ ]
VBMT 160404 e o ° °
160408 e o °
PM2
VBMT 160404 °
160408 °

MM4

® ¢
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positive — type VB** = roughing
positiv — Typ VB™™ — schruppen

cutting conditions
Schnittbedingungen

design
Form

L7

smooth
kontinuierlich

medium
[eicht unterbrochen

8

interrupted
stark unterbrochen

coated grades
beschichtete Sorten

@ on stock
ab Lager

O on request — delivery time 4 workdays
auf Anfrage — Lieferzeit 4 Werktage

coated
beschichtet

s
2=
S
=-=u
3
s 3
-
S57¢=

=

= =
o (2
VBMT 160408 °
PR2
®
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positive — type VC** — finishing Q
positiv — Typ VO™ — schlichten

cutting conditions ® smooth ¢ medivm 2 interrupted ® onstock O on request — delivery fime 4 workdays
Schnittbedingungen kontinuierlich leicht unterbrochen stark unterbrochen ab Lager auf Anfrage — Lieferzeit 4 Werkiage
design coated grades 3%(52
Form beschichtete Sorten EZ(°%

VCGT 110302
110304
110308
160402
160404
160408
160412

(BN B R NN BN @ TN10CB

AL
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positive — type VC** — medium 0 M o

positiv — Typ VC*™ — mittlere Bearbeitung

cutting conditions ® smooth c medium 2 interrupted @ onstock O on request — delivery fime 4 workdays
Schnittbedingungen

kontinuierlich leicht unterbrochen stark unterbrochen ab Lager auf Anfrage — Lieferzeit 4 Werktage

coated grades
beschichtete Sorten

coated

uncoated
unbeschichtet
beschichtet

(L] (L] (L] -
v J v -
° Ss|l=2|& £
3 5 = = = S
o0 C [
VT 110304 e o °
160404 o o °
160408 o e
PM2
VoMt 110304 °
MM4
VCGT 110304 °
160404 ° °

PM3
VGt 110302 o
110304 o
110308 o
160402 o
ﬁ 160404 o
160408 o
160412 o

ALl
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positive — type VC** = roughing
positiv — Typ VC*™ — schruppen

cutting conditions smooth medium interrupted
Schnitthedingungen ® kontinuierlich ¢ leicht unterbrochen ¥ stark unterbrochen
design
Form

L7

35°

coated grades
beschichtete Sorten

@ on stock
ab Lager

(N @ TP25C6

VCMT 160408

O on request — delivery time 4 workdays
auf Anfrage — Lieferzeit 4 Werktage

coated

uncoated
unbeschichtet
beschichtet

PR2

%
CLEVELAND
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threading inserts
Gewindedrehplatten




threading inserts code key
Gewindedrehplatten Kennzeichnung

16 E R 1.50 I1SO A

(1] (2] (3] (4] (5] (6
insert size Plattenabmessung type of machining Bearbeitungsart hand of tools Ausfiihrung
11-1C6.35 mm external threading right hand
AuBengewinde rechts
16-1€9.525 mm
internal threading left hand
29-1C12.7 mm Innengewinde Links

pitch code Steigung thread profile Gewindeprofil ihreadinF insert style
[

Gewindeplattenausfihrung
artial-pitch scope A )
P Steigulr:;sbereichp 10 threading inserts 150 Gewindedrehplatten A=3D chipbreakers mit 3D Sponleitstufe

code mm Tpi 60°general threading inserts 60° Gewindedrehplatten

A 0.5-15 4816

whitworth Rohrgewinde

AG 05-30 48-8

6 175-3.0 14-8 NPT threading inserts NPT Rofrgewinde

N 35-50 7-5

grades overview Sorteniibersicht

TP25TA (PVD) coated by TiAISiN TP25TA (PVD) beschichtet mit TIAISIN

Much more harder and resist heatment performance, mainly recommanded in stainless.
PVD-beschichtete Hartmetallsorte mit sehr groBer Temperaturbestiindigkeit und VerschleiBfestigkeit fir den Einsatz in nichtrostenden Stihlen.
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ISO metric thread
60° insert

1SO — Gewinde 60°
external | aufen

standard R262 (DIN 13)
tolerance class 6g/6H

E £

pitch scope dimension coated grade
Steigung Abmessung heschichtete Sorte

the No. of
teeth inch
16ER1.001SOA 1.00 9.525 347 0.8 0.7 °
16ER1.251SOA 1.25 9.525 347 0.8 0.9 °
16ER1.501SOA 1.50 9.525 347 0.8 1.0 °
16ER1.75ISOA 1.75 9.525 347 12 1.2 [ ]
16ER2.00I1SOA 2.00 9.525 347 1.2 13 [
16ER2.501S0A 250 9.525 347 12 15 [
16ER3.001SOA 3.00 9.525 347 12 1.5 [
®on stock oon demand
ab Lager auf Anfrage

®
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ISO metric thread
60° insert

1SO — Gewinde 60°
internal | innen

Vi External

pitch scope dimension coated grade
Steigung Abmessung beschichtete Sorte
the N‘f‘ of W
teeth inch

11IR.1.00I1SOA 1.00 6,350 3,00 0,80 0,70 (
11IR.1.25ISOA 1.25 6,350 3,00 0,80 0,90 (
11IR.1.501SOA 1.50 6,350 3,00 0,80 1,00 (
11IR.1.75ISO0A 1.75 6,350 3,00 0,80 1,10 [ ]
111R.2.00ISOA 2.00 6,350 3,00 0,80 1,10 (]
16IR1.001SOA 1.00 9.525 3.47 0,80 0,70 [ )
16IR1.251SOA 1.25 9.525 347 0,80 0,90 (
16IR1.501SOA 1.50 9.525 3.47 0,80 1,00 (
16IR1.751SOA 1.75 9.525 347 1,20 1,20 (
16I1R2.001SOA 2.00 9.525 347 1,20 1,30 (
16IR2.50I1SOA 2.50 9.525 347 1,20 1,50 [ ]
16IR3.00I1SOA 3.00 9.525 347 1,20 1,50 (

@ on stock oon demand

ab Lager auf Anfrage

®
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partial profile
60° insert

Teilprofil 60°
external | aufen

E :

pitch scope dimension coated grade
Steigung Abmessung heschichtete Sorte

the No. of
teeth inch
16ERA60A 05-15 9.525 347 08 09 (]
16ERG60A 1.75-3.0 9.525 347 1.2 17 [ ]
@ on stock oon demand
ab Lager auf Anfrage

®
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partial profile
60° insert

Teilprofil 60°

internal | innen

the No. of
teeth inch
11IRA60A 05-15 6.350 3.0 08 0.9 (]
16IRA60A 05-15 9.525 347 08 09 [ ]
16IRG60A 1.75-3.0 9.525 347 1.2 1.7 [ ]
o on stock oon demand
ab Lager auf Anfrage

%
CLEVELAND
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whitworth thread insert

Whitworth Rohrgewinde
external | aufien

standard B.5.84 (1956); DIN 259; 150288/1 (1982)
tolerance class medium class A

the No. of
teeth inch
16ERTTWA 1 9.525 3.47 1.2 1.5 [}
16ER14WA 14 9.525 347 1.2 15 [ ]
16ERT9WA 19 9.525 347 08 1.0 (]
@ on stock oon demand
ab Lager auf Anfrage

68
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whitworth thread insert
Whitworth Rohrgewinde
internal | innen

the No. of
teeth inch
16IRT1IWA 1 9.525 3.47 12 1.5 [}
16IR14WA 14 9.525 347 1.2 15 [ ]
16IR19WA 19 9.525 347 08 1.0 [ ]
o on stock oon demand
ab Lager auf Anfrage

%
CLEVELAND
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partial profile
55° whitworth

Teilprofil 55°Whitworth
external | aufen

the No. of
teeth inch
16ERA55WA 48-16 9.525 347 08 09 (]
16ERG55WA 14-8 9.525 347 1.2 17 [ ]
@ on stock oon demand
ab Lager auf Anfrage

®
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partial profile
55° whitworth

Teilprofil 55°Whitworth
internal | innen

the No. of
teeth inch
11IRA55WA 48-16 6.350 3.00 08 0.9 (]
16IRA55WA 48-16 9.525 347 08 09 [ ]
16IRG55WA 14-8 9.525 347 1.2 1.7 [ ]
o on stock oon demand
ab Lager auf Anfrage

%
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NPT(american standard taper pipe is fully ground threading inserts) Amerikanisches Rohrgewinde

NPT thread insert
NPT Rohrgewinde
external | aufien

S

]

standard USAS B2.1 (1968)
tolerance class american NPT

the No. of
teeth inch
16ER11.5NPT 115 9.525 347 1.2 15 °
16ER14NPT 14 9.525 347 1.2 15 °
16ER18NPT 18 9.525 347 08 1.0 °
@ on stock oon demand
ab Lager auf Anfrage

® ¢
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NPT thread insert

NPT Rohrgewinde
internal | innen

NPT(american standard taper pipe is fully ground threading inserts) Amerikanisches Rohrgewinde

S

the No. of
teeth inch
TT1IRT1.5NPT 11.5 6.350 3.00 1.2 15 ([
16IR14NPT 14 9.525 347 1.2 15 [ ]
16IR18NPT 18 9.525 347 08 1.0 [ ]
o on stock oon demand
ab Lager auf Anfrage

® ¢
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external turning tools code key
Drehwerkzeuge zur AuBenbearbeitung 1S0-Kennzeichnung

PSKNR \f?&ﬁ&fﬁ

Top clamping Top and hole clamping Hole clamping
wnhoul hole Knlehebel und Pratzen- Top and hole clamping (Iever Iotk) S(rew on
P Schraub-§ Kni Sch

insert shape Plattenform tool holder shape Halterform und Anstellwinkel ;Irz?v:;ﬂ(:? angle of insert

;f" mppag ===

'\“ I
a..ﬁimw‘ﬂs&vﬁ
2525 M2 C W”ff%%ﬁ -

stool length Schafiliinge cutting edge length Schneidkantenliinge wedge damp Spannpratze

11

/
‘c '// - @ IL @

L

A-32  H-100  Q-180 @ @ @

B-40  J-110  R-200 ‘
| | |

¢-50  K-125 s-20 RUIBOET Sy

D-60  L-140  T-300 P

E-70  M-150  U-350

F-80 N-160 V-400
G-90 P-170 W-450

HA L

(mm)
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P-system external
turning toolholder
AuBlendrehhalter mit

P-Klemmsystem



PCBNR/L toolholder PCBNR/L Halter

19
L
®on stock oon demand
ab Lager auf Anfrage
type stock dimension insert spare parts
Typ Lager Abmessung Platte Ercotziile
lever | leversrew |  shim shim clamp | mounting
spring srew key
Kniehebel | Knighebel- | Unterlage | Befesti- Schraube | Montage-
Schraube gungsfeder Schlissel
- S
a) 2| B
PCBNR/L 2020 K12C | ® | ® | 20 | 20 | 125 | 175 | CNM.1204.. APL-02 ALV-03-M8x19 | AACN-3-0001 AAY-02 ACK-05 1515-M4x11 AAL03-3
PCBNR/L 2525 M12C | @ | @ | 25 | 25 | 150 | 22,5| CNM.1204.. APL-02 ALV-03-M8x19 | AACN-3-0001 AAY-02 ACK-05 1515-M4x11 AAL03-3
PCBNR/L 3232P12C | ® | ® | 32 | 32 | 170 |29,5| CNM.1204.. APL02 ALV-03-M8x19 | AACN-3-0001 AAY-02 ACK-05 1515-M4x11 AAL-03-3
PCBNR/L 2525 M16C | ® | ® | 25 | 25 | 150 | 22 | CNM.1606.. APL-04 ALV-04-M8x22 | AACN-3-0002 AAY-03 ACK-09 AAV-05-Méx15 AAL05-4
PCBNR/L 3232P16C | ® | ® | 32 | 32 | 170 | 27 | CNM.1606.. APL-04 ALV-04-M8x22 | AACN-3-0002 AAY-03 ACK-09 AAV-05-Méx15 AAL05-4
PCBNR/L 4040 S19C | @ | ® | 40 | 40 | 250 | 37 | CNM.1906.. APL-05 ALV-05-M10x27 | AACN-3-0003 AAY-04 ACK-09 AAV-05-M6x15 | AAL05-4
®
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PCLNR/L toolholder PCLNR/L Halter

PCLNR

95°

type
Typ

@ on stock oon demand
ab Lager auf Anfrage

stock dimension insert spare parts

Lager Abmessung Plotte Ersatzteile

lever | leversrew | shim shim clamp | mounting
spring srew key
Kniehebel | Knighebel- | Unterlage | Befesti- Schraube | Montage-
Schraube gungsfeder Schlijssel
B R &E Y W4
e o ]

PCLNR/L 1616 H09 161100 | 20 | CNM.0903.. APLO1 ALV-02-M6x17 | AACN-2-0002 AAY-01 AAL02-2,5
PCLNR/L 2020 K09 | ® | ® | 20 | 20 | 125 | 25 | CNM.0903.. APLO1 ALV-02-M6x17 | AACN-2-0002 AAY-01 AAL02-2,5
PCLNR/L 2525 M09 | ® | ® | 25 | 25 [ 150 | 32 | CNM.0903.. APLO1 ALV-02-M6x17 | AACN-2-0002 AAY-01 AAL02-2,5
PCINR/L 1616 H12 | ® | @ | 16 | 16 | 100 | 20 | CNM.1204.. APL02 ALV-03-M8x19 | AACN-3-0001 AY-02 AAL03-3
PCLNR/L 2020 K12C | @ | ® | 20 | 20 | 125 | 25 | CNM.1204.. APL:02 ALV-03-M8x19 | AACN-3-0001 AAY-02 ACK-05 1515-M4x11 AAL03-3
PCINR/L 2525 M12C | ® | ® | 25 | 25 | 150 | 32 | CNM.1204.. APL:02 ALV-03-M8x19 | AACN-3-0001 AAY-02 ACK-05 1515-M4x11 AAL03-3
PCLNR/L 3232P12C | ® | ® | 32 | 32 | 170 | 40 | CNM.1204.. APL02 ALV-03-M8x19 | AACN-3-0001 AAY-02 ACK-05 1515-Mdx11 AAL03-3
PCLNR/L 2525 M16C | ® | ® | 25 | 25 | 150 | 32 | CNM.1606.. APL04 ALV-04-M8x22 | AACN-3-0002 AAY-03 ACK-09 AAV-05-M6x15 | AALO5-4
PCLNR/L 3232P16C | ® | ® | 32 | 32 | 170 | 40 | CNM.1606.. APL-04 ALV-04-M8x22 | AACN-3-0002 AAY-03 ACK-09 AAV-O5-MEx15 | AAL-05-4
PCLNR/L 2525 M19C | ® | ® | 25 | 25 | 150 | 32 | DNM.1906.. APL-05 ALV-05-M10x27 |  AACN-3-0003 AAY-04 ACK-09 AAV-O5-Méx15 | AAL-05-4
PCLNR/L 3232P19C | ® | ® | 32 | 32 [ 170 | 40 | DNM.1906.. APL-05 ALV-05-M10x27 | AACN-3-0003 AAY-04 ACK-09 AAV-O5-MEx5 | AAL05-4
PCLNR/L 4040S19C | ® | @ | 40 | 40 | 250 | 50 | DNM.1906.. APL05 ALV-05-M10x27 | AACN-3-0003 AAY-04 ACK-09 AAV-05-M6x15 | AALO5-4
®
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PDJNR/L toolholder PDINR/L Halter

PDJNR

- < \zm

L 3

¢

@ on stock oon demand
ab Lager auf Anfrage

stock dimension insert spare parts

Lager Abmessung Platte Ersatzteile

lever | leversrew |  shim shim clamp | mounting
spring srew key
Kniehebel | Knighebel- | Unterlage | Befesti- Schraube | Montage-
Schraube gungsfeder Schlissel
® | e 15| 16 |100

type
Typ

PDJNR/L 1616 H11 20 | DNM.1104.. APL-01 ALV-02-M6x17 | AADN-SD317 AAY-01 AAL02-2.5
PDJNR/L2020 K11 | ® | @ | 20 | 20 | 125 | 25 | DNM.1104.. APL-01 ALV-02-M6x17 | AADN-SD317 AAY-01 AAL02-2.5
PDJNR/L 2525 M11 | @ | @ | 25 | 25 | 150 | 32 | DNM.1104.. APLO1 ALV-02-M6x17 | AADN-SD317 AAY-01 AAL02-2.5
PDIJNR/L 2020 K15C | ® | @ | 20 | 20 | 125| 25 | DNM.1506.. APL03 ALV-03-M8x19 | AADN-3-0001 AAY-02 ACK-05 1515-M4x11 AAL-03-3
PDJNR/L 2525 M15C | ® | @ | 25 | 25 [ 150 | 32 | DNM.1506.. APL-03 ALV-03-M8x19 | AADN-3-0001 AAY-02 ACK-05 1515-M4x11 AAL03-3
PDIJNR/L 3232P15C | ® | ® | 32 | 32 | 170 | 40 | DNM.1506.. APL-03 ALV-03-M8x19 | AADN-3-0001 AAY-02 ACK-05 1515-M4x11 AAL03-3
PDJNR/L 4040 S15C | @ | @ | 40 | 40 | 250 | 50 | DNM.1506.. APL-03 ALV-03-M8x19 | AADN-3-0001 AAY-02 ACK-05 1515-M4x11 AAL03-3
®
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PSBNR/L toolholder PSBNR/L Halter

insert
Plaite

dimension

Abmessung

lever

Kniehebel

lever srew

Kniehebel-
Schraube

shim

Unterlage

spare parts
Ersatzteile

shim
spring

Befesti-
gungsfeder

PSBNR
L;;J R
© |
@ on stock oon demand
ab Lager auf Anfrage

clamp
srew

mounting
key

Schraube | Montage-

Schliissel

[ \Q

. ¢S
B Sl B8 4l @& )
PSBNR/I. 2020 K12 20| 20 | 125| 17 | SNM.1204.. APL02 ALV-03-M8x19 | AASN-3-0004 AAY-02 ML-03-3
PSBNR/L 3232 P15C | ® | ® | 32 | 32 | 170 | 27 | SNM.1506.. APL-04 ALV-04-M8x22 | AASN-3-0023 AAY-03 ACK-09 AAV-05-Mbx15 AAL-05-4
PSBNR/I. 3232P19C | ® | ® | 32 | 32 | 170 | 27 | SNM.1906.. APL05 ALV-05-M10x27 | AASN-3-0005 AAY-04 ACK-09 AAV-05-Mbx15 AAL-05-4

®
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PSKNR/L toolholder PSKNR/L Halter

PSKNR
1B TR
@
| © Q
8
. L )
1
@ on stock oon demand
ab Lager auf Anfrage
stock dimension insert spare parts
Lager Abmessung Platte

Ersatzteile

lever | leversrew |  shim shim clamp | mounting
spring srew key
Kniehebel | Knighebel- | Unterlage | Befesti- Schraube | Montage-
Schraube gungsfeder Schlissel
' S
= & | L
® | e | 70|20 |125

type
Typ

PSKNR/L 2020 K12C 25 | SNM.1204.. APL:02 ALV-03-M8x19 | AASN-3-0004 AAY-02 ACK-05 1515-M4x11 AAL03-3
PSKNR/L 2525 M12C | @ | @ | 25 | 25 | 150 | 32 | SNM.1204.. APL-02 ALV-03-M8x19 | AASN-3-0004 AAY-02 ACK-05 1515-M4x11 AAL03-3
PSKNR/L 3232P12C | @ | ® | 32 | 32 | 170 | 40 | SNM.1204.. APL-02 ALV-03-M8x19 | AASN-3-0004 AAY-02 ACK-05 1515-M4x11 AAL03-3
PSKNR/L 2525 M15C | @ | @ | 25 | 25 | 150 | 32 | SNM.1506.. APLO4 ALV-04-M8x22 | AASN-3-0023 AAY-03 ACK-09 AAV-05-M6x15 | AALO5-4
PSKNR/L 3232 P15C | @ | @ | 32 | 32 | 170 | 40 | SNM.1506.. APL-04 ALV-04-M8x22 | AASN-3-0023 AAY-03 ACK-09 AAV-O5-Méx15 | AAL054
PSKNR/L 3232 P19C | @ | ® | 32 | 32 | 170 | 40 | SNM.1906.. APL-05 ALV-05-M10x27 | AASN-3-0005 AAY-04 ACK-09 AAV-O5-Méx15 | AAL054
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PSSNR/L toolholder PSSNR/L Halter

45 o e PSSNR

type
Typ

@ on stock oon demand
ab Lager auf Anfrage

stock dimension insert spare parts

Lager Abmessung Plotte Ersatzteile

lever | leversrew | shim shim clamp | mounting
spring srew key
Kniehebel | Knighebel- | Unterlage | Befesti- Schraube | Montage-
Schraube gungsfeder Schlijssel
' (
- & | B
e | o

B EH B G E

PSSNR/L 2020 K12C 20 | 125 | 25 | SNM.1204.. APL:02 ALV-03-M8 19 | AASN-3-0004 AAY-02 ACK-05 1515M4 1 AAL03-3

PSSNR/L 2525 M12C | ® | @ | 25 | 25 | 150 | 32 | SNM.1204.. APL:02 ALV-03-M8 19 | AASN-3-0004 AAY-02 ACK-05 1515-M4 1 AAL03-3

PSSNR/L 3232 P12C | ® | ® | 32 | 32 | 170 | 40 | SNM.1204.. APL02 ALV-03-M8 19 | AASN-3-0004 AAY-02 ACK-05 1515-M4 1 AAL03-3

PSSNR/L 4040 S19C | ® | @ | 40 | 40 | 250 | 50 | SNM.1906.. APL05 ALV-05-M10 27 | AASN-3-0005 AAY-04 ACK-09 AAV-05-M6x15 | AALO5-4
®
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PTGNR/L toolholder PTGNR/L Halter

90 o PTGNR
{F E
L
! )
S L
‘ -
@ on stock oon demand
ab Lager auf Anfrage
stock dimension insert spare parts
Lager Abmessung Platte Ercotziile

type
Typ

lever | leversrew |  shim shim clamp | mounting
spring srew key
Kniehebel | Knighebel- | Unterlage | Befesti- Schraube | Montage-
Schraube gungsfeder Schlissel
‘Q
A & &
o o

PTGNR/L 1010 E11 10 | 70 | 12 | TNM.1103.. | 07041109 07041110 AAL02-2,5
PTGNR/L1212F11 | ® | @ | 12 | 12 | 80 | 16 | TNM.1103.. | 07041109 07041110 AAL02-2,5
PTGNR/L 1616 H11 | ® | ® | 16 | 16 | 100 | 20 | TNM.1103.. | 07041109 07041110 AAL02-2,5
PTGNR/L 1616 H16 | ® | ® | 16 | 16 | 100 | 20 | TNM.1604.. APL-01 ALV-02-M6 17 | AATN-3-0025 AAY-01 AAL02-2,5
PTGNR/L 2020 K16 | @ | @ | 20 | 20 | 125 | 25 | TNM.1604.. APL-01 ALV-02-M6 17 | AATN-3-0025 AAY-01 AAL02-2,5
PTGNR/L2525M16 | ® | ® | 25 | 25 | 150 | 32 | TNM.1604.. APL-01 ALV-02-M6 17 | AATN-3-0025 AAY-01 AAL02-2,5
PTGNR/L 2525 M22C | @ | ® | 25 | 25 | 150 | 32 | TNM.2204.. APL02 ALV-03-M8 19 | AATN-3-0015 AAY-02 ACK-05 1515-M4 1 AAL03-3
PTGNR/L 3232P22C | @ | ® | 32 | 32 | 170 | 40 | TNM.2204.. APL:02 ALV-03-M8 19 | AATN-3-0015 AAY-02 ACK-05 1515-M4 11 AAL-03-3
®
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PTINR/L toolholder PTINR/L Halter

93° PTINR
3
o 25
L e
®on stock oon demand
ab Lager auf Anfrage
dimension insert spare parts
Abmessung Platte Ersatzieile
lever | leversrew | shim shim clamp | mounting
spring srew key
Kniehebel | Knichebel- | Unterlage | Befesti- Schraube | Montage-
Schraube gungsfeder Schlijssel
S
&
PTINR/L 1010 ET ® o | 1010|7012 | TNM.1103 07041109 07041110 AAL02-2,5
PTINR/L 1212 F11 ® o | 121280 | 16| TNM.1103 07041109 07041110 AAL02-2,5
PTINR/L 1616 H11 ® o | ]| 16100 20 | TNM.1103 07041109 07041110 AAL02-2,5
PTINR/L 1616 H16 | ® | ® | 16 | 16 | 100 | 20 | TNM.1604.. APL-01 ALV-02-M6 17 | AATN-3-0025 AAY-01 AAL02-2.5
PTINR/L2020K16 | ® | ® | 20 | 20 | 125 | 25 | TNM.1604.. APL-01 ALV-02-M6 17 | AATN-3-0025 AAY-01 AAL02-2.5
PTINR/L2525M16 | ® | ® | 25 | 25 | 150 | 32 | TNM.1604.. APL-01 ALV-02-M6 17 | AATN-3-0025 AAY-01 AAL02-2.5
PTINR/L3232P16 | ® | ® | 32 | 32 | 170 | 40 | TNM.1604.. APLOT ALV-02-M6 17 | AATN-3-0025 AAY-01 AAL02-2.5
PTINR/L 2525 M22C | ® | ® | 25 | 25 | 150 | 32 | TNM.2204.. APL02 ALV-03-M8 19 | AATN-3-0015 AAY-02 ACK-05 1515-M4 11 AAL03-3
PTINR/L 3232P22C | ® | ® | 32 | 32 | 170 | 40 | TNM.2204.. APL02 ALV-03-M8 19 | AATN-3-0015 AAY-02 ACK-05 1515-M4 11 AAL03-3
®
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PWLNR/L toolholder PWLNR/L Halter

PWLNR

@ on stock oon demand

ab Lager auf Anfrage
dimension insert spare parts
Abmessung Platte Ercotziile
lever | leversrew |  shim shim clamp | mounting
spring srew key
Kniehebel | Knighebel- | Unterlage | Befesti- Schraube | Montage-
Schraube gungsfeder Schlissel
©
S
& 5 Y P
PWLNR/L 1616 HO6 | ® | ® | 16 | 16 | 100 | 20 | WNM.0604.. APLO1 ALV-02-M6 17 | AAWN-SW317 AAY-01 AAL02-2.5
PWLNR/L 2020 KO6 | ® | ® | 20 | 20 | 125 | 25 | WNM.0604.. APLO1 ALV-02-M6 17 | AAWN-SW317 AAY-01 AAL02-2.5
PWLNR/L 2525 M06 | ® | ® | 25 | 25 | 150 | 32 | WNM.0604.. APLOT ALV-02M6 17 | AAWN-SW317 AAY-01 AAL02-2.5
PWLNR/L 1616 HO8 | ® | ® | 16 | 16 | 100 | 20 | WNM.0804.. APL-02 ALV-03-M8 19 | AAWN-3-0001 AAY-01 AAL03-3
PWLNR/L 2020 KO8C | @ | ® | 20 | 20 | 125 | 25 | WNM.0804.. APL-02 ALV-03-M8 19 | AAWN-3-0001 AAY-01 ACK-05 1515-M4 11 AAL03-3
PWLNR/L 2525 M08C | ® | ® | 25 | 25 | 150 | 32 | WNM.0804.. APL-02 ALV-03-M8 19 | AAWN-3-0001 AAY-01 ACK-05 1515-M4 1 AAL03-3
PWLNR/L 3232P08C | ® | ® | 32 | 32 | 170 | 40 | WNM.0804.. APL-02 ALV-03-M8 19 | AAWN-3-0001 AAY-01 ACK-05 1515-M4 11 AAL-03-3
®
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@
CLEVELAND

SINCE 1876

T-system external
turning toolholder
AuBlendrehhalter mit

T-Klemmsystem




TDJNR/L toolholder TDINR/L Halter

TDINR/L 2020 K1504 | ® | @

TDINR/L 2525 M1504 | @ | ® | 25 | 25

| |
Lager Abmessun
Typ g g
20 | 20

125 25

150 | 32

)

-

insert
Platte

wedge
damp

Pratze

damp
srew

Schraube
fiir Pratze

&

spare parts
Ersatzteile

spring

Unterlage |Schraubefiir|  Feder

Unterlage

TDINR
27°max
®on stock oon demand
ab Lager auf Anfrage

stamp

Unterleg-
scheibe

mounting

key

Montage-
Schlijssel

/

DNM.1504.. ATK-02

DNM.1504.. ATK-02

AKV-02-M6x22

AKV-02-M6x22

AADN-2-0003

AADN-2-0003

AAV-02-M5x12

AAV-02-M5x12

AKY-01

AKY-01

ABPLO1

ABPLO1

AAL03-3

AAL03-3

%
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TVHNR/L toolholder

TVHNR/L Halter

dimension

Abmessung
wedge
damp
Pratze

insert
Plaite

damp
srew

Schraube | Unterlage
fiir Pratze

&

spare parts
Ersatzteile

Schraube fiir
Unterlage

Q
&

TVHNR

spring

@ on stock
ab Lager
stamp

Unterleg-
scheibe

35°max

!

oon demand
auf Anfrage

mounting
key

Montage-
Schliissel

/

TVHNR/L 2020 K16 20 | 20 | 125 | 25 | VNM.1604.. ATK-03 AKV-02-M6 22 | AAVN-20002 | AAV-04-M5 12 AKY-01 ABPLO1 AAL03-3
TVHNR/L 2525 M16 | ® 25 | 25 | 150 | 32 | VNM.1604.. ATK-03 AKV-02-M6 22 | AAVN-20002 | AAV-04-M5 12 AKY-01 ABPLO1 AAL03-3
TVHNR/L 3232P16 | ® 32 | 32 | 170 | 40 | VNM.1604.. ATK-03 AKV-02-M6 22 | AAVN-2-0002 | AAV-04-M5 12 AKY-01 ABPLO1 AAL03-3
%
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TVVNN toolholder

dimension

Abmessung

TVVNN 2020 K16 20 |20 [ 12510
TVVNN 2525 M16 | © | O | 25 | 25 | 150 | 125
TVVNN 3232 P16 O | O [32)32 170/ 16

TVVNN Halter

TVVNN

o]
<

insert
Platte

e

wedge

damp
damp

srew

Pratze Schraube

Unterlage | Schraube fiir

‘ XM,
®on stock oon demand
ab Lager auf Anfrage

spare parts
Ersatzteile

spring stamp | mounting

key

Feder Unterleg-

Montage-
scheibe

Unterlage Schliissel

VNM.1604..

VNM.1604..

VNM.1604..

fiir Pratze
ATK-03 AKV-02-Mb 22
ATK-03 AKV-02-M6 22
ATK-03 AKV-02-Mb 22

AAVN-2-0002

AAVN-2-0002

AAVN-2:0002

& S
AAV-04-M5 12 AKY-01 ABPLO1 AAL-03-3
AAV-04-M5 12 AKY-01 ABPL01 AAL-03-3
AAV-04-M5 12 AKY-01 ABPL-01 AAL03-3

90
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TVINR/L toolholder TVINR/L Halter

dimension
Abmessung
wedge damp
damp srew
Pratze | Schraube | Unterlage
fiir Pratze

insert
Plaite

spare parts
Ersatzteile

Schraube fiir
Unterlage

spring

Feder

TVINR

@ on stock
ab Lager
stamp

Unterleg-
scheibe

oon demand
auf Anfrage

mounting
key

Montage-
Schliissel

/

TVHNR/L 2020 K16 20 | 20 | 125 | 25 | VNM.1604.. ATK-03 AKV-02-M6 22 | AAVN-20002 | AAV-04-M5 12 AKY-01 ABPLO1 AAL03-3
TVHNR/L 2525 M16 | ® | @ | 25 | 25 | 150 | 32 | VNM.1604.. ATK-03 AKV-02-M6 22 | AAVN-20002 | AAV-04-M5 12 AKY-01 ABPLO1 AAL03-3
TVHNR/L 3232P16 | ® | @ | 32 | 32 [ 170 | 40 | VNM.1604.. ATK-03 AKV-02-M6 22 | AAVN-2-0002 | AAV-04-M5 12 AKY-01 ABPLO1 AAL03-3
%
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@
CLEVELAND

SINCE 1876

S-system external
turning toolholder
AuBendrehhalter mit

S-Klemmsystem

......
Al



SCACR toolholder SCACR Halter

SCACR

®on stock oon demand
ab Lager auf Anfrage

dimension insert spare parts
Abmessung Platte Ersatzteile

shim shim screw torx key

Schraube Unterlage Schraube fiir Unterlage|  Torx Schliissel
&8 | &
SCACR/L0808EO6 | ® | @ | 08 | 08 | 70 | 10 | CCM.0602.. 4008-M2,5x6 80-108
SCACR/L1010E06 | ® | ® | 10 [ 10 | 70 | 12 | CCM.0602.. 4008-M2,5x6 80-108
SCACR/L 1616 HO9 | ® | ® | 16 | 16 | 100 | 20 | CCM. 09T3.. 4015-M3.5x14 AACN-2-0001 AAV-06-M3.5x11 80115
SCACR/L2020K12 | ® | ® | 20 | 20 | 125 | 25 | CCM. 1204.. 1020-M4.5x16 AACN-2-0003 AAV-07-M4.5x13 80120
®

94 CLEVELAND



SCLCR/L toolholder SCLCR/L Halter

95°

@ on stock oon demand
ab Lager auf Anfrage

dimension insert spare parts
Abmessung Platte Ersatzteile

shim shim screw torx key

Schraube Unterlage Schraube fiir Unterlage| ~ Torx Schliissel

& | B | &
SCLCR/L0808EO6 | ® | ® | 8 | 8 | 70 | 10 | CCM.0602.. 4008-M2,5x6 80-108
SCLCR/L1010E06 | ® | ® | 10 [ 10 | 70 | 12 | CCM.0602.. 4008-M2,5x6 80-108
SCLCR/L1212F09 | ® | ® | 12 | 12 | 80 | 16 | CCM.O9TS.. 4075-M3,5a11 80115
SCLCR/L1616 HO9 | ® | ® | 16 | 16 | 100 | 20 | CCM. 09T3.. 4015M3.5x14 AACN-2-0001 AAV-06-M3.5¢11 80115
SCLCR/L 2020 K09 | ® | ® | 20 | 20 | 125| 25 | CCM. 09T3.. 4015-M3.5x14 AACN-2-0001 AAV-06-M3.5¢11 80115
SCLCR/L2020K12 | ® | ® | 20 | 20 | 125| 25 | CCM. 1204.. 1020-M4.5x16 AACN-2-0003 AAV-07-M4.5x13 80-120
SCLCR/L2525M12 | ® | @ | 25 | 25 | 150 | 32 | CCM. 1204.. 1020-M4.5x16 AACN-2-0003 AAV-07-M4.5x13 80120

®
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SDHCR/L toolholder SDHCR/L Halter

SDHCR
gl
- 15°max
©)
)
/\ <
N) L ﬁ
®on stock oon demand
ab Lager auf Anfrage

dimension insert spare parts
Abmessung Platte Ercatzteile
shim shim screw torx key
Schraube Unterlage Schraube fiir Unterlage|  Torx Schliissel

& &
SDHCR/L 1616 HO7 | ® | @ | 16 | 16 | 100 | 20 | DCM. 0702.. 4008-M2.5x6 80-708
SDHCR/L 1616 H11 | ® | ® | 16 | 16 | 100 | 20 | DCM. 11T3.. 4015-M3.5x14 AADN-2-0001 AAV-06-M3.5x11 80-115
SDHCR/L 2020 K11 | ® | ® | 20 | 20 | 125 | 25 | DCM. 11T3.. 4015-M3.5¢74 AADN-2-0001 AAV-06-M3.5x11 8015
SDHCR/L 2525 M11 | @ | @ | 25 | 25 | 150 | 32 | DCM. 11T3.. 4015-M3.5x14 AADN-2-0001 AAV-06-M3.5x11 8015
®
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SDJCR/L toolholder SDJCR/L Halter

SDJCR
B
i \
7]
lq— 27°max
L
@ on stock oon demand
ab Lager auf Anfrage

dimension insert spare parts
Abmessung Platte Ersatzteile

shim shim screw torx key

Schraube Unterlage Schraube fiir Unterlage| ~ Torx Schliissel
T & 8 | &
SDJCR/L0808EO7 | ® | ® | 08 | 08 | 70 | 10 | DCM.0702.. 4008-M2,5x6 80-108
SDJCR/L1010E07 | ® | ® | 10 | 10 | 70 | 12 | DCM.0702.. 4008-M2,5x6 80-108
SDJCR/L1212F07 | ® | ® | 12 | 12 | 80 | 16 | DCM. 0702.. 4008-M2.5x6 80-108
SDJCR/L 1616 HO7 | ® | ® | 16 | 16 | 100 | 20 | DCM. 0702.. 4008-M2.5x6 80108
SDJCR/L 1616 H11 ® | ® | 16| 16 (100 20 | DCM. 11T3.. 4015-M3.5x14 AADN-2-0001 AAV-06-M3.5x11 80-115
SDJCR/L 2020 K11 ® | ® | 20 | 20 (125 25 | DCM. 11T3.. 4015-M3.5x14 AADN-2-0001 AAV-06-M3.5x11 80-115
SDJCR/L2525M11 | ® | @ | 25 | 25 | 150 | 32 | DCM. 11T3.. 4015-M3.5x14 AADN-2-0001 AAV-06-M3.5x11 80-115
®
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SDNCN toolholder SDNCN Halter

SDNCN

®on stock oon demand
ab Lager auf Anfrage
stock dimension insert spare parts
Lager Abmessung Platte Ercatzteile
shim shim screw torx key
Schraube Unterlage Schraube fiir Unterlage|  Torx Schliissel
) & B | &
SDNCN 1616 HO7 O | O | 16|16 |100| 20 | DCM. 0702.. 4008-M2.5x6 80-108
SDNCN 1616 H11 O | O | 16|16 |100| 20 | DCM. 11T3.. 4015-M3.5x14 AADN-2-0001 AAV-06-M3.5¢11 80-115
SDNCN 2020 K11 O | O 2020|125 25| DCM. 11T3.. 4015-M3.5x14 AADN-2-0001 AAV-06-M3.5x11 80115
®
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SSSCR/L toolholder SSSCR/L Halter

SSSCR

@ on stock oon demand
ab Lager auf Anfrage

dimension insert spare parts
Abmessung Platte Ersatzteile

shim shim screw torx key

Schraube Unterlage Schraube fiir Unterlage| ~ Torx Schliissel

& §
SSSCR/L1212F09 | ® | ® | 12 | 12 | 80 | 16 | SC.TO9T3.. 4015-M3 51 80115
SSSCR/L 1616 HO9 | ® | ® | 16 | 16 | 100 | 20 | SC.TO9T3.. 4015M3.5x14 AASN-2-0001 AAV-06-M3.5¢11 80115
SSSCR/L2020K09 | @ | @ | 20 | 20 | 125 | 25 | SC.TO9T3.. 4015-M3.5x14 AASN-2-0001 AAV-06-M3.5x11 80115
SSSCR/L1616 H12 | ® | ® | 16 | 16 | 100 | 20 | SC.T1204.. 4020-M4,5x12 AASN-2-0004 AAV-10-M4.5x8 80120
SSSCR/L2020K12 | @ | ® | 20 | 20 | 125| 25 | SC.T1204.. 1020-M4.5x16 AASN-2-0004 AAV-07-M4.5x13 80120
SSSCR/L2525M12 | @ | ® | 25 | 25 | 150 | 32 | SC.T1204.. 1020-M4.5x16 AASN-2-0004 AAV-07-M4.5x13 80-120

®
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STFCR/L toolholder STFCR/L Halter

STFCR

L
®on stock oon demand
ab Lager auf Anfrage
type stock dimension insert spare parts
Typ Lager Abmessung Platte Ercatzteile
shim shim screw torx key
Schraube Unterlage Schraube fiir Unterlage|  Torx Schliissel
STFCR/L2020K16 | ® | ® | 20 | 20 | 125 | 25 | TC.T 16T3.. 4015-M3.5x14 AATN-2-0001 AAV-06-M3.5x11 80115
STFCR/L2525M16 | ® | ® | 25 | 25 | 150 | 32 | TC.T16T3.. 4015-M3.5x14 AATN-2-0001 AAV-06-M3.5x11 80-115

®
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STGCR/L toolholder STGCR/L Halter

STGCR

oon demand
auf Anfrage

@ on stock
ab Lager

insert
Platte

dimension

spare parts
Abmessung

Ersatzteile

STGCR/L 0808 E09
STGCR/L 1010 E09
STGCR/L 1616 H11
STGCR/L 2020 K16

STGCR/L 2525 M16

20

25

20

25

70

70

100

125

20

25

32

A

Schraube

&

shim

Unterlage

Schraube fiir Unterlage

shim screw

&

torx key

Torx Schliissel

TC.T 0902..

TC.T 0902..

TCT 1102..

TC.T 1673..

TC.T 16T3..

3007-M2,2x5
3007-M2,2x5
4008-M2.5x6
4015-M3.5¢14

4015-M3.5x14

AATN-2-0001

AATN-2-0001

AAV-06-M3.5x11

AAV-06-M3.5x11

80107

80108

80115

80115

CLEVELAND
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STJCR/L toolholder STJCR/L Halter

STICR

®on stock oon demand
ab Lager auf Anfrage

dimension insert spare parts
Abmessung Platte Ersatzteile

shim shim screw torx key

Schraube Unterlage Schraube fiir Unterlage|  Torx Schliissel
A & &
STICR/L0B08EO9 | ® | ® | 08 | 08 | 70 | 10 | TC.T 0902.. 3007-M2,2x5 80107
STICR/L 1010 E09 ® e 101070 12| TCTO0902.. 3007-M2,2x5 80-107
STICR/L 1212 F11 ® o | 12|1280] 16 | TCTTO2. 4008-M2,5x6 80-108
STICR/L 1616 H11 ® o 16|16 |100| 20 | TC.T1102.. 4008-M2,5x6 80-108
STICR/L 1616 H16 ® | ® 16| 16 [100| 20 | TC.T16T3.. 4015-M3,5x14 AATN-2-0001 AAV-06-M3,5x11 80115
STJCR/L2020K16 | ® | ® | 20 | 20 | 125 | 25 | TC.T16T3.. 4015-M3,5x14 AATN-2-0001 AAV-06-M3,5x11 80-115
STICR/L2525M16 | ® | ® | 25 | 25 | 150 | 32 | TC.T 16T3.. 4015-M3.5x14 AATN-2-0001 AAV-06-M3,5x11 80115
®
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SVHBR/L toolholder SVHBR/L Halter

SVHBR
. g
4
L
@ on stock oon demand
ab Lager auf Anfrage
type stock dimension insert spare parts
Typ Lager Abmessung Platte Ercotzicile
shim shim screw torx key
Schraube Unterlage Schraube fiir Unterlage| ~ Torx Schliissel
SVHBR/L 2020 K16 | ® | ® | 20 | 20 | 125 | 25 | VBM.1604 4015-M3,5x14 AAVN-2-0002 AAV-06-M3,5x11 80-115
SVHBR/L 2525 M16 | ® | ® | 25 | 25 | 150 | 32 | VBM.1604 4015-M3 5x14 AAVN-2-0002 AAV-06-M3,5¢11 80115

® ¢
CLEVELAND 103

B EH B G E



SVHCR/L toolholder SVHCR/L Halter

®on stock oon demand
ab Lager auf Anfrage

dimension insert spare parts
Abmessung Platte Ersatzteile

shim shim screw torx key

Schraube Unterlage Schraube fiir Unterlage|  Torx Schliissel
&
& $
SVHCR/L 1616 H11 ® | @ | Jo| 16 100 20 | VCT103.. 4008-M2.5x6 80108
SVHCR /L2020 K11 | ® | ® | 20 | 20 | 125| 25 | VC.T 1103.. 4008-M2.5x6 80-108
SVHCR/L2020K16 | ® | ® | 20 | 20 | 125 | 25 | VC.T 1604.. 4015-M3.5x14 AAVN-2-0002 AAV-06-M3.5x11 80115
SVHCR/L2525M16 | ® | ® | 25 | 25 | 150 | 32 | VC.T 1604.. 4015-M3.5x14 AAVN-2-0002 AAV-06-M3.5¢11 80-115
®
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SVIBR/L toolholder SVJBR/L Halter

SVIBR
e
©
4
@ on stock oon demand
ab Lager auf Anfrage
type stock dimension insert spare parts
Typ Lager Abmessung Platte Ercotzicile
shim shim screw torx key
Schraube Unterlage Schraube fiir Unterlage| ~ Torx Schliissel
SVIBR/L 1616 H16 | ® | ® | 16 | 16 | 100 | 20 | VBM. 1604.. 4015-M3,5x14 AAVN-2-0002 AAV-06-M3,5x11 80115
SVIBR/L2020K16 | ® | ® | 20 | 20 | 125| 25 | VBM. 1604.. 4015-M3 5x14 AAVN-2-0002 AAV-06-M3,5¢11 80-115
SVIBR/L2525M16 | ® | @ | 25 | 25 | 150 | 32 | VBM. 1604.. 4015-M3,5x14 AAVN-2-0002 AAV-06-M3,5x11 80115
®
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SVICR/L toolholder SVICR/L Halter

SVIR

®on stock oon demand
ab Lager auf Anfrage

dimension insert spare parts
Abmessung Platte Ersatzteile

shim shim screw torx key
Schraube Unterlage Schraube fiir Unterlage|  Torx Schliissel
L ©
= & &
e o ]

SVICR/L 1616 H11 161100 | 20 | VC.T 1103.. 4008-M2.5x6 80108

SVICR/L2020K11 | ® | @ | 20 | 20 | 125| 25 | VC.T 1103.. 4008-M2.5x6 80108

SVICR/L2020K16 | ® | ® | 20 | 20 | 125| 25 | VC.T 1604.. 4015-M3.5x14 AAVN-2-0002 AAV-06-M3.5x11 80-T15

SVICR/L2525M16 | ® | @ | 25 | 25 | 150 | 32 | VC.T 1604.. 4015-M3.5¢14 AAVN-2-0002 AAV-06-M3.5x11 8015
®
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SVVBN toolholder SVVBN Halter

SVVBN
: Jl _____ Jv‘
Q /é\ ‘/;0°max
L x4
@ on stock oon demand
ab Lager auf Anfrage
stock dimension insert spare parts
Lager Abmessung Platte Ercotzicile
shim shim screw torx key
Schraube Unterlage Schraube fiir Unterlage| ~ Torx Schliissel
-~ ¢ &
SVVBN 2020 K16 O | O | 20120 |125| 10 | VBM. 1604.. 4015-M3,5x14 AAVN-2-0002 AAV-06-M3,5x11 80115
SVVBN 2525 M16 O | O | 25| 25150 125| VBM. 1604.. 4015-M3 5x14 AAVN-2-0002 AAV-06-M3,5¢11 80115

® ¢
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SVVCN toolholder SVVCN Halter

SVVCN

®on stock oon demand
ab Lager auf Anfrage

stock dimension insert spare parts

Lager Abmessung Platte Ersatzteile

shim shim screw torx key
Schraube Unterlage Schraube fiir Unterlage|  Torx Schliissel
e ©
= & &
olo|mn

type
Typ

SVVCN 1212 F1 12| 80 | 06 | VCTN03.. 4008-M2,5x6 80108

SVVCN 1616 H11 O | © | 16|16 |100| 08 | VCTI03.. 4008-M2,5x6 80108

SVVCN 2020 K11 O | O | 2020 |125| 10 | VCTI03.. 4008-M2,5x6 80-108

SVVCN 2020 K16 O | O |20 |20 |125] 10| VCT1604.. 4015-M3,5x14 AAVN-2-0002 AAV-06-M3,5x11 8015

SVVCN 2525 M16 | © | O | 25 | 25 | 150 | 125| VC.T1604.. 4015-M3,5x14 AAVN-2-0002 AAV-06-M3,5x11 80115
®
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toolholder for swiss type

sliding automatic lathes
AuBendrehhalter fiir

Langdrehautomaten




SCACR/L toolholder for swiss type sliding automatic lathes
SCACR/L AuBendrehhalter fiir Langdrehautomaten

90°

SCACR/L 0808 X06-S
SCACR 1010 K06-S
SCACR 1212 G06-S
SCACR 1212 K06-S

SCACR/L 1212 K09-S

type
Typ

stock dimension
Lager Abmessung

® e (808|115

° 10 |10 | 125
° 12112 | 90
° 12 |12 | 125

e @ 1712|125

insert
Platte

Schraube

&

Schraube fiir Unterlage

SCACR

®on stock oon demand
ab Lager auf Anfrage

spare parts
Ersatzteile

torx key

Torx Schliissel

(CM.0602..

(CM.0602..

(CM.0602..

C(CM.0602..

C(CM.09T3..

4008-M2,5x6
4008-M2,5x6
4008-M2,5x6
4008-M2,5x6

4015-M3,5x11

80108

80108

80108

80708

80115

110
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SCLCR/L toolholder for swiss type sliding automatic lathes
SCLCR/L AuBendrehhalter fir Langdrehautomaten

SCLCR

95°

h
v
h

b

@ on stock oon demand
ab Lager auf Anfrage

dimension insert spare parts
Abmessung Platte Ersatzteile

shim shim screw torx key

B EH B G E

Schraube Unterlage Schraube fiir Unterlage|  Torx Schliissel
SCLCR/L 0808 X065 | ® | ® | 08 | 08 | 115 | 08 | CCM.0602.. 4008-M2,5x6 80108
SCLCR 1010 X06-S (] 10110 | 115] 10 | CCM.0602.. 4008-M2,5x6 80-108
SCLCR 1212 GO6-S ° 12112 | 90 | 12 | CCM.0602.. 4008-M2,5x6 80-108
SCLCR 1212 X06-S L 121 12 [ 130 | 12 | CCM.0602.. 4008-M2,5x6 80108
SCLCR 1212 G09-S ] 12112 190 | 12 | CCM.09T3.. 4015-M3,5x11 80115
SCLCR 1212 X09-S (] 12 | 12 | 130 | 12 | CCM.09T3.. 4015-M3,5x11 80115

® ¢
CLEVELAND m



SDACR/L toolholder for swiss type sliding automatic lathes
SDACR/L AuBendrehhalter fiir Langdrehautomaten

SDACR

90°

4 o

o

®on stock oon demand
ab Lager auf Anfrage

stock dimension insert spare parts
Lager Abmessung Platte Ersatzteile

shim shim screw torx key
Schraube Unterlage Schraube fiir Unterlage|  Torx Schliissel
® e (808|115

type
Typ

SDACR/L 0808 X07-S 08 | DC.T0702.. 4008-M2,5x6 80108
SDACR/L 1010 KO7-S | ® | @ | 10 | 10 | 125| 10 | DC.T0702.. 4008-M2,5x6 80108
SDACR/L 1212 K07S | ® | ® | 12 | 12 | 125| 12 | DC.T0702.. 4008-M2,5x6 80108
SDACR/L 1212K11-S | ® | @ | 12 | 12 | 125| 12 | DCTIT3.. 4015-M3,5x11 80115

® ¢
n CLEVELAND



SDJCR toolholder for swiss type sliding automatic lathes
SDJCR AuBendrehhalter fiir Langdrehautomaten

SDJCR

93°

@ on stock oon demand
ab Lager auf Anfrage

dimension insert spare parts
Abmessung Platte Ersatzteile

shim shim screw torx key

Schraube Unterlage Schraube fiir Unterlage|  Torx Schliissel

B EH B G E

&y &
SDJCR 0808 X07-S ° 08 | 08 | 115 08 | DC.T0O702.. 4008-M2,5x6 80108
SDJCR/L 1010 X07-S | @ | @ | 10 | 10 | 115 | 10 | DC.T0702.. 4008-M2,5x6 80-108
SDJCR 1212 GO7-S [} 12 112 | 90 | 12 | DC.T0702.. 4008-M2,5x6 80-108
SDJCR 1212 X07-S [ 12 | 12 | 130 | 12 | DC.T0702.. 4008-M2,5x6 80-108
SDJCR/L1212X11S | @ | ® | 12 | 12 | 130 | 12 | DC.INTS.. 4015-M3,5x11 80-T15
SDJCR/L 1212K11-S | @ | @ | 12 | 12 | 125| 12 | DC.TIIT3.. 4015-M3,5x11 80-T15

® ¢
CLEVELAND m



STGCR toolholder for swiss type sliding automatic lathes
STGCR AuBendrehhalter fiir Langdrehautomaten

STGCR

921°

*************

o> L ‘
. -«
®on stock oon demand
ab Lager auf Anfrage

type stock dimension insert spare parts
Typ Lager Abmessung Platte Ersatzteile

shim shim screw torx key
Schraube Unterlage Schraube fiir Unterlage|  Torx Schliissel

(] 12 16 125

STGCR 1216 K11-S TC.T1102.. 4008-M2,5x6 80108

STGCR 1216 K16-S | ® ]2 16 ]25 16 | TCTI6T3.. 4015-M3,5x11 80-T15

® ¢
L CLEVELAND



SVIBR toolholder for swiss type sliding automatic lathes
SVIBR AuBendrehhaler fiir Langdrehautomaten

SVJBR

93°

@ on stock oon demand
ab Lager auf Anfrage

type stock dimension insert spare parts
Typ Lager Abmessung Platte Ersatzteile

B EH B G E

shim shim screw torx key
Schraube Unterlage Schraube fiir Unterlage|  Torx Schliissel

(] 16 125 16 | VBM.1103.. 4008-M2,5x6 80108

SVIBR/L 1616 K11-S

®
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SVACR toolholder for swiss type sliding automatic lathes
SVACR AuBendrehhalter fiir Langdrehautomaten

SVACR

90°

®on stock oon demand
ab Lager auf Anfrage

type stock dimension insert spare parts
Typ Lager Abmessung Platte Ersatzteile

shim shim screw torx key

Schraube Unterlage Schraube fiir Unterlage|  Torx Schliissel

&

4008-M2,5x6 80108

1010 {125(10

SVACR 1010 K11-S | ® VC.T1103..

SVACR/L1212K11-S | ® | @ | 12 | 12 | 125| 12 | VCT1103.. 4008-M2,5x6 80108

SVACR/L1212K16-S | ® | ® | 12 | 12 | 125| 12 | VC.T1604.. 4015-M3,5x11 80-T15

® ¢
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SVICR toolholder for swiss type sliding automatic lathes
SVICR AuBendrehhalter fiir Langdrehautomaten

93° L
b 1

SVIR

@ on stock oon demand
ab Lager auf Anfrage

type stock dimension insert spare parts
Typ Lager Abmessung Platte Ersatzteile

shim shim screw torx key
Schraube Unterlage Schraube fiir Unterlage|  Torx Schliissel

08 08

B EH B G E

SVJCR 0808 X11-S 1 5 08 | VC.TI1103.. 4008-M2,5x6 80108

SVICR/L1212K11S | @ | @ 12 12 ]25 12 | VCTI03.. 4008-M2,5x6 80108

® ¢
CLEVELAND n
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CLEVELAND

SINCE 1876

internal turning
toolholder

Drehhalter fiir die
Innenbearbeitung







internal turning tools code key
Drehwerkzeuge zur Innenbearbeitung 1S0-Kennzeichnung

$25S PCLNRI2C

type of shank Schaftausfihrung glcilgalg(d:riglnr:l?s:r tool length Schaftlinge

+A” Solid steel with coolant hole
A" Stahlschaft mit Kihlbohrung

[
»E” Carbide bar with fixed steel head and coolant hole I / [ |
,E" Hartmetallschaft mit festem Stahlkopf und Kiihlbohrung e I/ -—
»C” Carbide shank (" Hartmetallschaft ] / / I
" Steel shank (" Stahlschaft !

L

damping system Klemmsystem
A-32 H-100 Q-180
E ﬁ F‘{E‘L f ﬁ B-40 J-110 R-200
C-50 K-125 $-250 .
x-special

D-60 L-140 T-300

Top clamping Top and hole clamping Hole clamping - - - (mm)
without hole Kniehebel und Pratzen-  Top and hole clamping (lever lock) Screw on E-70 M-150 U-350
Pratzenkeilkl keil-S Schraub-§ Kniehebel-5 Schrauben-Spannsy F-80 N-160 V-400

¢ M

insert shape Plattenform tool holder shape bar geometry Halierform und Anstellwinkel
G B W

L F S

4 D E o5 | ad X J
35° 45" o
=~ @ g

P -
‘ ' A %iji K\Bi f— ﬁ ()Eki
ANV & o

insert tleurnnce ange holder execution (umn edge length wedge clamp
Freiwinkel Halterausfiihrung Sthnel kantenliinge Spannpraize

G-90 P-170 W-450

121






CLEVELAND

SINCE 1876

P-system internal
turning toolholder
Innendrehhalter mit

P-Klemmsystem



PCLNR/L internal turning toolholder
PCLNR/L Innendrehhalter

95°

<
€
a
®on stock oon demand
ab Lager auf Anfrage
type stock dimension insert spare parts
Typ Lager Abmessung Platte Ersafzteile
lever | leversrew | shim shim cdamp | mounting
spring srew key
Knichebel | Kniehebel- | Unterlage | Befesti- Schraube | Montage-
Schraube gungsfeder Schlissel
Q)
B & s &0
S16P PCLNR/LO9 | ® | ® | 16 [148]170| 11 |=20| CNM.0903.. APLO7 ALV-07-M6x13 ML02-2,5
S20R PCLNR/L09 | ® | ® | 20 |18,3]200 | 13 |>25| CNM.0903.. APL01 ALV-01-Méx14 | AACN-2-0002 AAY-01 AAL02-2,5
$25S PCLNR/L12C | ® | @ | 25| 23 |250| 17 |=32| CNM. 1204.. APL-02 ALV-08-M8x16 | AACN-3-0001 AAY-02 ACK-05 1515-M4x1 AAL-03-3
S32T PCINR/L12C | ® | ® | 32 | 30 | 300| 22 |>40| CNM. 1204.. APL02 ALV-03-M8x19 | AACN-3-0001 AAY-02 ACK-05 1515-M4x11 AAL03-3
S40U PCLNR/L12C | ® | ® | 40 375|350 | 27 |=50| CNM. 1204.. APL-02 ALV-03-M8x19 | AACN-3-0001 AAY-02 ACK-05 1515-M4x11 AAL03-3
S40U PCLNR/L16C | ® | ® | 40 |37.5/350| 27 |=50| CNM. 1606.. APL-04 ALV-04-M8x22 | AACN-3-0002 AAY-03 ACK-09 AAV-05-M6x15 | AAL05-4
A25R PCLNR/L12C | ® | @ | 25| 23 |200| 17 |=32| CNM. 1204.. APL-02 ALV-08-M8x16 | AACN-3-0001 AAY-02 ACK-05 1515-M4x1 AAL-03-3
A32S PCLNR/L12C | ® | ® | 32 | 30 |250| 22 |>40| CNM. 1204.. APL02 ALV-03-M8x19 | AACN-3-0001 AAY-02 ACK-05 1515-M4x11 AAL03-3
A4OTPCINR/L12C | ® | ® | 40 |375/300| 27 |=50| CNM. 1204.. APL-02 ALV-03-M8x19 | AACN-3-0001 AAY-02 ACK-05 1515-M4x11 AAL03-3
A32S PCLNR/L16C | ® | ® | 32 | 30 |250| 22 |=40| CNM.1606.. APL-04 ALV-04-M8x22 | AACN-3-0002 AAY-03 ACK-09 AAV-05-M6x15 | AAL05-4
A40T PCLNR/L 16C | ® | ® | 40 |37.5/300| 27 |=50| CNM. 1606.. APL-04 ALV-04-M8x22 | AACN-3-0002 AAY-03 ACK-09 AAV-05-Méx15 AAL-05-4
®
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PDUNR/L internal turning toolholder
PDUNR/L Innendrehhalter

93°

PDUNR

_Dmin _

®on stock oon demand
ab Lager auf Anfrage
type stock dimension insert spare parts
Typ Lager Abmessung Platte Ereatzieile
lever | leversrew |  shim shim camp | mounting
spring srew key
Knichebel | Knighebel- | Unterlage | Befesti- Schraube | Montage-
Schraube gungsfeder Schlissel
- S
&
S20R PDUNR/L11 | ® | @ | 20 |18,3|200| 13 |>25| DNM.1104.. APLO1 ALV-01-Méx14 | AADN-SD317 AAY-01 AAL02-2,5
$25S PDUNR/L11 | ® | @ | 25| 23 |250| 17 |=32| DNM.1104.. APLO1 ALV-02-M6x17 | AADN-SD317 AAY-01 AAL02-2,5
S40U PDUNR/L15 | ® | @ | 40 |375|350| 27 |>50| DNM. 1506.. APL-03 ALV-03-M8x19 | AADN-3-0001 AAY-02 AAL03-3
A25R PDUNR/L11 | ® | @ | 25|23 1200 17 {=32| DNM. 1104.. APLO1 ALV-02-M6x17 | AADN-SD317 AAY-01 AAL02-2.5
A32S PDUNR/L11 | ® | @ | 32 | 30 |250| 22 |=40| DNM. 1104.. APLOT ALV-02-Méx17 | AADN-SD317 AAY-01 AAL02-2.5
A32S PDUNR/L15 | ® | ® | 32 | 30 |250| 22 |>40| DNM. 1506.. APL-03 ALV-03-M8x19 | AADN-3-0001 AAY-02 AAL03-3
A4O0TPDUNR/L15 | ® | @ | 40 375|300 27 |=50| DNM. 1506.. APL-03 ALV-03-M8x19 | AADN-3-0001 AAY-02 AAL03-3
®
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PTUNR/L internal turning toolholder
PTUNR/L Innendrehhalter

93°

PTUNR

“

. D min

@ on stock oon demand
ab Lager auf Anfrage

dimension insert spare parts
Ersatzieile

Abmessung Platte

lever | leversrew | shim shim cdamp | mounting
spring srew key

Knichebel | Kniehebel- | Unterlage | Befesti- Schraube | Montage-
Schraube gungsfeder Schlissel

Q)
SN
S16P PTUNR/ L16 ® | @ 16 |148/170| 11 |=20| TNM.1604.. APL-08 ALV-07-M6x13 AAL02-2,5
S20R PTUNR/L 16 ® o 70 183|200 13 |=25| TNM.1604.. APLO1 ALV-01-Méx14 | AATN-3-0025 AY01 AAL-02-2,5
$25$ PTUNR/ L 16C ® | @ | 7523|250 17 |=32| TNM.1604.. APLO1 ALV-O2-M6x17 | AATN-3-0025 AAY01 ACK-05 15115-Max11 AAL-02-2,5
321 PTUNR/ L 22C ® | ©® | 372]301(300] 22 |=40| TNM.2204.. APL02 ALV-03-M8x19 | AATN-3-0015 AAY-02 ACK-05 15115-M4x11 ML-03-3

126 CLEVELAND



PWLNR/L internal turning toolholder
PWLNR/L Innendrehhalter

95°

PWLNR
- | ] s
® = = o
gl = .
h \ L
41
@ on stock oon demand
ab Lager auf Anfrage

dimension insert spare parts
Abmessung Platte Ersatzieile
lever | leversrew |  shim shim camp | mounting
spring srew key
Knichebel | Knighebel- | Unterlage | Befesti- Schraube | Montage-
Schraube gungsfeder Schlissel

e ‘
S20R PWLNR/LO6 | ® | @ | 20 |118,3 200 | 13 | =25 WNM.0604.. APLOT ALV-0T-Méx14 | AAWN-SW317 AAY-01 AAL02-2,5
§255 PWLNR/LO6 | ® | ® | 725 23 |250| 17 |=32| WNM.0604.. |  APL(1 ALV-02-Méx17 | AAWN-SW317 AAY-01 AAL02-2,5
$255 PWLNR/L08C | ® | @ | 25| 23 |250| 17 |232| WNM.0804.. |  APL02 ALV-03-M8x19 | AAWN-3-0001 AAY-02 ACK-05 1515-Mdx11 AAL:03-3
S32T PWLNR/L08C | @ | @ | 32 | 30 |300| 22 |=40| WNM.0804.. |  APL02 ALV-03-M8x19 | AAWN-3-0001 AAY-02 ACK-05 1515-Mdx11 AAL:03-3
A25R PWLNR/LO6 | ® | ® | 25| 23 |200| 17 |=32| WNM. 0604..|  APLOI ALV-02-Méx17 | AAWN-SW317 AAY-01 AAL02-2.5
A32S PWLNR/LO6 | ® | @ | 32 | 30 |250| 22 |>40 (WNM. 0604..|  APLO1 ALV-02-M6x17 | AAWN-SW317 AAY-01 AAL:02-2.5
A25R PWLNR/L08C | ® | ® | 25| 23 |200| 17 |232| WNM. 0804..  APL02 ALV-03-M8x19 | AAWN-3-0001 AAY-02 ACK-05 1515-Mdx11 AAL:03-3
A325 PWLNR /L08C | @ | @ | 32 | 30 | 250| 22 |>40 (WNM. 0804..|  APL02 ALV-03-M8x19 | AAWN-3-0001 AAY-02 ACK-05 1515-M4x11 AAL:03-3
A40T PWLNR/L08C | ® | ® | 40 375300 27 |>50 WNM. 0804..|  APL0O2 ALV-03-M8x19 | AAWN-3-0001 AAY-02 ACK-05 1515-Mdx1 AAL-03-3
®
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@
CLEVELAND

SINCE 1876

S-system internal
turning toolholder
Innendrehhalter mit

S-Klemmsystem




SCFCR/L internal turning toolholder
SCFCR/L Innendrehhalter

90°

@ on stock oon demand
ab Lager auf Anfrage
type stock dimension insert spare parts
Typ Lager Abmessung Platte Ercatzteile
shim shim screw torx key
Schraube Unterlage Schraube fiir Torx Schlijssel
Unterlage
. ﬂ
U
SO8H SCFCR/LO6 | ® | ® | 8 |73 |100| 06 |=11| CC.T 0602.. 4008-M2.5x6 80108
ST10K SCFCR/L 06 ® @ 10| 9 125 7 |=13] CC.T0602.. 4008-M2.5x6 80-108
S12K SCFCR/L 06 ® | @ 17|11 [125] 9 |=16] CC.T0602.. 4008-M2.5x6 80-108
S16P SCFCR/L 09 ® o 16 (148/170| 11 |=20| CC.T09T3.. 4015-M3.5x9 80-115
S20R SCFCR/L09 | ® | ® | 20 (183|200 13 |=25| CC.T 09T3.. 4015-M3.5x9 80115

®
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SCLCR/L internal turning toolholder
SCLCR/L Innendrehhalter

95°

@ on stock oon demand
ab Lager auf Anfrage
dimension insert spare parts
Abmessung Plotte Ertotzieile
shim shim screw torx key
Schraube Unterlage Schraube fiir Torx Schliissel
Unterlage
o
SO8H SCLCR/LO6 | ® | ® | 8 | 08|73|20|100| 6 |=11| CC.T0602.. 4008-M2.5x6 80108
ST10K SCLCR/L 06 ® o 10|10|09]|25]|125|07 |=13| CC.T0602.. 4008-M2.5x6 80-108
S12K SCLCR/L 06 ® | @ | 12|12|11]25]125|09 |=16| CC.T0602.. 4008-M2.5x6 80-108
S16P SCLCR/L 09 ® | ® | 16| 16|148]35|170| 11 |=20| CC.T 09T3.. 4015-M3.5x9 80-115
S20R SCLCR/L09 | ® | ® | 20 | 20 |18.3| 40 |200| 13 |=25| CC.T 09T3.. 4015-M3.5x9 80115
$25S SCLCR/L 12 ® | ® | 75|725|23|50|250| 17 |=32| CC.T 1204.. 4020-M4.5x12 AACN-2-0003 AAV-10-M4.5x8 80120
$32T SCLCR/L 12 ® o 373230/ 60/|300| 22 |=40| CC.T 1204.. 4020-M4.5x12 AACN-2-0003 AAV-10-M4.5x8 80120
A16M SCLCR/L09 | ® | ® | 16 | 16 [14:8| 35 |150| 11 [>20| CC.T 09T3.. 4015-M3.5x9 80-115
A20P SCLCR/L09 | ® | ® | 20 | 20 |18:3| 40 [170| 13 |=25| CC.T 09T3.. 4075-M3.5x9 80115
A25R SCLCR/LO09 | ® | ® | 25| 25| 23 | 50 (200 17 |=32| CC.T 09T3.. 4015-M3.5x12 AACN-2-0001 AAV-08-M3.5x8 80115
®
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SDQCR/L internal turning toolholder
SDQCR/L Innendrehhalter

107.5°

_D min _

@ on stock oon demand
ab Lager auf Anfrage
type stock dimension insert spare parts
Typ Lager Abmessung Platte Ercatzteile
shim shim screw torx key
Schraube Unterlage Schraube fiir Torx Schlijssel
Unterlage
®
& $
ST10K SDQCR/LO7 | ® | ® | 10 | 09 | 125| 07 |=13| DC.T 0702.. 4008-M2.5x6 80108
S12K SDQCR/LO7 | ® | ® | 12 | 11 |125| 09 |>16| DC.T 0702.. 4008-M2.5x6 80108
S16P SDQCR/LO7 | ® | ® | 16 [14.8|170| 11 |=20| DC.T 0702.. 4008-M2.5x6 80-108
S20R SDQCR/L 11 ® e | 70 183/200| 13 |=25/ DC.T 1IT3.. 4015M3.5x11 80-115
$25S SDQCR/L 11 ® | e | 75|23|25] 17 |=32] DC.T NT3.. 4015-M3.5x12 AADN-2-0001 AAV-08-M3.5x8 80115
$321 SDQCR/L 11 ® o 37|30300(22 |=40| DC.TNT3.. 4015-M3.5x14 AADN-2-0001 AAV-06-M3.5x11 8015

®
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SDUCR/L internal turning toolholder
SDUCR/L Innendrehhalter

93°

_D min

D min

@ on stock oon demand
ab Lager auf Anfrage
type stock dimension insert spare parts
Typ Lager Abmessung Plotte Ertotzieile
shim shim screw torx key
Schraube Unterlage Schraube fiir Torx Schliissel
Unterlage
' ®
L &
S10K SDUCR/LO7 | ® [ ® | 10 | 10| 09 | 25 |125| 08 |=13| DC.T 0702.. 4008-M2.5x6 80108
S12K SDUCR/LO7 | e | ® | 12|12 | 11 | 25|125| 09 |=16| DC.T 0702.. 4008-M2.5x6 80-108
S16P SDUCR/LO7 | ® | ® | 16| 16 [148| 35170 | 11 |=20| DC.T 0702.. 4008-M2.5x6 80-108
S20R SDUCR/L 11 ® | ® | 70| 20/|18.3|40|200| 13 |=25| DC.T 11T3.. 4015-M3.5x11 80115
$255 SDUCR/L 11 ® | ® | 75|725|23|50|250| 17 |=32| DC.T 1T3.. 4015-M3.5x14 AADN-2-0001 AAV-08-M3.5x8 80115
$32T SDUCR/L 11 ® o 373230/ 60|300| 22 |=40| DC.T 11T3.. 4015-M3.5x14 AADN-2-0001 AAV-06-M3.5x11 80115
ATOH SDUCR/LO7 | ® | ® | 10| 10 | 09 | 25|100| 08 |=13| DC.T 0702.. 4008-M2.5x6 80-108
A12H SDUCR/LO7 | ® | ® | 12| 12 | 11 | 25|100| 09 |>16| DC.T 0702.. 4008-M2.5x6 80-108
A16M SDUCR/LO7 | ® | ® | 16 | 16 [14:8| 35 |150| 11 |=20| DC.T 0702.. 4008-M2.5x6 80-108
A20P SDUCR/L 11 ® | ® | 70| 20/|183|40|170| 13 |=25| DC.T 11T3.. 4015-M3.5x11 80115
A25R SDUCR/L 1 ® | ® |75 25]23|501(200| 17 |=32| DC.T 1T3.. 4015M3.5x12 AADN-2-0001 AAV-08-M3.5x8 80-T15
®
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STFCR/L internal turning toolholder
STFCR/L Innendrehhalter

90°

@ on stock oon demand
ab Lager auf Anfrage
type stock dimension insert spare parts
Typ Lager Abmessung Platte Ercatzteile
shim shim screw torx key
Schraube Unterlage Schraube fiir Torx Schlijssel
Unterlage
. ©
A &
S12K STFCR/L 11 ® | @ 12|11 (12509 |=17| TC.T 1M02.. 4008-M2.5x6 80-108
S16P STFCR/L 11 ® | @ 16(148/170| 11 |=20| TC.T 1102.. 4008-M2.5x6 80108
S20R STFCR/L 16 ® | @ |70 |183]200| 13 [=25| TC.T16T3.. 4015-M3.5¢11 80115
$25S STFCR/L 16 ® | @ | 75|23(250| 17 |=32] TC.T16T3.. 4015-M3.5x14 AATN-2-0001 AAV-08-M3.5x8 80-115
$32T STFCR/L 16 ® | @ | 37|30(300] 22 |=40| TC.T16T3.. 4015-M3.5x14 AATN-2-0001 AAV-06-M3.5x11 80115

®
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SVJCR/L internal turning toolholder
SVJCR/L Innendrehhalter

93°
SVICR
0 A== @
@ L |
‘ <

@ on stock oon demand
ab Lager auf Anfrage

type slock dlmenswn insert spare parts
Typ luger Ahmessung Platte Ersatzteile

shim shim screw torx key
Schraube Unterlage Schraube fiir Torx Schlijssel
Unterlage

20 183 200 13 VCT 1103.. 4008-M2.5x6 80108

S20R SVJCR/L T L

® ¢
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SVQCR/L internal turning toolholder
SVQCR/L Innendrehhalter

107.5°

cd,
_Dmin _

@ on stock oon demand
ab Lager auf Anfrage
type stock dimension insert spare parts
Typ Lager Abmessung Platte Ercatzteile
shim shim screw torx key
Schraube Unterlage Schraube fiir Torx Schlijssel
Unterlage
\ & ©
& $
S16P SVQCR/L 11 ® | @ |16 |148[170| 11 |=20| VC.T1103.. 4008-M2.5x6 80108
S20R SVQCR/L 11 ® | @ 70 (183]200| 13 |=25| VC.T 1103.. 4008-M2.5x6 80108
$255 SVACR/L 16 ® | @ | 7523|2517 |=32] VC.T 1604.. 4015-M3.5¢14 AAVN-2-0002 AAV-08-M3.5x8 80115
A16M SDQCR/L11 | ® | ® | 16 |148[150| 11 |=20| DC.TIIT3.. 4015-M3,5x9 80-T15
A20P SDQCR/L 11 ® | e |70 |183]170| 13 |=25| DC.TNT3.. 4015-M3,5x11 80115
A25R SDQCR/L11 | ® | @ | 25|23 |200| 17 |=32| DC.TITS.. 4015-M3,5x12 AADN-2-0001 AAV-08-M3,5x8 8015

®
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SVUBR/L internal turning toolholder
SVUBR/L Innendrehhalter

93°

S16P SVUBR/L 11
S20R SVUBR/L 11
$255 SVUBR/L 16

$32T SVUBR/L 16

dimension
Abmessung

200

250

300

insert
Platte

Schraube

&

@ on stock
ab Lager

spare parts
Ersatzteile

shim shim screw

Unterlage Schraube fiir
Unterlage

&

oon demand
auf Anfrage

torx key

Torx Schliissel

VBM.1103..

VBM.1103..

VBM.1604..

VBM.1604..

4008-M2,5x6
4008-M2,5x6

4015-M3,5x14

4015-M3,5x14

AAVN-2-0002 AV-06-M3,5¢11

AAVN-2-0002 AAV-06-M3,5x11

80108

80108

80-T15

80115

%
CLEVELAND
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SVUCR/L internal turning toolholder
SVUCR/L Innendrehhalter

93°

_Dmin

@ on stock oon demand
ab Lager auf Anfrage

type stock dimension insert spare parts
Typ Lager Abmessung Platte Ersatzteile

shim shim screw torx key
Schraube Unterlage Schraube fiir Torx Schlijssel
Unterlage
Q
= & &

S16P SVUCR/LT1 | ® | @ | 16 148]170 |12.5|=20| VC.T 1103.. 4008-M2.5x6 80108
S20R SVUCR/L11 | ® | @ | 20 (18.3|200| 13 |=25| VC.T 1103.. 4008-M2.5x6 80108
S25S SVUCR/L16 | ® | @ | 25|23 (250| 19 |=32| VC.T 1604.. 4015-M3.5x14 AAVN-2-0002 AAV-06-M3.5¢11 80-T15

® ¢
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ONErT=A :rmi

threading toolholder
Gewindedrehhalter




threading toolholder code key
Gewindedrehhalter — Kennzeichnung

S ER22MI16 C

4] (5] 6] 7] 8]

damping system Klemmsystem type of screw Bearheitungsart hand of tools Ausfishrung

#S” serew clamping 4E” external threading »R” right hand
,S" Schraubenklemmung ,E" Bearbeitung auBen R” rechts
1" screw clamping with helix angle |” internal threading 4L left hand
T Schraubenklemmung iiber Winkel | innere Bearbeitung R links

type of shank Schaftausfiihrung

-+

A" solid steel with coolant hole A" Stahlschaft mit Kiihlbohrung m
+E carbide bar with fixed steel head and coolant hole

,E" Hartmetallschaft mit festem Stahlkopf und Kishlbohrung
»C” carbide shank (" Hartmetallschaft

5" steel shank ,S" Stahlschaft
SEL

shank width Schafibreite shank diameter Schaftdurchmesser

shank: hxb 2525 x 25 x 25 mm
shank: hxb 2525x25x 25 mm

tool length Schafilinge insert size Gewindedrehplattengrifie ‘g;,e(]‘,ll?,f,rﬂ;:"’

I (mm)
4 \ 06 5/32
08 3/16
‘ n 1/4
L 16 38
A-32 H-100 Q-180 22 IZ
B-40 J-110 R-200 7 5/8
C-50 K-125 §-250 wspecil
D-60 L-140 T-300
E-70 M-150 U-350 (mm)
F-80 N-160 V-400
6-90 P-170 W-450
(1] (2] © (4] e (6] (7]
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SER/L external threading toolholder
SER/L Gewindedrehhalter fiir die AuBenbearbeitung

SER/L
El
Bl
1 ]
@ on stock oon demand
ab Lager auf Anfrage

dimension insert spare parts
Ersaizteile

Abmessung Platte

shim damp forx
srew key

Schraube | Unterlage | Schraube fiir | Spannpratze [ Schraube Torx
Unterlage Schliissel

& Lo @ elf P

SER/L1616 HI6C | ® | ® | 15 16 100 | 16 4015-M3.5x14 | AATN-20020 | AAV-06-M3.5x11 ACK-05 1515 MédxT1 80120

SER/L2020K16C | ® | ® | 20 | 20 | 125 | 20 | 16ER/EL | 4015M354 | ANN20020 | ANOGM3SAT | ACKOS 1515 Mdx1 80720
(0.35-3)
SER/L2525M16C | ® | ® | 25 | 25 | 150 | 25 | ISO METRIC | 4015M35c14 | ANN20020 | ANOGM3SAT | ACKOS 1515 Mdx1 80720

SER/L 3232P16C | ® | ® | 37 32 | 170 | 32 4015-M3.5x14 | AATN-20020 | AAV-06-M3.5xT1 ACK-05 1515 M4x11 80120

® ¢
CLEVELAND 4



SIR/L internal threading toolholder
SIR/L Gewindedrehhalter fiir die Innenbearbeitung

SIR/L
® JEeE
A\D
L1
U_H‘E) X
‘ L

@ on stock oon demand

ab Lager auf Anfrage

dimension insert spare parts
Ersaizteile

Abmessung Platte

shim shim wedge clamp torx
screw camp srew key

Schraube | Unterlage | Schraube fiir | Spannpratze [ Schraube Torx
Unterlage Schliissel

& & &
SIR/L 1616 H16C ® | ® | 16|16 |150 7119 4015-M3.5x11 80-T15
SIR/L 2020 K16C ® o 70|20 |170 137 24 4015-M3.5x11 80-T15
SIR/L 2525 M16C ® | ® | 757251200 16.2] 29 (1)63I5R/ ; 4015-M3.5x14 AATN-2-0020 | AAV-08-M3.5x8 ACK-05 1515-M4x11 80-T15
SIR/L 2020 K16C ® | ® | 3232|250 19.71 36 |§0.ME'-I'RI)C 4015-M3.5x14 AATN-2-0020 | AAV-08-M3.5x8 ACK-05 1515-M4x11 80-T15
SIR/L 2525 M16C ® | o | 40| 401|300 23.7] 44 4015-M3.5x14 AATN-2-0020 | AAV-06-M3.5x11 ACK-05 1515-M4x11 80-T15
SIR/L 3232 P16C ® | ® | 50|50 (350 28.7| 54 4015-M3.5x14 AATN-2-0020 | AAV-06-M3.5x11 ACK-05 1515-M4x11 80-T15
®
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technical information — material comparison table
Technische Informationen — Vergleichstabelle fiir Werkstoffe

material numbers by country Werkstoffnummern nach Linder

o [ 5 [ e | oom [ [ [0 [ e [ |

Alloy Steel Legierter Stahl

15 1015 1.0401 (15 080M15 - 1350 12 (15C16 Al
20 1020 1.0402 (22 050A20 2 1450 (€20 (20c F112 - 20
35 1035 1.0501 (35 06035 - 1550 (G35 @35 F113 - 35
45 1045 1.0503 (45 080M40 - 1650 (C45 (45 F114 - 45
55 1055 1.0535 (55 070M55 - 1655 - (55 - - 55
60 1060 1.0601 (60 080462 43D - (C55 (60 - - 60
Y15 1213 1.7015 9SMn28 230M07 - 1912 5250 CF9SMn28 11SMn28 SUM22 15Ch
12013 1.0718 9SMnPb28 - - 1914 S250Ph CF9MnPb28 | 11SMnPb28 SUM22L
1.0722 10SPb20 - - - 10PbF2 (F10Pb20 10SPb20
1140 1.0726 35520 212M36 8M 1957 35MF4 - F2106
Y13 1215 1.0736 9SMn36 240M07 1B - S300 CF9SMn36 12SMn35
12014 1.0737 9SMnPb36 - - 1926 $300Ph CF9SMnPb36 | 12SMnP35
555i2Mn 9255 1.0904 555i9 250453 45 2085 5557 555i8 56Si7
9262 1.0961 60SiCr7 - - - 60SC7 60SiCr8 60SiCr8
15 1015 1.1141 (k15 080M15 320 1370 X(12 (16 (15K S15C 15
40Mn 1039 1.1157 40Mn4 150M36 15 - 35M5 - - - 406
25 1025 1.1158 (k25 - - - - - - S25C 25
35Mn2 1335 1.1167 36Mn5 - - 2120 40Mn5 - 36Mn5 SMnd38(H) | 3562,356L
30Mn 1330 1.1170 28Mné 150M28 14A - 20M5 (28Mn - SCMn1 306
35Mn 1035 1.1183 (35 060A35 - 1572 XS38TS (36 - S35C
(ka5 1045 1.1191 45 080M46 - 1672 X(42 (45 (45K S45C
55 1055 1.1203 (k55 070M55 - - X(45 (50 (55K S$55C 55
50 1050 11213 (f53 060452 - 1674 XC48TS (53 - $50C
60Mn 1060 1.1221 k0 080462 43D 1678 XC60 (60 - S58¢ 60,606
1095 1.1274 ck1o1 060496 - 1870 - - - SUP4
1.3401 X120Mn12 1120M12 - - X120M12 X6120Mn12 | X120Mn12 SCMnH/1 110613L
Gr15;456r 52100 1.3505 100Cr6 534A99 3l 2258 100C6 100Cr6 F131 SuI2 Schch 15
ASTM A204GrA | 1.5415 15Mo3 1501-240 - 2912 1503 16Mo3KW 16Mo3
4520 1.5426 16Mo5 1503-245-420 - - - 16Mo5 16Mo5
ASTM A350LF5 | 1.5622 14Ni6 - - - 16N6 14Ni6 T5Ni6
ASTM A353 1.5662 X8Ni9 1501-509;510 - - - X10Ni9 XBNi09

144



technical information — material comparison table
Technische Informationen — Vergleichstabelle fiir Werkstoffe

material numbers by country Werkstoffnummern nach Linder

N N TN N N T S e

Alloy Steel Legierter Stahl

2515 1.5680 12Ni19 - - - 118N5

3135 1.5710 36NiCr6 640A35 111A - 35NCe - - SN(236

3415 1.5732 14NiCr10 - - - T4NCTT T6NiCr11 15NiCr1 SNCA15(H)

gg:g 1.5752 14NiCr14 (25555%]]23 36A - T12NCT5 - - SNCB15(H)

9840 1.651 36CNiMo4 816M40 110 - 4ONCD3 | 38CrNiMo4(KB) |  35CrNiMo4 - 40 ChN2MA
8620 1.6523 21NiCrMo2 850M20 362 2503 20NCD2 20NiCtMo2 | 20NiCrMo2 | SNCCM220(H)

8740 1.6546 40NiCrMo2 311-Type7 - - - 4ONiCrMo2(KB) | - 4ONiCrMo2 SNC240 38ChGNM
40CrNiMoA 4340 1.6582 34CNiMod 817M40 24 2541 35NCD6 | 35CiNiMob(KB) - - 38Ch2N2MA
1.6587 17CrNiMob 82016 - - 18NCD6 - T4CNiMo13
15Cr 5015 1.7015 1503 523M15 - - 1263 - - SCr415(H) 15Ch
35Cr 5132 1.7033 34Crd 530432 188 - 3204 340r4(KB) 35Cr4 SCr430(H) 35Ch
40Cr 5140 1.7035 404 530Mm40 18 - 4204 44 420r4 SCra40(H) 40Ch
40Cr 5140 1.7045 420r4 - - 2245 - - 420r4 SCr440 40Ch
18CrMn 515 1.7131 16MnCr15 (527M20) - 251 16MC5 16MnCr15 16MnCr15 - 18Ch6
20CrMn 5155 1.7176 55(r3 527A60 48 - 55@3 - - SUPY(A) 50ChGA
30CrMn 4130 17218 25CrMo4 1717(DS110 - 2225 25004 25(tMo4(KB) 553 Ssccmzs% 30ChM
35CrMo 4137;4135 1.7220 34CrMod 708A37 198 2234 35CD4 35CrMod 34CrMod SSC(AIQ\;% AS38ChGM
40CrMoA 4140,4142 1.7223 41CMo4 708M40 19A 2244 4200415 41CrMo4 41(Mo4 SCM440 40 ChFA

4335\;“;\0 4140 1.7225 42CrMo4 708M40 19A 2244 420D4 42CMo4 42CrMo4 SCM440(H)
1.7262 15CrMo5 - - 2216 12CD4 - 12CrMod SCMAT5(H)
Asm;?]]? ’ 1.7335 13CrMod4 62]3((i]r].é7 - - ]éc(%ig 14CrMod4 14CrMo45 - ]]2 5( (hm\
1.7361 32(iMo12 722M24 408 2240 300012 32(iMo12 F124.A
ASTA:;;]BZ 1.7380 10CrMo910 6221(5533]1.;45 - 2218 12€09;10 12CrMo9,10 TUH
1.7715 14MoV63 | 1503-660-440 - - - - 13MoCrVé
50CrVA 6150 1.8159 50Crv4 735A50 47 2230 50Cv4 50Crv4 510iv4 SUP10 50ChGFA
1.8509 A1CAIMo7 905M39 418 2940 40CAD6,12 A1CAIMo7 41CAIMo7 - 38ChMJuA
1.8523 39CrMoV139 897M39 40C - - 36(rMoV12
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technical information — material comparison table

Technische Informationen — Vergleichstabelle fiir Werkstoffe

material numbers by country Werkstoffnummern nach Linder

I T T e e B e

110

T12A

CV:9SiCr

(N2

4Cr5MoVSi

(reWv

(WMo

(2w

5CrNiMo

3Cr2wgv

(r12MoV

5CrNiMo

W6Mo5Cr4V2Co5

W18(r4VCo5

WéMo5(r4v2

W18Cr4v

W6Mo5Cr4V3

146

W.110

W2

13

D3

H13

A2

S1

H21

L6

W210

14

M2

M7

T

M3

42

1.1545

1.1663

1.2067

1.2080

1.2344

1.2363

1.2419

1.2436

1.2542

1.2581

1.2601

1.2713

1.2833

1.3243

1.3255

1.3343

1.3348

1.3355

C105W1

(125w

100Cr6

X210Cr12

X40CrMoV5 1

X100CrMoV5 1

105WCré

X210Cw12

45WCHV7

X30WCV9 3
X3OWCHV93KU

X165CtMoV 12

55NiCrMoVé

100V1

S6-52-5

S18-1-2-5

S6-52

$2:9-2

51801

S6-5-3

BL3

BD3

BH13

BA2

BST

BH21

Bw2

BT4

BM2

BT1

BM42

tool Steel Werkzeugstahl

1880

1242

2260

2140

2312

2710

2310

2723

2772

- 2782

Y1105

Y2120

Y100C6

12000112

140C0V5

7100CDV5

105WC13

130WCv9

55NCDV7

Y1105V

I85WDKCV
80WKCV
10-05-04-01

185wnev
06050402

2100WCwv
09-02-04-02

180WCv
1804-01

(98KU C100KU

(120KU

X210Cr13KU
X250Cr12KU

X35CrMoV05KU
X40CrMoV51KU

X100CrMoV51KU

10WCré
107WCr5KU

X215CW12 TKU

45WCrVBKU

X28WO9KU
X3OWCV9 3KU

X165CtMoW12KU

HS6-5-2-5

X78WCo1805KU

X82WMo0605KU

HS2:9-2

X75W18KU

F515
k516

(C120)

100Cr6

X210Cr12

X40CrMoV5

X100CrMoV5

105WGr5

X210Ciw12

45WCrSi8

X30WCrV9

X160CrMoV12

£.250.5

HS6-5-2-5

HS18-1-1-5

HS6-5-2

H52:9-2

HS18-0-1

K2

SKD1

SKDé1

SKD12

SKS31
SKS2
SKS3

SKD2

SKD5

SKD11

SKT4

SKS43

SKH55

SKH3

SKH9

SKH2

SKH52

SKH59

U104

13

h12

4Ch5MF1S

ChWG

3Ch2weF

5ChNM

R6MS5KS

R6M5



technical information — material comparison table

Technische Informationen — Vergleichstabelle fiir Werkstoffe

material numbers by country Werksioffnummern nach Linder

-“

Daido Steel

Co., Lid
(Japan)

313

P20 mod.

420 mod.

plastic die steel Gesenkstahl

SUS420J2 mod.

PX5N

NAKS5

NAK80

SSTAR

cold-working die steel Kaltarheitsstahl

9CrWhn

(r12MoV

02

01 mod.

02

D2 mod.

X165CrMoV12

SKS93

SKS3 mod.

Sk

SKD11 mod.

YK30

GOA

hall

DC53

hot-working die steel Warmarbeitsstahl

4Cr5MoSiVT

H13

X40CrMoV51

SKDél

DHAI

DH21

DH3I-S

DH2F
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technical information — material comparison table
Technische Informationen — Vergleichstabelle fiir Werkstoffe

material numbers by country Werkstoffnummern nach Linder

o [ 5 [ e | oams [ [ o [ [ [ [ |
M

stainless steel nichtrostender Stahl

?Ccrr% 403 1.4000 X6(r13 403517 - 2301 16C13 X6(r13 £.3110 SUS403 08Ch13
1.4001 X7Cr14 - - - - - F.8401
1013 410 1.4006 X10Cr13 410521 56A 2302 210014 X12(r13 £.3401 SUS410 12Ch13
1617 430 1.4016 X6Cr17 430515 60 220 18017 X8Cr17 £.3113 SUS430 12Ch17
20r13 410 1.4021 X20Cr13 S62 55668( 120013 X20013 £.3401 SUS410 20Ch13
1.4027 6-X20Cr14 420029 568 - 120C13M - - S(S2 20Ch13L
40r13 - 1.4034 X46(r13 420545 56D 2304 | Z40CM Z38CI3M | X40Cr14 £.3405 SUS420)2 40Ch13
1G7Ni2 431 1.4057 X20GNi172 431529 57 231 115CNi6.02 X16CNi16 £.3427 SUS431 20Ch17N2
Y1017 430F 1.4104 X12CrMoS17 - - 2383 110CF17 X10GS17 £3117 SUS430F
10r17Mo 434 14113 X6CrMo171 434517 - 2325 18(D17.01 X8CrMo17 - SUS434
1.4313 X5CrNi134 42501 - - I4CND13.4M - - SCS5
1.4408 GX6CrNiMo1810 | 316C16 - - - - F.8414 SCS14 07Ch18N106252M2L
40r9Si2 HW3 1.4718 X45CrSi93 401545 52 - 145059 X45CSi8 £.322 SUHI 40Ch9S2
0Cr13Al 405 1.4724 X10CAI3 403517 - - 710013 X10CrAI2 £31 SUS405 10Ch13S)u
(7 430 1.4742 X10CAI8 430515 60 - 110CAS18 X8Cr17 £.3113 SUS430 15Ch18SJu
8Cr20Si2Ni HNV6 1.4757 X80CiNiSi20 443565 59 - I80CSN20.02 | X80CrSiNi20 F.320v SUH4
2025N 446 1.4762 X10CrAI24 - - 2322 110CAS24 X16(r26 - SUH446
austenitic stainless steel Austenitischer nichirostender Stahl
F.3551;
0Cr18Ni9 304 1.4301 X5CNi1810 303521 58E 2332 16(N18.09 X5CNi1810 F.3541; SUS304 08Ch18N10
£.3504
1Cr18Ni9MoZr 303 1.4305 X10CeNiS189 304512 58M 2346 110CNF18.09 | X10CrNiS18.09 | F.3508 SUS303
0CrI9Ni10 304L 1.4306 X2GNiT91 304015 - 2352 12(N18.10 X2CNi18.11 £.3503 SCS19 03Ch18NTI
1.4308 GX6CrNi189 - - - 16(N18.10M - - SCS13 07Ch18N9L
CrI7Ni7 301 1.4310 X120Ni177 304562 - 2331 212(N17.07 | X12CeNil707 £.3517 SUS301
304N 14311 X2CeNiN1810 304531 - 237 12(N18.10 - - SUS304LN
0CrI9Ni9 304 1.4350 X5CrNi189 316516 58E - 16CN18.09 X5CeNi1810 - SUS304
0Cr17NiTT Mo2 316 1.4401 X5CrNiMo1712 - Z6CND17.11 2347 1.4401 X5CNiMo1712 | R3543 SUS316
00Cr17Ni13Mo2|  316LN 1.4429 X2GNiMoN17133 | 316512 - 2375 I2(ND17.13 - - SUS316LN
0Cr27Ni12Mo3 3l6L 1.4435 X2GNiMo18143 | 317512 - 2353 I2(DN17.13 | X2GNiMo1713 - SCSTs, 03Ch17N14M2
00CrI9Ni13Mo3| 3171 1.4438 X2CNiMo17133 - - 2367 I2(ND19.15 | X2CrNiMo18.16 - SUS3I7L
329L 1.4460 X8CrNiMo275 2337 - 2324 SC?'Ilﬁ,’sZSEIgH
1CrI8N9Ti 321 1.4541 X6CNiTi1810 347517 321512 588 16(NT18.10 | X6CiNiTi1811 £.3553 SUS321 12Ch18N10T
1Cr18NiTIND 347 1.4550 X6CNiNb1810 320517 58F 2338 16(NNb18.1 X6CNiTiT811 £.3552 SUS347 08Ch18N128
Cr18Ni12Mo2Ti | 316Ti 1.4571 X6CrNiMoTi17122 - 58] 2350 I6NDT17.12 | X6CrNiMoTil7 | F.3535 - 10Ch17N13M2T
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technical information — material comparison table
Technische Informationen — Vergleichstabelle fiir Werkstoffe

material numbers by country Werkstoffnummern nach Linder

N I N DT ™ B T N I

“ ] I T BT I N T I I N

austenitic stainless steel Austenitischer nichtrostender Stahl

14581 | GXSCiMoNb1810 | 318C7 . - | ZACNDNDISIZM | XG8CNiMol8 . 5522
C7NiN2Mo3Nb| 318 14583 | X10CHNiMoNb1812 . . - | Z6CNDNDI7I3B | XeCrNiMoTiNb17
1623N13 | 309 14828 | XI5CNISi2012 | 309524 . . 7150N520.1 . . SUH309 | 20Ch20N14S2
0Cr25Ni20 | 3108 14845 X120iNi2521 310524 . 2361 | 712N2520 | X6CNi2520 | E331 SUH310 20Ch23N18
CSNiB6WaTi | 330 14864 | XI2NICISi36l6 . : . T120NS35.1 . . SUH330
14865 | GX4ONICISi3818 | 330C11 . . . X650NiCr3919 . SCHIS
5CaMaINAN | EV8 14871 | XS3CMaNiN219 33429155% 588 . I520MN21.0 | XS3CMaNiN219 | - SUH35 55Ch2069AN
1C18N9Ti | 321 14878 X120NIT189 3215320 58¢ . 16NTI8.12 | X6CNTISI | 3523 SU321 09Ch18N10T

material numbers by country Werkstoffnummern nach Liinder

N T A N R B I T B
- NO.60 6640 - 0140 FGL400 - - Sc 40

nodular cast iron GGG
Q1400-18 60-40-18 66640 400/17 071702 F6S370-17 6537017 FGE38-17 FCD400 VC 4212
QT450-10 6545-12 - 420/12 - F6S400-12 6540012 FGE42-12 F(D450 -
Q15007 70-50-05 66650 500/7 072702 F6S500-7 65500-7 FGE50-7 FCD500 \IC 502
Q1600-3 80-60-03 66660 600/7 0732:03 F65600-2 65600-2 FGE60-2 FCD600 VC 602
Q17002 100-70-03 66670 700/2 073701 F65700-2 65700-2 FGE70-2 FCD700 V€ 702
HT350 NO.50 6635 350 0135 F6L350 635 F635 FC350 Sc 35

Qr800-2 1209002 66680 800/2 0864-03 F65800-2 (65800-2 FGEBO-2 F(D800 V( 80-2
Qr900-2 - - 900/2 - - - - -

grey cast iron Grauguss
HT300 NO.45 6630 300 0130 F6L300 630 F630 FC300 Sc 30
H1250 NO.35 6625 250 0125 F6L250 625 F625 F(250 Sc 25
H1200 N0.30 6620 200 0120 F6L200 620 F620 FC200 Sc 20

HT150 N0.20 6615 150 015 F6LI50 615 F615 F150 Sc15
HT100 - - 100 0110 - 610 - FC100

material numbers by country Werkstoffnummern nach Liinder

Hardened materials gehurtete Werkstoffe

440A 1.4108 X100CrMo03 - - 2258 08 - - - (4BS
610 1.41M X100CrMoV15 - . 2534 05 - . - AC4A
02 = X65CMo14 = = 2541 06 = - = AC4A

14
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technical information — material comparison table
Technische Informationen — Vergleichstabelle fiir Werkstoffe

material numbers by country Werkstoffnummern nach Linder

N T I T S N T

aluminium alloys Aluminiumlegierung

SC64D 3.2373 G-AISI9MGWA - - 4251 AS76 - - (4BS
DG-AISIT2 - G-ALMGS M5 - 4252 ASUT2 - - AC4A
356.1 - - LM25 - 4244 - - - A5052
A13.0 - GD-AISi12 - - 4247 - - - A6061
A380.1 - GD-AISiBCu3 M24 - 4250 - - - A7075
M13.1 - G-AISi12(Cu) LM20 - 4260 - - - ADC12
Ad13.2 G-AISi12 LMé - 4261
A360.2 - G-AISIT0Mg(Cu) M9 - 4253

material numbers by country Werkstoffnummern nach Linder

1 I I T S T T

nickel-based alloys Nickellegierung

5391 LW2 4670 | SNiCr13A16MoNb mar-46 - - NCI2AD

AMS 5397 LW2 4674 | NiCo15Cr10MoAlTi

5660 LW2.4662 | NiFe35Cr14MoTi - - - ISNCDT42
5383 LW2.4668 | NiCr19Fe19NbMo HR8 - - NC19eNB
24631 NiCr20TiAk Hr401.601 - - NC20TA

AMS 5399 2.4973 NiCr19CoTTMoTi - - - NCI9KDT
AMS 5544 LW2.4668 | NiCr19Fe19NbMo - - - NC20K14
5390A 2.4603 - - - - NC22FeD

5666 2.4856 NiCr22Mo9Nb - - - NC22FeDNB
24630 NiCr20Ti HR5.2034 - - NC20T

24375 NiCu30AL3Ti 307276
cobalt- based alloys Kobaltlegierung
5537C AMS

5772

CoCr20W15Ni - - - KC20WN
LW2.4964 CoCr20W14Ni - - - KC22WN

fitanium alloys Titaniumlegierung
371151 TiAI5Sn2.5 TAI4/17 - - T-ASE
UNS R56400

UNS R54520

3.7165.1 TiAl6v4 TAT0-13/ TA28 - - UNS R56401 T-A6V

TiAI5V5Mo5(r3

37185 | TiAl4Mo4Sn4Si0.5
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hardness and tensile strength comparison table
Vergleichstabelle fiir Hiirte und Zugfestigkeit

hardness Hiirte
tensile strength

Rockwell Hiirte Brinell Hiirte Lugfestigkeit
N/mm?
1

hardness Hirte
tensile strength

Rockwell Hiirte Vickers Hiirte Brinell Hiirte Tugfestigkeit
N/mm?

70.0 86.6 1037 - - 43.0 721 4

401 1360

69.5 86.3 1017 - - 425 718 405 396 1340
69.0 86.1 997 - - 420 71.6 399 391 1320
68.5 85.8 978 - - 415 73 393 385 1300
68.0 85.5 959 - - 41.0 7.1 388 380 1280
675 85.2 941 - - 40.0 70.8 382 375 1260
67.0 85.0 923 - - 40.0 70.5 377 370 1245
66.5 84.7 906 - - 39.5 70.3 372 365 1225
66.0 84.4 889 - - 39.0 70.0 367 360 1210
65.5 84.1 872 - - 385 - 362 355 1190
65.0 83.9 856 - - 38.0 - 357 350 175
64.5 83.6 840 - - 375 - 352 345 1160
64.0 83.3 825 - - 370 - 347 341 1140
63.5 83.1 810 - - 36.5 - 342 336 1125
63.0 82.8 795 - - 36.0 - 338 332 1110
62.5 82.5 780 - - 355 - 333 327 1095
62.0 82.2 766 - - 35.0 - 329 323 1080
615 82.0 752 - - 345 - 324 318 1065
61.0 81.7 739 - - 34.0 - 320 314 1050
60.5 81.4 726 - - 335 - 316 310 1035
60.0 81.2 713 - 2555 33.0 - 312 306 1020
59.5 80.9 700 - 2500 325 - 308 302 1010
59.0 80.6 688 - 2450 320 - 304 298 995
58.5 80.3 676 - 2395 315 - 300 294 980
58.0 80.1 664 - 2345 31.0 - 296 291 970
575 79.8 653 - 2295 305 - 292 287 960
570 79.5 642 - 2250 30.0 - 289 283 950
56.5 79.3 631 - 2205 29.5 - 285 280 935
56.0 79.0 620 - 2160 29.0 - 281 276 920
555 78.7 609 - 215 285 - 278 273 910
55.0 78.5 599 - 2075 28.0 - 274 269 900
545 78.2 589 - 2035 275 - 27 266 890
54.0 719 579 - 1995 27.0 - 268 263 880
535 711 570 - 1955 26.5 - 264 260 870
53.0 714 561 - 1920 26.0 - 261 257 860
525 711 551 - 1885 255 - 258 254 850
52.0 76.9 543 - 1850 25.0 - 255 251 835
515 76.6 534 - 1815 245 - 252 248 830
510 76.3 525 501 1780 24.0 - 249 245 820
50.5 76.1 517 494 1750 235 - 246 242 810
50.0 75.8 509 488 1720 2.0 - 243 240 800
495 755 501 481 1690 225 - 240 237 790
49.0 75.3 493 474 1660 22,0 - 231 234 785
48.5 75.0 485 468 1630 25 - 234 232 775
48.0 747 478 461 1605 21.0 - 231 229 765
475 745 470 455 1575 205 - 229 277 760
470 742 463 449 1550 200 - 226 225 750
46.5 73.9 456 442 1525 19.5 - 223 222 745
46.0 73.7 449 436 1500 19.0 - vl 220 735
455 734 443 430 1475 18.5 - 218 218 730
45.0 73.2 436 424 1450 18.0 - 216 216 725
445 72.9 429 418 1430 175 - 214 214 715
44.0 72.6 423 413 1405 17.0 - il m 710
435 724 417 407 1385
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comparison table for chipbreaker of negative inserts

Vergleichstabelle der Spanbrecher von negativen Wendeschneidplatten

application

Anwendung

(leveland
Q)
SANDVIK
KORLOY
Taegu Tec
WALTER
SECO
MISTUBISHI
SUMITOMO
KENNAMETAL
DUET
HITACHI
TUNGALOY
KYOCERA

VALANTTE

application
Anwendung
(leveland
(((q)
SANDVIK
KORLOY
Taegu Tec
WALTER
SECO
MISTUBISHI
SUMITOMO
KENNAMETAL
DUET
HITACHI
TUNGALOY
KYOCERA

VALANTTE

152

super finishing

Feinstschlichten

QF
HU

NF3
FF1
PKFHFY
FAFL
FAFL

FE
01TFZF
DP GPVF XPXPT

F1

finishing
Schlichten
MF4
EF
MF
HA
FGSF
NF4

fS
SU
FAFL

SE
SS
6U

FIF2(2B)F5(5C)

finishing
Schlichten
PF4 /Cermet
DF
PFMF
HF
F6
NS6
MF2
(SASH
SULUSX
FAFL
PFURUAUT
BECE
NS27TSAS
Haca

F2(2B)F5(50)

semi finishing
Schlichten bis mitt-

MM2/MM4
EM
M
S

MLMP
Niwa

MSES
EXup
FAFL
SFSG
DE
SASMS

SUHUST
F3FA(BAIM2(20)
1§
M4MS(5B)
M6M755MB

light roughing

finishing (soft
steel) Schlichten

finishing (wiper)

semi finishing
Schlichten bis mitt-

(weicher Stahl) Schlihten (Wiper) lere Bearbeitung bis mi“tgle(r@if)zt:)rbei-
Wp PM4/PM9
Sk W6 DM PM W6
WPWF PMQMSM WM
HF HW HAHCHM
MCMLMP
NF NMANM6 NM
W-MF2 MF3M3M5 W-M3
SY SW MVMAMH Mw
Luw GUUGUX GUW
FAFL FAFL FAFL FAFL
PGUB
ABAYAE
7 AFWASW NMZM TM DM37
XQXS WPWQ (JGSPS HSPTCS
F3FA(BAIM2(20M3
MAMS(5B)
M6M755MB

semi finishing

(wiper) Schlichten roughing (wiper)

Schruppbearbeitung

(Wiper)

DR(double-sided)
PR

MTMG
NM9
MR7

GH

MUMX
FAFL
UDGG
ARRE

TH
GTHT

light roughing
machining

Schruppbearbeitung

PR4/PR6
DR(single)HDR
QRPRHR
HRHH
RTRH
NR6
R4R6R7PRY
HZHXHW
MPHGHP
FAFL
uc
HXHE
57 65TU
HX

R3R4R6(9A) R7(9B)
R9(9C)

machining | Goohrd | Slichen bis i |{o45h ecrfing
lere Bearbeitung
MR4 KM KR
ER P P no slot
MR KF KM KR
GSHM no broken fock slot ~ whole weeks slot GRHRGH
MTRH F6 MCMTMG RTRH
NR4 MA MANMS MA
M5MR7
GHHZ all week all week no broken fock slot
MP Uz UX no broken fock slot
FAFL FAFL all week UN
FE all week
all weekC 156C no broken fock slot
RIRARE(3A) F2(28) M5(5B)M6M8 R3R4R7(98)

R7(9B)RY (90)

semi finishing

SF7
NF

SF
NF4
56R6
FJ

FSK

F5(50)M2(20)

semi finishing
Schlichten bis mitt-
lere Bearbeitung

M2 / 7
N
NGP23

NM4
MF1
SU

NGP

FE

MAM5(5B)M7 55

rough machining
Schruppbearbeitung

R

NR4
M
6)

M6



comparison table for chipbreaker of positive inserts

Vergleichstabelle der Spanbrecher von positiven Wendeschneidplatten

150

application

Anwendung

(leveland
e
SANDVIK
KORLOY
Taegu Tec
WALTER
SECO
MISTUBISHI
SUMITOMO
KENNAMETAL
DUET
HITACHI
TUNGALOY
KYOCERA
VALANTTE

finishing
Schlichten

PF2

PM2 / PM7

UFPF
HFP
FAFG
PF4
FF1F1
FVSv
FPLUSUSK
TTUFLF

i\
01PFFS
GPXPVF
PHAIQIZ

super finishing
Feinstschlichten

WKwwp

PF
W-F1
SW
Lw

il

semi finishing
Schlichten bis mitt-
lere Bearbeitung

PM2 / PM3

HM
UM P
HMP (25
MTCMX
PS5FM5
F2
M
MU
MF

IE
PM23 24
HQXQGK
PM2PM4

finishing
Schlichten

MF4
£F
MF
HFP

FAFG
PF4

N/

SS

1A2A

semi finishing
Schlichten bis mitt-
lere Bearbeitung

MM4 / PM3
EM
m
HMP (25
MT (WX
PS5PM5

v

PM2PM4

L T

application
Anwendung
(leveland
((q)
SANDVIK
KORLOY
Taegu Tec
WALTER
SECO
MISTUBISHI
SUMITOMO
KENNAMETAL
DUET
HITACHI
TUNGALOY
KYOCERA
VALANTTE

semi finishing

Schlichten bis mittlere Bearbeitung

KM
HMHRnoslof GH
KFKMKR
HMP (25
MT CMX
MWPS5PM5

no slot

no slot

fT

no slot

no slot

PM2 M4

finishing /semi finishing
Schlichten / Schlichten bis mittlere Bearbeitung

PF4PSSPM5

SC
LFHP

PM21A 2A

general cuting
allgemeine Bearbeitung

P2

AG
HP
ALUACB

PP

A3
TL1AZA
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comparison table for cutting material

Vergleichstabelle fiir die Schneidstoffe im Drehen
| w0

L m I
PO1
P10

(leveland LIZ?gEg TP25(6 TP34(6 mlggg M20C6 TM30C6 - IE;?E(GS
1 wg o ovew we W wmomm s
SANDVIK ggg?g gg:ggg gg:gg: 6€2015 (2025 602035 63205 603210
maem om  EROER o es  EREE
NC3020
Taegu Tec 118115 Eg}gg E?}(S)g 119215 9225 Ezggg 111300 117310
WALTER m::?g mggg mggg WAMTO WAM20 WAM30 WAK10 WAK20
sa w0 w0 w00 hg W o
MISTUBISHI HEEE}?S UE6020 ﬂﬁzizg 3%%? Us735 UH6400 Ues105 Ues115
T B B o i
T S R R ™ waos s
KC9140

TUNGALOY TT‘;??SS 19125 19135 16020 16030 - }g:)(]]f) E]] ;!55
o OS50S OE g s s

(A4120
son o w om0 w0 om s o
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comparison table for cutting material

Vergleichstabelle fiir die Schneidstoffe im Drehen
0w { 0 | x|

15108 TNT0CB
Cleveland 1525(8 TNISCB
TS15(8
e
G6CSO5F
SANDVIK 6C1105 601125
6C1115
PC5300
KORLOY PC8110 pC9530
Taegu Tec 1715080 179080
WSM20
WALTER WSM10 WSH30
TH1000 / TH1500
SEO 152000 / 152500 (P30
VPO5RT VP15TF
LR VPTORT VP20RT
SUMITOMO AC510U AC520U
KENNAMETAL KC5510 KC5525
TUNGALOY AHT10 AH120
PR1025
KYOCERA PP';];];? PR1125
PR1225
ISCAR 1C907 1C908
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